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ABECEDN| SEZNAM FREZ
ABECEDNY ZOZNAM FREZ

[ Frézy g [ Frézy \ 8 | [Frézy \ g |
2416-E 138 S90AP15D 18 SMOZD.. 98
2516 86 S90AP15D 134 SRC-A 110
2636 88 S90AP16D 22 SSA 78
A-SVC22C 122 S90CN(XN) 146 SSAP 130
B.-SRD.. 94 S90CN(XN)-R 148 SSAP-A 132
F60SB22X 54 $90SD12 26 SSD09 82
F60SN17X 56 S90SN 140 SSE09 80
F90TB27X 58 S90SN-R 144 SS009 76
K2-SLC 116 $90S009 24 SvC22C 124
K2-SRC 12 S90VC22C 120 SZD stopkové 100
N-SS009 84 SAD11E 104 SZD 102
S(C)RD 9 SAD16E 106 SxxXP16 136
S45HN09 34 SAD11E stopkové 64 W45SE123F 42
$450D05D 36 SAD16E stopkové 66 W45SE15F 44
S450D06D 38 SAP.D 108 W60SP25P 60
S45SE09F 28 SAP10D 72 W75SN12N 50
S45SE12F 30 SAP11D valcové/valcové 126 W75SP12D 46
S45SN12Z 32 SAP11D stopkové 68 W75SP15D 48
S75AP15D 40 SAP15D vélcové/valcové 128 W90SP25P 62
S90ADT1E 12 SAP15D stopkové 70 W90TP22D 52
S90AD16E 14 SAP16D 74
S90AP10D 20 scc 90
S90AP11D 16 SCMORD 92

ABECEDN{ SEZNAM DESTICEK (VBD)
ABECEDNY ZOZNAM DOSTICIEK (VRD)

[vBD/VRD [ VBD/VRD \ g | [vBD/VRD \ |
ADEW SR 152 RDEX-12 17 SNUN 188
ADEX-FA 152 RDGT 172 SOMT-M 189
ADEX-M 153 RDHT-FA 172 SOMT-MI 189
ADKT 15 153 RDHX MOE 173 SOMT-P 190
ADMX 11 154 RDHX MOT 173 SPET EN/SN 190
ADMX 16 155 RPET 174 SPET S 191
ADMX 16/32 156 RPET-M 174 SPEW EN/SN 191
APET EN/SN 156 RPEW MOS 175 SPGN 192
APET-FA 157 RPEW MOSN 175 SPGN DZSR 192
APEW ER/SR 157 RPEX-12 176 SPKN ER/EL 193
APKT 10-FA 158 SBKX 176 SPKN SR/SL 193
APKT 10-M 158 SBMR 177 SPKR 194
APKT 16 159 SDEW EN/SN 177 SPKX 194
APKX 11 159 SDEX-74 178 SPMX-UD2 195
APKX 15 160 SDMT 178 SPUN 195
APKX 16/32 161 SEEN FN/SN 179 SPUN S 196
CCMX-TS1 161 SEER EN/SN 179 TBMR 196
CNE 162 SEET EN/SN 180 TCMT-UM/UR 197
CNHQ 162 SEET-FA 180 TNJF 197
CNM 163 SEET-PM 181 TPCN 198
HNGX 163 SEEW EN/SN 181 TPKN ER 198
LC 12-CH 164 SEMT 182 TPKN SR 199
LC 12-RE 165 SFCN 182 TPKR 199
LC 12-RI 165 SNHF-M 183 TPUN 200
LC-KP(KPF) 166 SNHN 183 VCGT-FA 200
ODEW 167 SNHQ AZTN/EN 184 XDHW 201
ODMT 2Z 167 SNHQ TRL 185 XNGX 201
ODMX 168 SNKT-M 186 XNHQ 202
RC(F) 169 SNKX 186 XPHT 202
RCA ARAF 170 SNMR-R 187 ZDCW 203
RDET 170 SNMT-M 187 ZDEW 203
RDEW 7 SNMT-R 188
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ABECEDNI SEZNAMY SORTIMENTU

ABECEDNE ZOZNAMY SORTIMENTU



VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNi SORTIMENT - ROVINNE FREZY/FREZY DO ROHU

VYROBNY SORTIMENT - ROVINNE FREZY/FREZY DO ROHU
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VYROBNY SORTIMENT - ROVINNE FREZY/FREZY DO ROHU

W90SP25P
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K, =90°

B 6o

60°

.

K

AINJNILHOS ANGOHAA
AINJNILHOS INGOHAA
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNi SORTIMENT - STOPKOVE FREZY
VYROBNY SORTIMENT - STOPKOVE FREZY

K, =90° 64 K, =90° 66 K, =90° 68 K, =90° 70

SAP10D SAP16D ___ssoos M SSA

K =45° 80 K, =45° 82 K, =45° 84 K, =45° 86

B ss K =90° B oo
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\VYROBNi SORTIMENT - KOPIROVACI FREZY (M&D)
VYROBNY SORTIMENT - KOPIROVACIE FREZY (M&D)

K, =90° B120 K, =90° B122 K, =90° 5124
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT



VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNi SORTIMENT - VALCOVE FREZY

VYROBNY SORTIMENT - VALCOVE FREZY

K, =90° 126 K, =90° 128 K, =90° 130 K, =90° B132

soop1sD M 2416-E |

I

|2 )

E

PO
[®}

K, = 90° 134 | |K, =90° 138

VYROBNI SORTIMENT - FREZY PRO UKOSY
VYROBNY SORTIMENT - FREZY PRE UKOSY

e 2/PRAMET



U

7

i

VYROBNi SORTIMENT - KOTOUGOVE FREZY

VYROBNY SORTIMENT - KOTUCOVE FREZY
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AN E
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148
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ISO SYSTEM ZNACENI FREZ
ISO SYSTEM ZNACENIA FREZ

V4

NASTRCNE FREZY

\|
o
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(9\]
C\IILD
o0 —
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A
B =
2 A

Typ frézy, druh a velikost upinani
Typ frézy, druh a velkost upnutia

& 5 B

1SO 6462/A 1SO 6462/B 1SO 6462/C
A DIN 8030/A B DIN 8030/B C DIN 8030/C
CSN 22 2301/A €SN 22 2301/B €SN 22 2301/C
Food=21 o o
G 0d=32 )
J  ed=50 s
K od=60 [ |[A
M  0d=80
OO0
T T
U

Uhel nastaveni
Uhol nastavenia

Uhel htbetu
Uhol chrbta

K, .
& é‘:& &a'n </
K 5 o

i > N a\=0° E o,=20°
™ ﬁg P ay=11° F o,=25°
K, D o, =15°
60° .

Délka (8itka) bfitu
Dlzka (Sirka)
reznej hrany

160 H 16 N

250 | C 16 R

Rezny primér
Rezny priemer
@D [mm]

IS

)

G

y y

STOPKOVE FREZY

ISO 7848
DIN ISO 11529-2

2

Smér fezu
Smer rezu

"5
"y
——

Pracovni
pocet ostfi
Pracovny pocet
reznych hran

ZpUsob upinani
Sposob upinania

Tvar desticky
Tvar dosticky

5[
T/
= ©

0]
w0\
A (5]

Uhel hibetu
Uhol chrbta

N o=0
C w=7
P a=11°

A0
D o,=15°

E o,=20°
F o,=25°

Velikost desticky - délka fezné hrany
Velkost dosticky - dizka reznej hrany

S Cc
d
[mm] @ @
6,35
7,94
8,00
9,525 09 09
10,00
12,00
12,70 12 12
15,875 15
16,00
25,00
2540 25

N

09/11
05
08
16 06 12
10
12
22 08 15
16
25

N B RN Fl El rl E [ 8 _Rocnl 10 |
63 | [ J 4 R | [150 | [ H | [ 50 S |[SA][ P |[95
32| | A R||042) B | |32| = | S A D 11 E

Typ frézy a Uhel nastaveni
Typ frézy a uhol nastavenia

RAMET

Délka vylozeni
Dlzka vyloZenia

Typ upin. stopky
Typ upin. stopky

I [mm]
[ | Q
L ! s A DIN1835-1
o
Q
[ i g 1S0 33382
L | B DIN 18352
g €SN IS0 3338-2
e
5 1S0 296
|=|==E E DiN2281
) CSN ISO 296
180 297
==E G DIN 2080-1
CSN ISO 297

X CsNIso 297

ISO/DIS 7388-1
H DIN69871-1
CSN 22 0434

Velikost stopky

Velkost stopky
@D ad
08+32  10+32
@D ad
10;12; 16 16
20 20
25 25
32;40 32
oD MORSE No.
10;12; 16 02
20; 25, 32 03
40 04
oD 7:24 No.
32; 40
(50; 63) o
50; 63; 80 50
oD 7:24 No.
3240 40
50; 63; 80 50
11

[ FREZ

1SO SYSTEM ZANCENIA FREZ

1S0 SYSTEM ZNACEN
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A +11°: +12 K, 90 2,
Y, 52°+-81° | a . 9mm @

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
& D |aH7 | d | L | b |t |z 82| Ky

S5
40A04R-S90AD11E-C ® | 40 16 14 40 84 | 56 4 + 0,2
40A06R-S90AD11E-C ® | 40 16 14 40 84 | 56 6 + 0.2
50A05R-S90AD11E-C ® | 50 22 18 40 | 104 | 63 5 + 0,3
50A07R-S90AD11E-C ® | 50 22 18 40 | 104 | 63 7 + 0,3
63A06R-S90AD11E-C ® | 63 22 18 40 | 104 | 63 6 + 05
63A09R-S90AD11E-C ® | 63 22 18 40 | 104 | 63 9 + 05
80A10R-S90AD11E-C ® | 80 27 38 50 | 124 | 7,0 10 + 1,0
100A11R-S90AD11E-C O | 100 | 32 45 50 | 144 | 80 11 + 1,7
125A12R-S90AD11E-C O | 125 | 40 56 63 | 164 | 9,0 12 + 35

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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S90AD11E FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU
7=\ 1) —— j
O).-41 || &5 O
el Ty 2
| ' BN ADMX 11SR-F ADMX 11PR-R
ADMX 11
s | ADMX 11T316SR-M
Vo
- Oy
s ADEX 11 FR-FA
ADEX 11
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |o/g/e[slg/r
S§ESSE 0 | ¢ s e
ADMX 11T304SR-F ADMX -(25)1SR-F e e 11,000 6,530 397 2,90 04
ADMX 11T308SR-F ADMX -(2.5)28R-F e 11,000 6,530 397 2,90 08
ADMX 11T304SR-M ADMX -(2.5)1SR-M o0 11,000 6,530 397 2,90 04
ADMX 11T308SR-M ADMX -(25)25R-M oleoo|o 11,000 6,530 397 2,90 08
ADMX 11T316SR-M ADMX -(25)4SR-M o0 11,000 6,530 397 2,90 16
ADMX 11T308PR-R ADMX -(2.5)2PR-R o o000 11,000 6,530 397 2,90 08
ADEX 11T304FR-FA ADEX -(2.5)1FR-FA ° 11,000 6,530 397 2,90 04
ADEX 11T308FR-FA ADEX -(2.5)2FR-FA ° 11,000 6,530 397 2,90 08
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci Sroub* Drik Rukojet
Upinacia skrutka* Driek Rukovat
Fréza primér
Fréza priemer ‘\\\\\\\\\\\ /
® :
40+ 125 US2505-T08P | D-TO8P/T15P FG-15

@ skladovany

2PRAMET

o neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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ROVINNE FREZY




S90AD16E ozl
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040 + 125 mm
@dH7
b
Y, +10,5°+12° K, 90°
Y, -38°:-82° | a . 13 mm /_/
'Y -
=

0 160 mm

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

1SO
& D |oH7 | d | L | b t | z 82| Ky

S5
40A04R-S90AD16E-C ® | 40 16 14 40 84 | 56 4 + 0,2
50A03R-S90AD16E-C ® | 50 22 18 40 | 104 | 63 3 + 0,3
50A05R-S90AD16E-C ® | 50 22 18 40 | 104 | 63 5 + 0,3
63A04R-S90AD16E-C ® | 63 22 18 40 | 104 | 63 4 + 05
63A06R-S90AD16E-C ® | 63 22 18 40 | 104 | 63 6 + 05
80A05R-S90AD16E-C e 80 27 38 50 | 124 | 7,0 5 + 1,0
80A07R-S90AD16E-C e | 80 27 38 50 | 124 | 7,0 7 + 1,0
100A06R-S90AD16E-C e | 100 | 32 45 50 | 144 | 80 6 + 1,8
100A08R-S90AD16E-C e | 100 | 32 45 50 | 144 | 80 8 + 1,7
125A09R-S90AD16E-C ® | 125 | 40 56 63 | 164 | 9,0 9 + 35
160C10R-S90AD16E ® | 160 | 40 | 667 | 63 | 164 | 90 10 5,7

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

14 2/PRAMET



S90AD16E

FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU

%

ADMX 16

- =~
/ \
l/ \
| I o °
\ / =
\\\ /// W]

SSilE

xz/‘(

{©).
|

'

ADMX 16 (16, 32)

ADEX 16

[T I
= ©@ /

ADMX 16SR-F

ADMX 16SR-M

7 I

ADMX 16PR-R

ADMX 160616SR-M

ADEX 16SR-FM

Vaye

ADEX 16FR-FA

ADMX 160632SR-M

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
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ROVINNE FREZY

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |o/g/e[slg/r
= 0] d s d, r
NN O O O
ADMX 160608SR-F ADMX -42SR-F Ole|e® 16,000 9,950 6,25 4,50 08
ADMX 160608SR-M ADMX -42SR-M [ 2K JKOK BN ) 16,000 9,950 6,25 4,50 08
ADMX 160608PR-R ADMX -42PR-R e(eOe|e 16,000 9,950 6,25 450 08
ADMX 160616SR-M ADMX -44SR-M Ole|le 16,000 9,950 6,25 4,50 16
ADMX 160632SR-M ADMX -48SR-M Ole|e 16,000 9,950 6,25 4,50 32
ADEX 160608SR-FM ADEX -42SR-FM [ 2N} 16,000 9,950 6,25 4,50 08
ADEX 160608FR-FA ADEX -42FR-FA ° 16,000 9,950 6,25 4,50 08
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci $roub* Drik Rukojet
Upinacia skrutka* Driek Rukovat
Fréza primér
Fréza priemer ‘\\\\\\\\\\ /
® :
40 US 4008-T15P | D-TO8P/T15P FG-15
50 + 160 US 4011-T15P | D-TO8P/T15P FG-15

@ skladovany

o neskladovany

2PRAMET

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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ROVINNE FREZY
ROVINNE FREZY

FREZY DO ROHU
S90AP11D FREZY DO ROHU
2dH7
b
. v
V N (] ?
.
( ®
I 2d,
e |

7+

- Pocet zubli / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO & D |dH7 | d | L | b oz - : £2| kil

58
50A07R-S90AP11D ® | 50 22 18 40 | 104 | 63 7 0,8
63A09R-S90AP11D O| 63 22 18 40 | 104 | 63 9 1,1
80B11R-S90AP11D O| 80 27 38 50 | 124 | 70 11 13

@ skladovany o neskladovany

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

16

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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S90AP11D szl
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N N
LU LU
o o
[Ty T
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[eNe]
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k<) ©
¢
.L.‘ * L8
APKX 1103 APKX 11-F APKX 11-M
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI g[s|<[</gls
R () d s d, r,
AN (LDH| 00O | 0o
APKX 1103PDER-F APKX -2PDER-F e Ole|e@ 9,700 6,35 35 28 0,6
APKX 1103PDER-M APKX -2PDER-M e Cleleo o0 9,700 6,35 35 28 06
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
50 + 80 US 2506-T07P SDR T07P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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S90AP15D de e

> >
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o oc
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050 + 125 mm

@dH7

b

®
L

0 160 mm

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
3| D dH7 | d, L b t VAl S8 | lka

S5
50A05R-S90AP15D ® | 50 22 18 40 | 104 | 63 5 0,8
63A06R-S90AP15D ® | 63 22 18 40 | 104 | 63 6 1,1
80B05R-S90AP15D e | 80 27 38 50 | 124 | 70 5 1,3
80B07R-S90AP15D ® | 80 27 38 50 | 124 | 70 7 1,3
100B06R-S90AP15D e | 100 | 32 45 50 | 144 | 80 6 2,0
100B08R-S90AP15D e | 100 | 32 45 50 | 144 | 80 8 2,0
125B09R-S90AP15D ® | 125 | 40 56 63 | 164 | 90 9 2,7
160C10R-S90AP15D O| 160 | 40 | 667 | 63 | 164 | 90 10 37

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

18 2/PRAMET



S90AP15D

FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU

L

APKX 15

* 53 o

S

K - e

APKX 15 (16, 32)

.

5

JC

1‘. l.
'/h‘-"‘\ E e E 2
APKX 15-F APKX 15-M APKX 15-R

S ooa00)
)Y

APKX 150516-M

NP
8 </

T

S Z
@)’

APKX 150532-M

VYMENITELNE BRITOVE DESTIGKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materialy Rozméry / Rozmery
ISO ANSI o[e[gg]2

SEEEE O | d | s | 4 |
APKX 1505PDER-F APKX -(3.5)PDER-F [ 2K AN BN J 15,000 9,525 56 44 08
APKX 1505PDER-M APKX -(3.5)PDER-M o o0 0 0 15,000 9,525 56 44 08
APKX 1505PDSR-R APKX -(3.5)PDSR-R Olele e e 15,000 9,525 56 44 08
APKX 150516-M APKX -(3.5)4-M Ole ) 15,000 9,525 56 44 1,6
APKX 150532-M APKX -(35)8-M Ole ° 15,000 9,525 56 44 32

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer /
50 + 160 US 3509-T15 SDRT15

@ skladovany

2PRAMET

o neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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ROVINNE FREZY




S90AP10D de e
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N N
LU LU
o
[Ty T
LU L
==
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[eNe]
@
@dH7
B E—
, b
-
2.
®
2d,
@D
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
50 |f i}
3| D dH7 d, L b t Z - - s8 | [k
55
40A6R-S90AP10D ® | 40 16 14 40 84 | 56 6 0,8
50A7R-S90AP10D ® | 50 22 18 40 | 104 | 63 7 1,1
63A9R-S90AP10D ® | 63 22 18 50 | 104 | 63 9 1,3
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
20 2/PRAMET



S90AP10D delen
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LU Lt
oo
[Ty T
RN
==
==
> >
[eNe]
@
©
y
e APKT-M APKT-FA
APKT
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANS| Eelalelsll
SEEEEEEE R
APKT 1003PDER-M APKT -2PDER-M Cle e e e oo 11,000 6,7 35 2,88 05
APKT 1003PDFR-FA APKT -2PDFR-FA ° 11,000 6,7 35 2,88 05
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
40 + 63 US 2506-T07P SDR T07P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 21



S90AP16D do e

dH7

v
1755 7%

> >
N N
SLU LU
o oc
[Ty T
SLU LU
==
==
s =S
o
<

@d,
2D

240 + 125 mm

2 160 mm

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

IS0
& D |oH7 | d | L | b t | z 82| Ky

S5
40A4R-S90AP16D ® | 40 16 | 11,0 | 40 84 | 56 4 0,7
50A5R-S90AP16D ® | 50 22 | 180 | 40 | 104 | 63 5 0,8
63A6R-S90AP16D ® | 63 22 | 180 | 40 | 104 | 63 6 1,1
80B5R-S90AP16D ® | 80 27 | 30| 5 | 124 | 7,0 5 1,4
80B7R-S90AP16D e 380 27 |30 | 5 | 124 | 70 7 1,3
100B6R-S90AP16D O | 100 | 32 | 450 | 50 | 144 | 80 6 2,1
100B8R-S90AP16D O| 100 | 32 | 450 | 50 | 144 | 80 8 2,0
125B9R-S90AP16D ® | 125 | 40 | 600 | 63 | 164 | 90 9 2,7
160C10R-S90AP16D ® | 160 | 40 | 667 | 63 | 164 | 90 10 37

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

2 2/PRAMET



S90AP16D den

> >
N N
Fhigh]
oo
[Ty T
‘i
==
==
(—= 33
=8
(N
APET-FA
<& -
APKT-HM (04, 16, 31) APKT-GM
APKT
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI  o[gle[g/2l2[i
§EEE8SE R
APET 160408FR-FA APET -32FR-FA ° 17,000 96 476 45 08
APKT 1604PDR-GM APKT -3PDR-GM ®| O|0 [ 2N} 17,000 94 5,67 4,60 08
APKT 1604PDR-HM APKT -3PDR-HM e/e OO0 0|0 17,000 9,4 5,67 4,60 08
APKT 160404-HM APKT -31-HM ° 17,000 94 5,67 4,60 04
APKT 160416-HM APKT -34-HM ° 17,000 94 5,67 4,60 16
APKT 160431-HM APKT -3x-HM ° 17,000 94 5,67 4,60 3,1
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer /
40 + 160 US 4011-T15P SDR T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 2



FREZY DO ROHU

FREZY DO ROHU
> >
N N
RhRh
oo
[Ty T
TR
==
==
s>
[eNe]
S
@dH7
b
2.
- )
Y, +10 K, 90 9,
Y, -8°+-9° Ay 8 mm ®
: @ds
B =
y
e
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO
3| D dH7 d, L b t VAl S8 | lka
S5
40A05R-S90S009-C ® | 40 16 14 40 84 | 56 5 + 0,15
50A06R-S90S009-C ® | 50 22 18 40 | 104 | 64 6 + 0,30
63A07R-S90S009-C ® | 63 22 18 40 | 104 | 64 7 + 0,51
80A09R-S90S009-C O | 80 27 38 50 | 124 | 70 9 + 0,97
100A10R-S90S009-C e | 100 | 32 45 50 | 144 | 80 10 + 1,61
125A12R-S90S009-C O | 125 | 40 60 63 | 164 | 9,0 12 + 2,97
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
24 2/PRAMET



FREZY DO ROHU
S90S009 FREZY DO ROHU

>
N
i
oc
(T
wd
=
=
>
o
oc

ROVINNE FREZY

SOMT-P

O

SOMT-MI

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI L 3L2LB S
NN oS SIS e () d S q, I,
AN AN WO NN oo
SOMT 09T304-P SOMT 3(2.5)1-P Ole|leOCle|e 9,55 9,55 397 35 04
SOMT 09T304-MI SOMT 3(25)1-MI ° o |oje 9,55 9,55 397 35 04
SOMT 09T308-M SOMT 3(2.5)2:M ° oo 9,55 9,55 397 35 08
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinac $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer /
40+125 US 3006-T09P SDR T09P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 25



FREZY DO ROHU

FREZY DO ROHU
> >
NN
S
o o
[Ty T
._,EJ ._,EJ fadbm
s>
(e Ne]
o = -
4
IV
@d,
2D
250 + 125 mm
" " dH7
Y, +8 K, 90 3
Y, -5° Ay o 10 mm
Z : : ) had
B - ] 1
H 2.
(] I
| 3 o
i ””””” @d,
/] O 0
2 160 mm
Z* - Pocet zubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
3| D dH7 | d, L b t Al - - S8 | lka

S5
50A05R-S90SD12-C ® | 50 22 18 40 | 104 | 63 5 + 0,26
63A06R-S90SD12-C ® | 63 22 18 40 | 104 | 63 6 + 0,42
80A06R-S90SD12-C ® | 80 27 38 50 | 124 | 70 6 + 1,02
100A08R-S90SD12-C e | 100 | 32 45 50 | 144 | 80 8 + 1,63
125A09R-S90SD12-C ® | 125 | 40 56 63 | 164 | 90 9 + 2,93
160C12R-S90SD12 ® | 160 | 40 | 66,7 | 63 | 164 | 9,0 12 6,01

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
26 2/PRAMET



FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU

> >
N N
Rh Y
o oc
[Ty T
RTTRT
==
==
33
Ol |IC N
A —% & %.
g ‘ SDMT SR-F SDMT SR-M SDMT PR-R
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI <[gls
S8 [ d s d, r
©O | CO| O &
SDMT 120508SR-F SDMT 4(3.5)2SR-F ® O 12,700 12,700 5,0 44 08
SDMT 120508SR-M SDMT 4(3.5)2SR-M eolo|o® 12,700 12,700 5,0 44 08
SDMT 120508PR-R SDMT 4(35)2PR-R o0 12,700 12,700 5,0 44 08
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci $roub* Sroubovak Podlozka Sroubek podlozky Kiié
Upinacia skrutka* Skrutkovac Skrutka podlozky Kra¢
Fréza primér e
i M \\
Fréza priemer ( \\\N
@ O
50 + 63 US 3511-T15 SDRT15 - - -
80 + 160 US 3511-T15 SDRT15 SSN 100312 MS 3510 HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 27



_ CELNi FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

> >
EhRh|
o o odH7
[Ty T b
SLU LY
== \
z2 =
==
oo }
€
.
bl
Y
I &
od,
oD
oD,
232 +125 mm

2D,

2 160 mm

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
3| D dH7 | d, L D, b t Al S8 | lka

S5
32A04R-S45SE09F-C o | 32 16 14 40 42,0 8,4 6,4 4 + 0,23
40A04R-S45SEQ9F-C ® | 40 16 14 40 | 532 | 84 | 64 4 + 0,34
50A05R-S45SE09F-C ® | 50 22 18 40 | 596 | 104 | 64 5 + 0,38
63A06R-S45SEQ9F-C ® | 63 22 18 40 | 758 | 104 | 64 6 + 0,56
80A08R-S45SEQ9F-C ® | 80 27 38 50 | 896 | 124 | 7,0 8 + 1,10
100A10R-S45SE09F-C e | 100 | 32 45 50 | 1100 | 144 | 80 10 + 1,53
125A12R-S45SE09F-C ® | 125 | 40 60 63 | 1345 | 164 | 9,0 12 + 3,12
160C14R-S45SE09F O| 160 | 40 | 667 | 63 | 1696 | 164 | 9,0 14 5,10

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

28 2/PRAMET



_ CELNi FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

SEMT AFSN

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI [glgs
SQ &S [ d s d, m
AN QN[O |co
SEMT 09T3AFSN SEMT 3(2.5)AFSN e o 00 9,525 9,525 397 35 1,212

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
32+160 US 3007-T09P SDR T09P

@ skladovany o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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ROVINNE FREZY




_ CELNi FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

> >
N N
L LU
oc oo
(T
SLLI SLL
== %]
S dH7
[eNe] b
oc oo ‘ ‘
-
&) .
@d;
oD
0 50; 63 mm
@dH7
ﬁ
-
>
od,
| o |
2D,
080+ 125 mm
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
8| D | dH7 | d, L | D | b t z 23 | [k

S5
50A04R-S45SE12F-A ® | 50 22 18 40 65 | 104 | 63 4 0,80
63A05R-S45SE12F-A ® | 63 22 18 40 78 | 104 | 63 5 1,10
80B05R-S45SE12F-A ® | 80 27 38 50 95 | 124 | 70 5 1,30
100B06R-S45SE12F-A e | 100 | 32 45 50 115 | 144 | 80 6 2,00
125B07R-S45SE12F-A ® | 125 | 40 56 63 140 | 164 | 9,0 7 2,70

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

2 2/PRAMET



_ CELNi FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

> >
N N
L Ll
o oc
[Ty T
RTTRT
==
==
s>
[eNe]
o o
: O
SEET SEEW
SEE.
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |=/g|g/<[g/g[x
NSRS I d s d, m
AN AN |LDO cO| oo
SEET 1204AFEN SEET 43AFEN ° 12,700 12,700 4,76 55 1,6
SEET 1204AFSN SEET 43AFSN eleO|oe 12,700 | 12,700 476 55 16
SEET 1204AFFN-FA SEET 43AFFN-FA ° ° 12,700 | 12,700 476 55 16
SEEW 1204AFEN SEEW 43AFEN ° 12,700 12,700 476 55 1,6
SEEW 1204AFSN SEEW 43AFSN ° e Ole|e@ 12,700 12,700 476 55 1,6
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
50, 63 US 4509-T20 SDR T20
80+ 125 US 4511-T20 SDR T20
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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ROVINNE FREZY

_ CELNI FREZY NEGATIVNE POZITIVNI
CELNE FREZY NEGATIVNO POZITIVNE

7+

2Dy

2dH7.

ad4
2D

240 + 125 mm

2D

2D,

- Pocet zubli / Pocet zubov

2 160 + 250 mm

ISO

Sortiment

Rozméry / Rozmery

Chlazeni
Chladenie

D [dH7 | d | L | D | b | t |2 lkgl
40A03R-S45SN122-C O| 40 | 16 | 14 | 40 | 55 | 84 | 56 | 3 D
50A04R-8455N122-C | 50 | 22 | 18 | 40 | 65 | 104 63 | 4 + | o7
63A05R-8455N12Z-C | 63 | 22 | 18 | 40 | 78 [104]| 63| 5 R

80A06R-8455N12Z-C | 80 | 27 | 38 | 50 | 95 [ 124 70 | 6 + |13
100A07R-S455N12Z-C ®| 100 | 32 | 45 | 50 | 115 | 144 | 80 | 7 + |20
125A08R-S455N12Z-C e| 125 | 40 | 56 | 63 | 140 | 164 | 90 | 8 + | 27
160C10R-S45SN12Z o | 160 | 40 | 667 | 63 | 173 | 164 | 90 | 10 6,0
200C12R-S455N12Z e | 200 | 60 |1016]| 63 | 210 | 257 | 140 | 12 10,0
250C16R-S455N12Z o 250 | 60 |1016| 63 | 260 | 257 | 140 | 16 170

@ skladovany

32

o neskladovany
Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

2/PRAMET



S45SN12Z

_ CELNI FREZY NEGATIVNE POZITIVNI
CELNE FREZY NEGATIVNO POZITIVNE

o]
& ¥
N
4
S
SNMT/SNKT AZSR-M
0|
& ¥
N
4
S
SNMT AZSR-R

(@)
&)

SNMT/SNKT AZSR-M

SNMT AZSR-R

VYMENITELNE BRITOVE DESTIGKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |o[g[g[<[gl2
NN S S AN | d s d,
AN AN LD CO| 0o
SNMT 1205AZSR-M SNMT 4(3.5)AZSR-M OlelelOCle|e 12,700 12,700 5,56 52
SNMT 1205AZSR-R SNMT 4(3.5)AZSR-R [ 2K 2K AN BN BN J 12,700 12,700 5,56 52
SNKT 1205AZSR-M SNKT 4(3.5)AZSR-M [ J¥e] 12,700 12,700 5,56 52

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinac $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer /
40 + 250 US 4511-T20 SDR T20-T

>
N
i
oc
(T
wd
=
=
>
o
oc

@ skladovany o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
33
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ROVINNE FREZY
ROVINNE FREZY

2dH7.
b

> >
N N
SLU LU
o oc
[Ty T
SLU LU
==
==
s =S
o
<

gl
)

@dq
2D

2D,

250 + 125 mm

2dH7
b

i
2d
2D
2D,

2 160 mm

Z* - Pocet zubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery
IS0
G| D |7 | d | L |D | b |t |2 82| Ky
S5
50A04R-S45HN09C-C ® | 50 22 | 180 | 40 | 61,7 | 104 | 63 4 + 0,35
63A06R-S45HN09C-C ® | 63 22 | 180 | 40 | 747 | 104 | 63 6 + 0,49
80A06R-S45HN09C-C e | 80 27 |30 | 50 | 917 | 124 | 70 6 + 1,06
80A08R-S45HN09C-C e | 80 27 |30 | 50 | 917 | 124 | 70 8 + 1,06
100A06R-S45HN09C-C ® | 100 | 32 | 450 | 50 | 1117 | 144 | 80 6 + 1,74
100A08R-S45HN09C-C e | 100 32 45,0 50 | 111,7 | 144 8,0 10 + 1,74
100A10R-S45HN09C-C ® | 100 | 32 | 450 | 50 |111,7| 144 | 80 10 + 1,74
125A06R-S45HN09C-C ® | 125 | 40 | 560 | 63 | 1367 | 164 | 9,0 6 + 3,24
125A10R-S45HN09C-C ® | 125 | 40 | 560 | 63 | 1367 | 164 | 9,0 10 + 324
125A12R-S45HN09C-C ® | 125 | 40 | 560 | 63 | 1367 | 164 | 9,0 12 + 324
160C08R-S45HN09C ® | 160 | 40 | 667 | 63 |171,7 | 164 | 9,0 8 5,70
160C12R-S45HN09C ® | 160 | 40 | 667 | 63 |171,7 | 164 | 9,0 12 5,70
160C14R-S45HN09C ® | 160 | 40 | 667 | 63 | 1717 | 164 | 9,0 14 5,70
200C10R-S45HN09C ® | 200 | 60 | 1016 | 63 |211,7| 257 | 140 | 10 9,00
250C14R-S45HN09C ® | 250 60 | 1016| 63 |261,7| 257 | 140 14 12,80
315C16R-S45HN09C O| 315 | 60 |1016| 80 |3267| 257 | 140 | 16 32,20
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

34 2/PRAMET



S45HN09C

ROVINNE FREZY
ROVINNE FREZY

XNGX 0906ANSN

HNGX 0906ANSN-F HNGX 0906ANSN-M HNGX 0906ANSN-R

XNGX 0906ANSN

VYMENITELNE BRITOVE DESTIGKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI [glgs
NN NS d s d,
AN QN |00 o
HNGX 0906ANSN-F HNGX -4ANSN-F 0 16,500 6,35 49
HNGX 0906 ANSN-M HNGX -4ANSN-M o o0 o 16,500 6,35 49
HNGX 0906ANSN-R HNGX -4ANSN-R o 0o 0 o 16,500 6,35 49
XNGX 0906ANSN XNGX -4ANSN ° 16,500 6,35 49
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci Sroub* Drik Rukojet
Upinacia skrutka* Driek Rukovat
Fréza primér
Fréza priemer ‘\\\\\\\\\\\\ /
® :
50 + 315 US3512Z-T15P |  D-TO8P/T15P FG-15

@ skladovany o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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ROVINNE FREZY




CELNi FREZY
CELNE FREZY

> >
N N
A
o oc
(Tl
NI
==
==
= >
[eNe]
o oc

Y, 0° a 7,3mm

b max

040 + 125 mm

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO 52
3| D, D dH7 L b t Al S8 | lka

S5
40A04R-S450D05D O| 48 40 16 40 84 | 56 4 + 1,1
50A05R-S450D05D O | 58 50 22 40 | 104 | 63 5 + 1,3
63A06R-S450D05D ol 7 63 22 40 | 104 | 63 6 + 2,0
80A07R-S450D05D O| 8 | 80 | 27 | 50 | 124 | 70 7 + 2,7
100A08R-S450D05D O | 108 | 100 | 32 50 | 144 | 80 8 + 6,0
125A10R-S450D05D O| 133 | 125 | 40 63 | 164 | 9,0 10 + 10,0

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

3 2PRAMET



CELNi FREZY
S450D05D CELNE FREZY
|
i S
ODMT ZZM
ODMT
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI gl
IS d s d,
©O | o
ODMT 0504ZZN ODMT -3ZZN [ 3K ) 12,700 476 44

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
40 +125 US 3509-T15 SDRT15

@ skladovany

o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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ROVINNE FREZY




CELNi FREZY
CELNE FREZY

> >
N N
A
o oc
Tl
NI
==
==
= >
[eNe]
o oc

2

0 63 + 160 mm

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
3| D, D dH7 L b t Al - - S8 | lka

S5
63A05R-S450D06D ® | 725 | 63 22 40 | 104 | 63 5 + 1,1
80A06R-S450D06D ® | 895 | 80 27 50 | 124 | 70 6 + 1,3
100A07R-S450D06D ® | 1095 | 100 | 32 50 | 144 | 80 7 + 2,0
125A08R-S450D06D ® | 1345 | 125 | 40 63 | 164 | 90 8 + 2,7
160C09R-S450D06D ® | 1695 | 160 | 40 63 | 164 | 90 9 6,0

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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$450D06D ey
CELNE FREZY
VO
f 7\ N
ODEW | @ ] {& ODEW ZZN
d - * s
7
obMT | @ I ODMT ZZN
d * s
|
5 RPEW MOS
RPEW
i
|
RPET ) RPET MOS-M
S
ODMX 0DMX 2Z
S
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
HEEREREE g s g,
AN AN WO N DNMNDNO©O o
ODEW 0605ZZN ODEW -(3.5)2ZN ° 15,875 5,56 5,50
ODMT 0605ZZN ODMT -(3.5)2ZN o oe oo 15,875 5,56 5,50
RPEW 1505M0S RPEW -(35)3 [ Jele) 15,875 5,56 5,50
RPET 1505MOS-M RPET -(3.5)S-M O|0|e|@® 15,875 5,56 5,50
ODMX 060522 ODMX -(3.5)2Z [ 15,875 5,56 5,50
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinacf $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
63 + 160 US 4511-T20 SDR T20

@ skladovany

o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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CELNi FREZY
CELNE FREZY
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o oc

A +6°30° K 75°
Y, 0° a 6 mm

o |

0 80; 100 mm

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
3| D dH7 | d, L b t VAl - - S8 | lka

S5
63A04R-S75AP15D O| 63 22 18 40 | 104 | 63 4 1,1
80B05R-S75AP15D O] 80 27 38 50 | 124 | 70 5 1,3
100B06R-S75AP15D e | 100 | 32 45 50 | 144 | 80 6 2,0

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
” 2/PRAMET



S75AP15D S Enezy
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g N = o000y E 1Ty Z
Lo |' L
APKX 15-F APKX 15-M APKX 15-R
APKX 15
* o o
<@ D :*
Lo |V [l
APKX 150516-M APKX 150532-M
APKX 15 (16, 32)
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |o[g|g/<[glg2
SEEEREEE o | ¢ | s |4 | a
APKX 1505PDER-F APKX -(3.5)PDER-F eoleojo|o 15,000 9,525 56 44
APKX 1505PDER-M APKX -(3.5)PDER-M [ 2K 2K AN K AN BN J 15,000 9,525 56 44
APKX 1505PDSR-R APKX -(3.5)PDSR-R o [ 2K AN BN J 15,000 9,525 56 44
APKX 150516-M APKX -(3.5)4-M ole ° 15,000 9,525 56 44 29
APKX 150532-M APKX -(35)8-M Ole ° 15,000 9,525 56 44 42
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinacf $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer /
63 + 100 US 3509-T15 SDR T15
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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_ CELNi FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE
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0 160 + 250 mm

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
3| D dH7 | D, d, L b t Al S8 | lka

S5
63A04R-W45SE123F O| 63 22 81 18,0 40 10,4 6,3 4 1,2
80B05R-W45SE123F O] 80 27 98 | 380 | 50 | 124 | 70 5 1,5
100B06R-W45SE123F O] 100 | 32 108 | 450 | 50 | 144 | 80 6 2,0
125B08R-W45SE123F O | 125 | 40 139 | 560 | 63 | 164 | 9,0 8 3,0
160C10R-W45SE123F O | 160 | 40 174 | 66,7 | 63 | 164 | 9,0 10 6,5
200C12R-W45SE123F O | 200 60 214 11016 | 63 257 | 14,0 12 10,0
250C16R-W45SE123F O| 250 | 60 | 264 |101,6| 63 | 257 | 140 | 16 17,0

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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_ CELNi FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE
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o o
SEE. SEER AFEN/SN SEEN AFFN/SN
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI o[glo[g]2
RS I d s m
AN (LD | O o | o
SEER 1203AFEN SEER 42AFEN ° 12,700 12,700 3,18 1,6
SEER 1203AFSN SEER 42AFSN Ole o0 12,700 | 12,700 3,18 1,6
SEEN 1203AFFN SEEN 42AFFN oo 12,700 | 12,700 3,18 1,6
SEEN 1203AFSN SEEN 42AFSN Olele e e 12,700 12,700 3,18 16
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci klin Doraz Differencialni Sroub Klic
Upinaci klin Differenc. skrutka Kraé
Fréza primér
Fréza priemer @ @
O
63 KU 54 PS 06 DS 01 HXK 4
80 + 100 KU 52 PS 06 DS 01 HXK 4
125 + 250 KU 50 PS 06 DS 01 HXK 4
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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_ CELNi FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE
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@dH7
b
L |
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2D
2D,
0 160 + 250 mm
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
3| D dH7 | d, L D, b t Al S8 | lka

S5
125B06R-W45SE15F O 125 | 40 | 56,0 | 63 145 | 164 9 6 3,0
160C08R-W45SE15F O| 160 | 40 | 66,7 | 63 180 | 164 9 8 6,5
200C10R-W45SE15F O] 200 | 60 |101,6| 63 | 220 | 257 | 14 10 10,0
250C12R-W45SE15F O| 250 | 60 |1016| 63 | 270 | 257 | 14 12 17,0

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
a4 2/PRAMET



_ CELNi FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE
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o o
SEE. SEER AFEN/SN SEEN AFFN/SN
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI [glgs
N8I]S [ d s m
AN |(LDO| oo
SEER 1504AFEN SEER 53AFEN o 15,875 15,875 476 2,0
SEER 1504AFSN SEER 53AFSN o o0 15,875 | 15875 476 2,0
SEEN 1504AFSN SEEN 53AFSN eO|e|e® 15875 | 15,875 4,76 20
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci klin Doraz Differencialni Sroub Klic
Upinaci klin Differenc. skrutka Kraé
Fréza primér
Fréza priemer @ @
O
125 + 250 KU 46 PS 06 DS 01 HXK 4
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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CGELNi FREZY POZITIVNi
W75SP12D CELNE FREZY POZITIVNE

@dH7
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o oc
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o
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2d;
@D
@D,

080+ 125 mm

@dH7
[N
r b

Y, 0° 8, e 9mm =

SR T J’

oD,

0 160 + 315 mm

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery
ISO
3| D dH7 | d, D, L b t zZ* S8 | lka
S5
80B05R-W75SP12D O| 80 27 1380 | 90 50 | 124 7 5 1,5
100B07R-W75SP12D ® | 100 | 32 | 450 | 110 | 50 | 144 8 7 2,0
125B09R-W75SP12D O| 125 | 40 | 560 | 134 | 63 | 164 9 9 30
160C10R-W75SP12D O| 160 | 40 | 667 | 169 | 63 | 164 9 10 6,5
200C14R-W75SP12D O| 200 | 60 |1016| 209 | 63 | 257 | 14 14 10,0
250C18R-W75SP12D O| 250 | 60 |1016| 259 | 63 | 257 | 14 18 17,0
315C22R-W75SP12D O| 315 | 60 |1016| 324 | 80 | 257 | 14 22 32,0
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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CGELNi FREZY POZITIVNI
W75SP12D CELNE FREZY POZITIVNE
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(e Ne]
C
SPKR EDSR SPKN ER SPKN SR
hladici desticky
hladiace dosticky
SPGN/SPUN SPKX EDFR
SPKX
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
N o WY o o
ISO ANSI R EEEREE | d s m "
AN QN LD 00| 00| o
SPGN 120304 SPGN 421 olo 12,700 | 12,700 318 2,466 04
SPGN 120308 SPGN 422 Ole 12700 | 12,700 3,18 2,301 08
SPKN 1203EDER SPKN 42EDER I 12,700 | 12,700 3,18 0,950
SPKN 1203EDSR SPKN 42EDSR e O|e|(e|o|0|0|e 12,700 | 12,700 3,18 0,950
SPKR 1203EDSR SPKR 42EDSR o0 12,700 | 12,700 3,18 0,950
SPUN 120304 SPUN 421 ° ° 12,700 | 12,700 318 2,466 04
SPUN 120308 SPUN 422 oo oo 12,700 | 12,700 3,18 2,301 08
SPUN 120312 SPUN 423 ° 12,700 12,700 3,18 2,137 12
SPKX 1203EDFR SPKX 42EDFR e} 12,700 12,700 3,18 1,000
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci klin Stavéci klin Prilozka Diferencidlni Sroub Kli¢
Upinaci klin Nastavovaci Klin Prilozka Differenc. skrutka Klu¢
Fréza primér
Fréza priemer @
O
80+ 125 KU 04 KS 04 PS 03 DS 01 HXK 4
160 + 315 KU 12 KS 12 PS03 DS 01 HXK 4
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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CGELNi FREZY POZITIVNi
W75SP15D CELNE FREZY POZITIVNE

> >
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2d, |
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2D,
0 125 mm
@dH7
Y, +7° K, 75° .
Y, 0° A, e 13 mm T
i > -
9 L |
‘ @d; l
2D
2D,
0 160 + 315 mm
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO
3| D dH7 d, D, L b t zZ* - S8 | [k
55
125B06R-W75SP15D O| 125 | 40 | 56,0 | 136 | 63 | 164 9 6 3,0
160C08R-W75SP15D ® | 160 | 40 | 66,7 | 176 | 63 | 164 9 8 6,5
200C10R-W75SP15D ® | 200 | 60 | 1016 | 216 | 63 | 257 | 14 10 10,0
250C14R-W75SP15D O| 250 | 60 | 1016 | 266 | 63 | 257 | 14 14 17,0
315C18R-W75SP15D O| 315 | 60 | 101,6 | 331 80 | 257 | 14 18 32,0
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
w 2/PRAMET



CGELNi FREZY POZITIVNI
W75SP15D CELNE FREZY POZITIVNE
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[eNe]
oc oo
SPKR EDSR SPKN ER SPKN SR
hladici desticky
hladiace dosticky
SPGN/SPUN SPKX EDFR

VYMENITELNE BRITOVE DESTIGKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI  |o[g|e/g[glo]e
SIEEEER ' ¢ e | om )
SPGN 150408 SPGN 532 ¢} 15875 | 15,875 4,76 2,959 08
SPKN 1504EDER SPKN 53EDER [ 2K 2K BN J 15,875 15,875 4,76 1,250
SPKN 1504EDSR SPKN 53EDSR Olelele e e e 15,875 15,875 4,76 1,250
SPKR 1504EDSR SPKR 53EDSR LN 15875 | 15,875 4,76 1,250
SPUN 150412 SPUN 533 ° ° 15875 | 15,875 4,76 2,795 12
SPKX 1504EDFR SPKX 53EDFR O 15,875 15,875 4,76 1,300
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci klin Stavéci klin Prilozka Diferencidlni Sroub Kli¢
Upinaci klin Nastavovaci Klin Prilozka Differenc. skrutka Klu¢
Fréza primér
Fréza priemer @
Q
125 KU 06 KS 06 PS 02 DS 02 HXK 5
160 + 315 KU 14 KS 14 PS 02 DS 02 HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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_ CELNi FREZY NEGATIVNI
CELNE FREZY NEGATIVNE
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080 + 125 mm

adH7
b

1

A |
@D
@D,
0 160 mm

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
3| D dH7 | d, D, L b t zZ* S8 | lka

S5
80B05R-W75SN12N O| 80 27 1380 | 90 50 | 124 7 5 1,5
100B07R-W75SN12N O] 100 | 32 | 450 | 110 | 50 | 144 8 7 2,0
125B09R-W75SN12N ® | 125 | 40 | 560 | 134 | 63 | 164 9 9 30
160C10R-W75SN12N O| 160 | 40 | 667 | 166 | 63 | 164 9 10 6,5

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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GELNI FREZY NEGATIVNI
W75SN12N CELNE FREZY NEGATIVNE
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SNHF SNHF-M <>) <>)
o o
SNHN SNHN ENEN @
SNUN SNUN D
hladici desticky
SNKX SNKX ENFN hladiace dosticky
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materiély Rozméry / Rozmery
ISO ANSI  |o[g|e/g[glo]e
- N-® T =
g uo, 8 g g T S" | d S m a
SNHF 1204ENSR-M SNHF 43ENSR-M e e 12,700 12,700 4,76 0,500 2,0
SNHN 1204ENEN SNHN 43ENEN LI A K AN JEeaN ) 12,700 12,700 4,76 0,950 1,4
SNUN 120408 SNUN 432 Ole 12,700 | 12,700 476 2,301
SNUN 120412 SNUN 433 ° [ ] 12,700 12,700 4,76 2,301
SNKX 1204ENFN SNKX 43ENFN (@) 12,700 12,700 3,18 1,000
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci klin Stavéci klin Ptilozka Diferencialni Sroub Kli¢
Upinaci klin Nastavovaci klin Prilozka Differenc. skrutka Kra¢
Fréza primér
Fréza priemer @
Q
80 + 160 KU 08 KS 08 PS 01 DS 01 HXK 4
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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W90TP22D doen
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0 100; 125 mm
adH7
Y, +5° K, 90° b
Y, 0° Ay 18 mm
Y, {f
- 1 -
i 7 %
I ! o
N i
| =TT
i | 5 od;
[ i 2D
0 160 mm
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO
3| D dH7 | d, L b t VAl - - - S8 | lka

S5
100B05R-W90TP22D ® | 100 | 27 | 380 | 50 | 124 7 5 2,0
125B07R-W90TP22D ® | 125 | 40 | 560 | 63 | 164 9 7 3,0
160C09R-W90TP22D ® | 160 | 40 | 66,7 | 63 | 164 9 9 6,5

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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W90TP22D deen
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R TPKR SR TPKN ER TPKN SR TPUN SR
TPK.
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |e[s/g<[s|g/o|e|w
NSRS | O | | | "
TPKR 2204PDSR TPKR 43PDSR [ ] [ AN J 22,000 12,700 476 3,55
TPKN 2204PDER TPKN 43PDER oloe 22,000 | 12,700 476 3,55
TPKN 2204PDSR TPKN 43PDSR o ° ele/e|0|O 22,000 | 12,700 476 3,55
TPUN 220408 TPUN 432 [ 2N} [ 2N J 22,000 12,700 4,76 08
TPUN 220412 TPUN 433 ® Ole 22,000 12,700 4,76 1.2
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci klin Diferenciélni $roub Vlozka Kli¢
Upinaci klin Differenc. skrutka Kraé
Fréza primér
Fréza priemer -
O
100 KU 21 DS 02 PS 20 HXK 5
125 + 160 KU 20 DS 02 PS 20 HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI
F60SB22X CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE

> >
N N
T w
Tl 2D,
g g 2dG7
== b
=> = -
[eNe]
oc oo
-
2d,
2D
0 125 mm
2D,
2dG7
b
-
@d,
ad,
2D
0 160 + 315 mm
Z* - Pocet zubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO 58
&l o | D |d7| L | d | d | t | b |2 82| Ky

S5
125B05R-F60SB22X ® | 125 | 1444 | 40 | 63,0 | 56,0 - 90 | 164 5 35
125B07R-F60SB22X ® | 125 | 1444 | 40 | 630 | 56,0 - 90 | 164 7 32
160C06R-F60SB22X ® | 160 | 1787 | 40 | 63,0 | 66,7 - 90 | 164 6 6,0
160C08R-F60SB22X ® | 160 | 1787 | 40 | 63,0 | 66,7 - 90 | 164 8 57
200C08R-F60SB22X ® | 200 |2179| 60 | 630 | 1016 | - 14,0 | 257 8 9,1
200C10R-F60SB22X ® | 200 |2179| 60 | 630 | 1016 | - 140 | 257 | 10 838
250C09R-F60SB22X ® | 250 | 2674 | 60 | 630 | 1016 | - 14,0 | 257 9 15,6
250C12R-F60SB22X O | 250 | 2674 | 60 | 630 | 1016 | - 140 | 257 | 12 15,2
315C11R-F60SB22X ® | 315 | 3318 60 | 80,0 | 1016|1778 | 140 | 257 | 11 337
315C14R-F60SB22X O | 315 | 331,8| 60 | 80,0 | 1016 | 1778 | 14,0 | 257 | 14 33,2

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI
F60SB22X CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE

> >
N N
SLU LU
o
[Ty T
R
==
==
> >
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SBMR DZSR
SBMR
hladici desticky
hladiace dosticky
SBKX DZER
SBKX
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI 5[
(=]
§ § I d s m
SBMR 2207DZSR SBMR -5DZSR 0 22,000 | 22,000 85 2,82
SBKX 2207DZER SBKX -5DZER ° 22,000 22,000 85 322
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Podlozka Upinaci $roub* Kli¢ Klin Diferencialni $roub Kli¢
Upinacia skrutka* Kraé Klin Differenc. skrutka Kra¢
Fréza primér <
Fréza priemer @ \\\\}\\\\\\ % %
N % 0
125+ 315 LNX 220616 | US6013-T20P | SDRT20P-T | KU SBMR 2207 DS 01Z KL 04
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI
F60SN17X CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE

> >
N N
T w
(T T 2D,
uZJ uZJ 2dG7
== b
S S -
[eNe]
oc oo
-
2d,
2D
0 125 mm
2D,
2dG7
b
-
@d,
2d,
@D
0 160 + 315 mm
Z* - Poget zubl / Poet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO 58
3| D D, | dG7 L d, d, t b z S8 | lka

S5
125B08R-F60SN17X ® | 125 [ 1375| 40 | 630 - 90 | 164 8 32
160C10R-F60SN17X ® | 160 | 1725| 40 | 63,0 | 66,7 - 90 | 164 | 10 5,7
200C12R-F60SN17X ® | 200 |2125| 60 | 63,0 | 1016 | - 140 | 25,7 | 12 9,0
250C14R-F60SN17X ® | 250 |2625| 60 | 63,0 | 1016 | - 140 | 257 | 14 15,4
315C16R-F60SN17X ® | 315 | 3275| 60 | 80,0 | 1016|1778 | 140 | 257 | 16 324

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

56 2PRAMET



CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI
F60SN17X CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE

> >
N N
RhRh
o
[Ty T
LU L
==
==
> >
(e Ne]
@
u
SNMR SNMR DZSR-R
hladici desticky
hladiace dosticky
SNKR SNKR DZSR
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI gl
QS | d s m
0| o
SNMR 1706DZSR-R SNMR -4DZSR-R o0 17,000 17,000 6,55 1,97
SNKR 1706DZSR SNKR -4DZSR ° 17,000 | 17,000 6,55 23
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Podlozka Upinaci $roub* Kli¢ Klin Diferencialni $roub Kli¢
Upinacia skrutka* Kra¢ Klin Differenc. skrutka Kra¢
Fréza primér <
Fréza priemer @ \\\\v\\\\\\ % %
v & 0
125+ 315 SSN 170512 | US 6013-T20P | SDRT20P-T | KU SBMR 2207 DS 01z KL 04
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI
FO0TB27X CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE

> >
N N
L LU
K oD
e 2dG7
== b
S S
oo -¢
o< o ?
- /
@d4
2D
0 140 mm
2Dy
Y, +9° K, 90° 2dG7
- b
Y, 9° Ay o 18 mm #
T L. |
i~ @ | ==
[ T
1 |
1 i |
I !
1 |
} ,,,,,,,,,,? ,,,,, — S+
i | g 2d;
‘ S 2D
0 175 + 260 mm
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

ISO 5 2
3| D D, | dG7 L d, t b Z S8 | lkd

S5
140B05R-F90TB27X O | 140 | 1357 | 40 | 630 | 560 | 90 | 164 5 39
140B07R-F90TB27X O | 140 | 1357 | 40 | 630 | 56,0 | 90 | 164 7 37
175C06R-F90TB27X O | 175 | 1696 | 40 | 63,0 | 66,7 | 164 | 164 6 6,5
175C08R-F90TB27X O | 175 | 1696 | 40 | 630 | 66,7 | 164 | 164 8 6,3
210C08R-F90TB27X O | 210 | 2041 | 60 | 63,0 | 1016 | 257 | 257 8 9,4
210C10R-F90TB27X O | 210 | 2041 | 60 | 630 | 1016 | 257 | 257 | 10 9,1
260C10R-F90TB27X O | 260 | 2534 | 60 | 63,0 | 1016 | 257 | 257 | 10 16,4
260C12R-F90TB27X O| 260 | 2534 | 60 | 630 | 1016 | 257 | 257 | 12 16,2

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI
FO0TB27X CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE

> >
N N
LU Lt
o o
[Ty T
LU L
==
==
> >
(e Ne]
@
TBMR DZSR
TBMR
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI 5[
©
g § I d s m a
TBMR 2707PZSR TBMR 55PZSR o0 27,496 15,875 794 32 4,61
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Podlozka Upinaci $roub* Kli¢ Klin Diferencialni $roub Kli¢
Upinacia skrutka* Kraé Klin Differenc. skrutka Kra¢
Fréza primér <
Fréza priemer @ \\\\\\\\\\ % %
N B 0
140 + 260 LNK 220616 US 6013-T20P | SDRT20P-T | KU TBMR 2707 DS 01Z KL 04
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI
W60SP25P CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE

> >
N N
LU LU
ol - -
TR @dH7
2 ' b
33
o -
S
/\,:OD
2d;
2D
2D,
0125 mm
2dH7
jirf
DTy -
N%,,
2d,
2D
2D,
0 160 + 315 mm
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO
3| D dH7 d, D, L b t z s 8 | [ka]
55
125B05R-W60SP25P O| 125 | 40 | 56,0 | 148 | 63 | 164 9 5 3,0
160C06R-W60SP25P O| 160 | 40 | 66,7 | 183 | 63 | 164 9 6 6,5
200C08R-W60SP25P O] 200 | 60 |101,6| 223 | 63 | 257 | 14 8 10,0
250C10R-W60SP25P O| 250 | 60 |1016| 273 | 63 | 257 | 14 10 17,0
315C12R-W60SP25P O| 315 | 60 |101,6| 338 | 80 | 257 | 14 12 32,0
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI
W60SP25P CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE

> >
N N
Fhgh]
oo
[Ty T
‘i
==
==
==
(e Ne]
o
SPGN DZSR
SPGN
&
<&,
// \ 15
‘\\ / L 7\
I= d/ ‘1 s
SPUN S
SPUN
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI g5lg/e
S S S [ d s m r,
SPGN 2506DZSR SPGN 84DZSR Ole|e 25000 | 25,000 6,35 354
SPUN 250616S SPUN 8445 [ ] 25,400 25,400 6,35 4,60 1,6
SPUN 250620S SPUN 8458 o o 0 25,400 25,400 6,35 443 2,0
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci klin Diferenciélni $roub Doraz Kli¢
Upinaci klin Differenc. skrutka Kra¢
Fréza primér
Fréza priemer ﬁ O
125+ 315 KU 22 DS 02 PS 04 HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 61



HRUBOVACI FREZY DO ROHU
W90SP25P HRUBOVACIE FREZY DO ROHU

> >
N N
SLU LU
o oc
[Ty T
SLU LU
==
==
S S
o
<

@dHT
»%«
= Ty -
- T N | N
Y, +5° : 90° 9.
Y, +2° o max 22 mm
v __
@d
@D

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

2 =
ISO & D |dH7 | d | L | b t |z 82| Ky

[SXG]
175C06R-W90SP25P o| 175 | 40 | 667 | 63 | 164 | 9 | 6 75
210C08R-W90SP25P ol 210 | 60 [1016] 63 | 257 | 14 | 8 110
260C10R-W90SP25P o 260 | 60 |101,6] 63 | 257 | 14 | 10 19,0

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
62 2/PRAMET



HRUBOVACI FREZY DO ROHU
W90SP25P HRUBOVACIE FREZY DO ROHU

> >
N N
LU Lt
o o
[Ty T
LU L
==
==
> >
(e Ne]
@
15°
SPUN S
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI 5[
© ©
S 3 0 | d s |omo| o
SPUN 250616S SPUN 8445 [ ] 25,400 25,400 6,35 4,60 1,6
SPUN 250620S SPUN 8455 o 0 e 25,400 25,400 6,35 4,43 2,0
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci klin Diferenciélni $roub Doraz Kli¢
Upinaci klin Differenc. skrutka Kraé
Fréza primér
Fréza priemer @ ﬁ
L S
175 + 260 KU 23 DS 02 PS 04 HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 63



STOPKOVE FREZY DO ROHU
SAD11E STOPKOVE FREZY DO ROHU

WELDON
rﬂ,
@ |
Qdh6
|
DIN 1835-2

NN ]
EhEh S ™
(el % =/ % i T
wu 0 ; .
28 S 0 '
oo = AQ‘ z
ee Yo +4°+ +8° : 90°
»n » S ls
Y, 9°:-12,8 o max 9mm L
—
Y % lj@' a
i —— i c 9 —
I = e |
| ! qg"
|
i Iy MORSE
[ "
L

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery
IS0
g D | 1, | d6 |Morse| Z 82| Ky
S5
WELDON
16A2R027B16-SAD11E-C | ® | 16 75 27 16 2 + 0,1
20A2R032B20-SAD11E-C | ® | 20 82 32 - 20 2 + 0,2
20A3R032B20-SAD11E-C | ® | 20 82 32 - 20 3 + 0,2
25A3R042B25-SAD11E-C | ® | 25 98 42 - 25 3 + 0,3
25A4R042B25-SAD11E-C | ® | 25 98 42 - 25 4 + 0,3
32A4R042B32-SAD11E-C | e | 32 102 | 42 - 32 4 + 0,4
32A5R042B32-SAD11E-C e | 32 102 42 - 32 5 + 04
VALCOVA / VALCOVA
16A2R024A16-SAD11E-C | ® | 16 135 | 24,0 - 16 2 + 0,2
16A2R050A16-SAD11E-C | ® | 16 135 | 50,0 - 16 2 + 0,2
20A2R029A20-SAD11E-C | ® | 20 150 | 29,0 - 20 2 + 0,3
20A2R070A20-SAD11E-C | ® | 20 150 | 70,0 - 20 2 + 0,3
20A3R029A20-SAD11E-C | ® | 20 150 | 29,0 - 20 3 + 0,3
25A3R034A25-SAD11E-C | ® | 25 170 | 34,0 - 25 3 + 05
25A3R080A25-SAD11E-C | @ | 25 170 | 80,0 - 25 3 + 05
25A4R034A25-SAD11E-C | ® | 25 170 | 34,0 - 25 4 + 05
32A3R090A32-SAD11E-C | O | 32 195 | 90,0 - 32 3 + 0,9
32A5R034A32-SAD11E-C | e | 32 195 | 34,0 - 32 5 + 0,9
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY DO ROHU
STOPKOVE FREZY DO ROHU

Rozméry / Rozmery
1SO 3
3| D I, l, dh6 |Morse | Z &8 | [kl
S&
MORSE
16A2R030E02-SAD11E-C | ® | 16 94 25 30 2 2 + 0,1
20A3R035E03-SAD11E-C | ® | 20 116 | 30 35 3 3 0,2
25A4R043E03-SAD11E-C | ® | 25 124 38 43 3 4 + 0,3
RN
RhRh
o o
[Ty T
— — ~w ~w
: e, 53
° © / ¥
\
= =AY 55
s ADMX 11SR-F ADMX 11PR-R DR
ADMIX 11 (16) ai 'c|
T R
L Ll
Vo
ADEX 11 5 o @
=774\
s ADEX 11 FR-FA
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |=[g/<[g/2l-
S§ESSE HEEEEERE
ADMX 11T304SR-F ADMX -(2.5)1SR-F [ 3K ) 11,000 6,530 397 2,90 0,4
ADMX 11T308SR-F ADMX -(25)25R-F oo 11,000 6,530 397 2,90 08
ADMX 11T304SR-M ADMX -(2.5)1SR-M o0 11,000 6,530 397 2,90 04
ADMX 11T308SR-M ADMX -(2.5)25R-M I 11,000 6,530 397 2,90 08
ADMX 11T316SR-M ADMX -(2.5)4SR-M e e 11,000 6,530 397 2,90 1,6
ADMX 11T308PR-R ADMX -(2.5)2PR-R o o0 0 0 11,000 6,530 397 2,90 08
ADEX 11T304FR-FA ADEX -(2.5)1FR-FA [} 11,000 6,530 397 2,90 04
ADEX 11T308FR-FA ADEX -(2.5)2FR-FA ° 11,000 6,530 397 2,90 08
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309-313
Upinacf $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer %
b
16 +32 US2505-T08P FLAG T08P

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

2PRAMET =



STOPKOVE FREZY DO ROHU

STOPKOVE FREZY DO ROHU
= 1
g ® o
o 8 @
= @
z
o
I,
L
RN =
L oL s
fal S g[ o T
W = 9 = ° 9
$38 g : g
X X = ° z
oo < B a
(=y= Y, +5°:10,5° | «, 90° |
@@ v, | 8213 |a, | 13mm ‘ .
£ o Lo B
e 8[ ® | ]
S
l MORSE
I
L
Z* - Pocet zubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO
3| D L I l, | dh6 |Morse| Z* 238 | ki
S5
WELDON
25A2R042B25-SAD16E-C | ® | 25 98 | 42,0 - 25 2 + 0,3
32A3R040B32-SAD16E-C | ® | 32 100 | 40,0 - 32 3 + 05
40A3R050B32-SAD16E-C | ® | 40 110 | 50,0 - 32 3 + 0,6
40A4R050B32-SAD16E-C | ® | 40 110 | 50,0 - 32 4 + 0,6
VALCOVA / VALCOVA
25A2R033A25-SAD16E-C | ® | 25 165 | 33,0 - 25 2 + 05
32A3R033A32-SAD16E-C | @ | 32 195 | 33,0 - 32 - 3 + 0,9
MORSE
25A2R043E03-SAD16E-C | ® | 25 98 | 38,0 | 43,0 3 2 + 0,3
32A3R043E03-SAD16E-C e | 32 100 | 38,0 | 43,0 3 3 + 0,5
40A3R054E04-SAD16E-C ® | 40 110 | 48,0 | 54,0 4 3 + 0,6
40A4R054E04-SAD16E-C | ® | 40 110 | 48,0 | 54,0 4 4 + 0,6
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY DO ROHU

STOPKOVE FREZY DO ROHU
I~ [gAT [T~
|,/7 @ L @ / |/ @ /
ADMX 16SR-F ADMX 16SR-M ADMX 16PR-R

ADMX 160616SR-M ADMX 160632SR-M

> >
N N
S Ll
oc oo
(TR T
NITRIT]
33
X X
o o
[eNe]
= =
(72 7]

ADEX 16SR-FM

Vaye

ADEX 16FR-FA

ADEX 16

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |o/g/e[slg/r
= 0] d s d, r
NN O O O
ADMX 160608SR-F ADMX -42SR-F Ole|e® 16,000 9,950 6,25 4,50 08
ADMX 160608SR-M ADMX -42SR-M [ 2K JKOK BN ) 16,000 9,950 6,25 4,50 08
ADMX 160608PR-R ADMX -42PR-R e(eOe|e 16,000 9,950 6,25 450 08
ADMX 160616SR-M ADMX -44SR-M Ole|e® 16,000 9,950 6,25 4,50 16
ADMX 160632SR-M ADMX -48SR-M Ole|e 16,000 9,950 6,25 4,50 32
ADEX 160608SR-FM ADEX -42SR-FM [ 2N} 16,000 9,950 6,25 4,50 08
ADEX 160608FR-FA ADEX -42FR-FA ° 16,000 9,950 6,25 4,50 08
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinacf $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer %ﬁ
bl
25+ 40 US 4008-T15P FLAG T15P
@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY DO ROHU
SAP11D STOPKOVE FREZY DO ROHU

WELDON

2D

@ |
2dh6

|

DIN 1835-2

N N o]
Rhih] S ™
oc oo < i
(o = o 2 7
NTTRIT = 8 == bl [te)
> > 3 ® S &
<X 8 L =
X X = ° z
55 K :
o o o
5 5 A 0°++3 : 90 |
i
o
Y, 0 o max 9mm L
"
¥ w )
Yo é f @ g _
[ U o
P = ) |
|
| ! qg"
|
i Iy MORSE
] b
L

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery
IS0
G D | L |z | I | 1 [Morse| dn6 £2| kil
S5
WELDON
10A1R020B16C-SAP11D e | 10 78 1 13 20 - 16 + 0,1
12A1R027B16C-SAP11D-A | @ | 12 75 1 20 27 - 16 + 0,2
16A2R027B16C-SAP11D e 16 75 2 27 27 - 16 + 0,2
20A3R032B20C-SAP11D e 20 82 3 32 32 - 20 + 0,3
25A4R042B25C-SAP11D e 25 98 4 42 42 - 25 + 04
32A4R042B32C-SAP11D e 32 102 4 42 42 - 32 + 0,8
VALCOVA / VALCOVA
16A2R024A16-SAP11D e | 16 135 2 24 - - 16 0,3
20A2R029A20-SAP11D e 20 150 2 29 - - 20 0,5
25A3R034A25-SAP11D ®| 25 170 3 34 - - 25 0,6
32A3R034A32-SAP11D o| 32 195 3 34 - - 32 0,8
MORSE
16A2R030E02C-SAP11D ® | 16 9% 2 25 30 2 - + 0,3
20A3R035E03C-SAP11D | 20 116 3 30 35 3 - + 0,4
25A4R043E03C-SAP11D ®| 25 124 4 38 43 3 - + 05
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY DO ROHU
STOPKOVE FREZY DO ROHU

k<) ©
¢
() ‘ ' s
APKX 11-F APKX 11-M
APKX 1103 > >
N N
Ehgh
o o
[Ty T
LU L
. P e 33
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD) xx
aa - o o
Materidly Rozméry / Rozmery = =
» »
ISO ANSI g[s|<[</gls
M AN~ N
dS|ooda | d S d, r.
AN (LDH| 00O | 0o
APKX 1103PDER-F APKX -2PDER-F e Ole|e@ 97 6,35 35 28 0,6
APKX 1103PDER-M APKX -2PDER-M eO|e|o (0|0 97 6,35 35 2.8 06
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
10+ 32 US 2506-T07P SDR T07P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY DO ROHU

STOPKOVE FREZY DO ROHU
= ) |
g g 3
E ° 8
z
[a)
Iy
L
<
o
NN S 7]
e Z § 1= £ &
o s N E
\% \% § Qo f— Z
¥ X = s =
55 s S I
5 5 Yy +6 K, 90 .
Y, 0° o max 13 mm
w ' —
e, { 2 o
2 L9 .
|
B L s/
} K
| r I, MORSE
% -
.
Z* - Pocet zubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery
IS0
G D | L |z | I | 1 [Morse| dn6 £2| kil
S5
WELDON
25A2R042B25C-SAP15D ® | 25 98 2 42 - - 25 + 0,4
32A3R040B32C-SAP15D e 32 100 3 40 - - 32 + 0,6
40A3R050B32C-SAP15D O | 40 110 3 50 - - 32 + 0,75
40A4R050B32C-SAP15D ® | 40 110 4 50 - - 32 + 0,75
VALCOVA / VALCOVA
25A2R033A25-SAP15D ® | 25 165 2 33 - - 25 0,45
32A3R033A32-SAP15D e | 32 195 3 33 - - 32 0,6
MORSE
25A2R043E03C-SAP15D ® | 25 124 2 38 43 3 + 0,5
32A3R043E03C-SAP15D e 3R 124 3 38 43 3 + 0,75
40A3R054E04C-SAP15D ® | 40 157 3 47 54 4 + 1,1
40A4R054E04C-SAP15D ® | 40 157 4 47 54 4 + 1,1
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY DO ROHU
STOPKOVE FREZY DO ROHU

SAP15D

RIS
B Vo
: En ‘E
4
S
APKX 15-F APKX 15-M APKX 15-R
APKX 15
> >
N N
S Ll
oc oo
[Ty Ty
1 ey
o o
/- gL
- N = o o
t ee
Q)] S 1 R

APKX 150516-M

APKX 150532-M

APKX 15 (16, 32)

VYMENITELNE BRITOVE DESTIGKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materialy Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |o[glg<[</gle

SRR U L T L
APKX 1505PDER-F APKX -(3.5)PDER-F [ AN AN AN ) 15,000 9,525 56 44 08
APKX 1505PDER-M APKX -(3.5)PDER-M [ AKX 2K AN BN AN BN J 15,000 9,525 56 44 08
APKX 1505PDSR-R APKX -(3.5)PDSR-R o [ 2N 2K 3K J 15,000 9,525 56 44 08
APKX 150516-M APKX -(35)4-M Ole ° 15,000 9,525 56 44 16
APKX 150532-M APKX -(3.5)8-M Ole ° 15,000 9,525 56 44 32

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer /
25+40 US 3509-T15 SDRT15

@ skladovany

2PRAMET

o neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY
SAP10D STOPKOVE FREZY

DIN 1835-2
> >
N N
RhRh
[l
[Ty T
g g @dh6
Sg .
oo
o o
= =
» » _ I—
i 9.
[ ®
L@_D,
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO
38| D L I, l, z dhé S8 | lka
S5
10A1R020B16-SAP10D-C | ® | 10 78 20 30 1 16 + 0,1
12A1R027B16-SAP10D-C | e® | 12 75 - 27 1 16 + 0,2
14A1R027B16-SAP10D-C | ® | 14 75 - 27 1 16 + 0,2
16A2R032B16-SAP10D-C | ® | 16 80 - 32 2 16 + 0,3
18A2R032B20-SAP10D-C | ® | 18 82 - 32 2 20 + 0,4
20A3R032B20-SAP10D-C | ® | 20 82 - 32 3 20 + 08
25A3R042B25-SAP10D-C | ® | 25 98 - 42 3 25 + 1,1
25A4R042B25-SAP10D-C | ® | 25 98 - 42 4 25 + 1,1
32A5R042B32-SAP10D-C | ® | 32 102 - 42 5 32 + 1,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY
SAP10D STOPKOVE FREZY

APKT-FA
APKT RN
SLU LY
o o
[Ty T
LU
. - e 33
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD) xx
aa - [e ]
Materidly Rozméry / Rozmery 5 5
ISO ANS| Eelalelsll
SEEEEEEE R
APKT 1003PDER-M APKT -2PDER-M Cle e e e oo 11,000 6,70 3,50 2,88 05
APKT 1003PDFR-FA APKT -2PDFR-FA ° 11,000 6,70 3,50 2,88 05
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
10+ 32 US 2506-T07P SDR T07P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY
SAP16D STOPKOVE FREZY

DIN 1835-2
> >
N N
Rh A
oo
[Ty T
oy
22 @dH6 y
oo
g g Y, 0° + +8° K, 90°
Y, 0° Ay 14 mm
\ -
i 2.
2D
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO 58
S| b | L | z2| 1 | de 2% | [k
S5

25A2R042B25-SAP16D-C | ® | 25 98 2 42 25 + 04

32A3R040B32-SAP16D-C | ® | 32 100 3 40 32 + 0,6

40A3R050B32-SAP16D-C | O | 40 110 3 50 32 + 0,8

40A4R050B32-SAP16D-C | O | 40 110 4 50 32 + 08

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY
SAP16D STOPKOVE FREZY

o
(N
s APET-FA
> >
NN
Shishi
o o
[Ty T
NTTIT)
X
oo
. So
Il APKT-HM APKT-GM (7 7]
APKT
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI  o[gle[g/2l2[i
N2 5SS 0 d s q 3
AN LD CO| 00| 00| o
APET 160408FR-FA APET -32FR-FA ° 17,000 9,60 476 45 08
APKT 1604PDR-GM APKT -3PDR-GM ®| O|0 [ 2N} 17,000 9,44 5,67 4,60 08
APKT 1604PDR-HM APKT -3PDR-HM e/e OO0 0|0 17,000 9,44 5,67 4,60 08
APKT 160404-HM APKT -31-HM ° 17,000 9,44 5,67 4,60 04
APKT 160416-HM APKT -34-HM ° 17,000 9,44 5,67 4,60 16
APKT 160431-HM APKT -3x-HM ° 17,000 9,44 5,67 4,60 3,1
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinac $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer /
25 US 4008-T15P SDR T15P
32+40 US 4011-T15P SDR T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY
STOPKOVE FREZY

7+

DIN

1835-2

2dh6

- Pocet zubli / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

z s 2
ISO 3 b | L dh6 - - 33| ki

&5
20A2R032B20-SS009-C || 20 | 82 | 22 20 01
25A3R042B25-SS009-C %5 | 98 | 4 2 v | o3
32A4R042B32-SS009-C | e | 32 | 102 | 42 2 Y

@ skladovany

o neskladovany

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

76

v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
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STOPKOVE FREZY

STOPKOVE FREZY
SOMT-P
SOMT-MI
SOMT
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI o[g[g/e]=/s]2
kS 5SK[X () d S q, I,
AN AN WO N M~ o
SOMT 09T304-P SOMT 3(25)1-P Ole|e|O|e|e® 9,55 9,55 397 35 04
SOMT 09T304-MI SOMT 3(2.5)1-MI ° ° 30 9,55 9,55 397 35 04
SOMT 09T308-M SOMT 3(25)2-M ° oo 9,55 9,55 397 35 08

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinac $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer /
20+ 32 US 3006-TO9P SDR T09P

@ skladovany o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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ZAVRTNE FREZY

ZAVRTNE FREZY
odh6
> >
N N
Fhigh|
oo
[Ty T
i
33
¥ ¥ =
oo
g g . +4°:45° | x 90°
Y, 0° Ay 9;12mm
—
& &
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO é D dh6 L 7 stredova VBD obvodova VBD % § K
¢ stredové VRD obvodové VRD f)c“ % lka]
20H1R025B20C-SSA10 e 20 20 90 25 1+1 | SPMX 0703AP-UD2 APKT1003 + 0,9
25H1R032B25C-SSA16 O] 25 25 100 | 32 1+1 | SPMX 0903AP-UD2 APKT1604 + 1,0
32H1R033B32C-SSA16 o] 3 32 110 | 33 1+1 | SPMX 12T3AP-UD2 APKT1604 + 1,3
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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ZAVRTNE FREZY
ZAVRTNE FREZY

N

O

@D
SPMX-UD2

A

7

A\

>
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4
o
o
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SPMX
O - iy
<< e “:*
() s APKT-HM
APKT
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI o[g|g<[gls]2)r
R3S S FE () d s q, 3
NN LD O 00| oo
SPMX 0703AP-UD2 SPNIX -2AP-UD2 ° 7,940 7,940 318 2,80
SPMX 0903AP-UD2 SPMX 32AP-UD2 [ 9,525 9,525 3,18 3,40
SPMX 12T3AP-UD2 SPMX 4(2.5)AP-UD2 o 12,700 12,700 397 3,80
APKT 1003PDER-M APKT -2PDER-M Olelele oo 11,000 6,700 3,50 2,88 05
APKT 1003PDFR-FA APKT -2PDFR-FA ° 11,000 6,700 3,50 2,88 05
APKT 1604PDR-HM APKT -3PDR-HM [ ) e Olelo @ 17,272 9,440 5,67 4,60 08
APKT 1604PDR-GM APKT -3PDR-GM e| |[O|0| |e|e® 17,272 9,440 5,67 4,60 08
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci $roub* Upinaci $roub* Sroubovék Sroubovak
obvodova VBD stfedova VBD Skrutkovac Skrutkovac
Upinacia skrutka® | Upinacia skrutka*
Fréza primér obvodova VRD stredova VRD
Fréza priemer @\\\\\\\\ @\\\\\\\\ / /
20 US 2506-T07P | US 2506-T07P SDR TO7P -
25 US 4008-T15P | US 3006-T09P SDR T15P SDR T09P
32 US 4011-T15P | US 3508-T15P SDR T15P

@ skladovany

o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY PRO SRAZEN 45°
STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

7+

2dh6

- ]

oD,

- Pocet zubli / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

g £ 2
ISO 5/ o | o | L z | a6 58| I

585
20N2R032B20-SSE09C | @ | 20 | 208 | &2 | & | 2 | 2 o1
25N3R042B25-SSE09-C e | 25 | 348 | 98 | 42 | 3 | 2 + |03
32N4R042B32-SSEQS-C | e | 32 | 420 | 102 | 42 | 4 | @ + | o8

@ skladovany

o neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

80

2/PRAMET



STOPKOVE FREZY PRO SRAZEN 45°
STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

SEMT AFSN
SEMT
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI [glgs
SQ &S [ d s d, m
AN QN[O |co
SEMT 09T3AFSN SEMT 3(2.5)AFSN e o 00 9,525 9,525 397 35 1,212
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \\\\\
Fréza priemer @W
20+32 US 3007-TO9P SDR T09P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY PRO SRAZEN 45°
STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

L
% 5 & *ﬁ\
e = _
oW Z g 2 =]
NTTRIT] § N L g z
33 8 =
X X = X
oo = R
E E Y, 0° K, 45° .
L@ Y, 0° Ay o 4,5mm
Yo Y " ﬁ N\ - -
M ; g ¢ g( |
B @ i
- } } Kr ﬁi}
| MORSE
' 2% -
% 7
Z* - Pocet zubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO
3| D D, L z || Morse | dh6 S8 | lka
(SXS]
WELDON
10N1R027B16-SSD09-A e | 10 22 75 1 27 - 16 0,12
16N2R027B16-SSD09-A e 16 28 75 2 27 - 16 0,20
25N3R042B25-SSD09-A ® | 25 37 98 3 42 - 25 0,40
VALCOVA / VALCOVA
16N2R027A16-SSD09 e | 16 28 200 2 27 - 16 0,40
25N3R042A25-SSD09 e 25 37 200 3 42 - 25 0,70
MORSE
10N1R030E02-SSD09-A o] 10 22 94 1 30 2 - 0,20
16N2R030E02-SSD09-A e 16 28 94 2 30 2 - 0,25
25N3R043E03-SSD09-A ® | 25 37 124 3 43 3 - 0,50
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom
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STOPKOVE FREZY PRO SRAZENi 45°
STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

oS
Vol
SDEW EN/SN SDEX 74
SDEW / SDEX =
SLU LY
o o
[Ty T
LU
x A € pETaE 33
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD) xx
aa - [e ]
Materidly Rozméry / Rozmery 5 5
ISO ANSI <[gls
SIS () d s d, r
©O | CO | O
SDEW 090308EN SDEW 322EN [ 2N J 9,525 9,525 3,18 44 08
SDEW 090308SN SDEW 3225N olo|o 9,525 9,525 3,18 44 08
SDEX 090308FN-74 SDEX 322FN-74 ° 9,525 9,525 3,18 44 08
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
10, 16 US 3507-T15 SDRT15
25 US 3509-T15 SDRT15
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 8



STOPKOVE FREZY PRO SRAZEN 45°
STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

DIN 1835-2
> >
N N
Rh A
oo
[Ty T
oy o
@dh6
S
oo
X [ [ o [« 5
@D Y, 0° Ay 4,5 mm N
Yo Y @
- . A
| ) oD
1 s oo
ﬂ ””””” C % Ak
//k %
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO
8| D | D | L | Z dh6 2% | [kl
55
8N1R027B16-SS009-C e 3 205 | 90 1 27 16 + 0,12
16N2R027B16-SS009-C e | 16 | 288 | 110 2 27 16 + 0,15
25N3R042B25-SS009-C ® | 25 | 378 | 125 3 42 25 + 0,40
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY PRO SRAZEN 45°
STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

SOMT

SOMT-P

O

SOMT-MI

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI o[g[g/e]=/s]2
SR ISSS /N () d s 4, T
AN AN WO N M~ o
SOMT 09T304-P SOMT 3(2.5)1-P Ole|eO|e @ 9,55 9,55 3,97 35 04
SOMT 09T304-MI SOMT 3(25)1-MI ° o |o|e 9,55 9,55 397 35 04
SOMT 09T308-M SOMT 3(2.5)2:M ° oo 9,55 9,55 397 35 08

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
8+25 US 3006-TO9P SDR T09P

@ skladovany o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY PRO SRAZEN 45°
STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

@dh6
> > Ej
N N
Fhigh|
oo
[Ty T
NITRIT]
33
>~ -
oo
o o
[
(7R
A
. p \ﬁ
@D
oD,
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO
8| D | D | L z dhe | - - = S8 | [kl
55
2516-45-11 e 11 31 100 2 30 16 + 0,25
2516-45-19 e 19 39 100 2 30 20 + 0,35
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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STOPKOVE FREZY PRO SRAZEN 45°
STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

> >
N N
Fhigh|
oo
[Ty T
pp]
33
% ¥
oo
o o
[
(7R
g TCMT E-UM
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI glelg
858 () d d, s r,
™| o o
TCMT 16T308E-UR TCMT 3(2.5)2E-UR ° 16,5 9,525 4,40 3,97 08
TCMT 16T304E-UM TCMT 3(2.5)1E-UM [ 2N} 16,5 9,525 4,40 397 04
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Oznaceni frézy \
Oznacenie frézy /
2516-45-11 US 4011-T15P SDR T15P
2516-45-19 US 4011-T15P SDR T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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NASTAVITELNE STOPKOVE FREZY PRO SRAZENI HRAN
NASTAVITELNE STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE HRAN

@dh6
> >
N N
L LU
oo
(TS
TR
33
X ¥ -
SS - P
- - Yo 0 K 10°+ 80
[7RT) e
i - b max (W
@'H@
s
& Dinin
2 Dimax
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery
1SO
Bl o6 | L) ok | Dy | Dy i 53|
55
10° | 50 | 31,0 0,3
15° | 55 | 31,0
30° | 7,0 | 295
2636-05-25 ®| 25 100 | 45° | 11,0 | 295
60° | 16,0 | 285
75° | 21,0 | 265
80° | 23,0 | 26,0
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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NASTAVITELNE STOPKOVE FREZY PRO SRAZENI HRAN
NASTAVITELNE STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE HRAN

> >
N N
Rh A
oo
[Ty T
NTTIT)
33
% ¥
oo
o o
[
(7R
g TCMT E-UM
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI glelg
§ 38 0] d d, s r
TCMT 16T308E-UR TCMT 3(2.5)2E-UR ° 16,5 9,525 4,40 3,97 08
TCMT 16T304E-UM TCMT 3(2.5)1E-UM [ 2N} 16,5 9,525 4,40 397 04
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Kazeta Upinaci §roub* Sroub Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutka Skrutkovac
Oznaceni frézy \ N \\\\
Oznagenie frézy < @\\\\\\\ Q“\\\\\\\ /
2636-05-25 CA 2669 US 4011-T15P US| 0614 SDR T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 89



FREZY PRO FREZOVANI T-DRAZEK
FREZY PRE FREZOVANIE T-DRAZIEK

2dh6

> >
N N
L Ll
oo
(rag T
IR
33
>~ -
3 . .
- = Yo +2 K, 90
2K 2
Y - b max ap —
y Y B
”?“pf‘\ ””” -z--1 ® O ®©
¥ - i
| ‘ !
! 1 | 2D
! .
|
[ |
//k % Z* - Pocet zubl / Pocet zubov

K* - Efektivni pocet zubli / Efektivny pocet zubov

Rozméry / Rozmery
Iso é D L dhé D Z K VD E g k
” r R VRD 25| K
(&}
25F1R030B25-SCC06-C ® | 25 86 25 25 12 11 2 1 CCMX 0603 + 0,2
32F1R038B32-SCC08-C e 32 98 33 32 16 14 2 1 CCMX 08T3 + 0,4
40F2R046B32-SCC09-C ® | 40 105 | 41 32 20 18 4 2 CCMX 09T3 + 0,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

% 2/PRAMET



SCC FREZY PRO FREZOVANi T-DRAZEK
FREZY PRE FREZOVANIE T-DRAZIEK

i_
M
| = COMX-TS1
CCMX > >
N N
Ehgh
o o
[Ty T
L
. - e 33
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD) xx
aa - o o
Materidly Rozméry / Rozmery 5 5
ISO ANSI g/
QIS [ d s d, r
©O | o &
CCMX 060304S-TS1 CCMX 2215-TS1 Oole 64 6,35 35 28 04
CCMX 08T308S-TSH1 COMX -(2.5)28-TS1 e O 8,1 8,03 44 35 08
CCMX 09T308S-TS1 CCMX 3(2.5)25-TS1 ®| O 97 9,525 397 35 08
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
25 US 2506-T07P SDR T07P
32 US 3007-TO9P SDR T09P
40 US 3007-TO9P SDR T09P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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NASTRENE FREZY
SCMORD NASTRCNE FREZY

2D,
L
N e
o T1] |
Y, +5° K, >
Y, 0° A, e 3;4mm i - @
| 2d
Yo 7€Yf77 2D
- 3 e
ENRT ! | 3
o o N
= o |
S @
o
=x 7
e © Z* - Podet zubli / Poget zubov
Rozméry / Rozmery
ISO g D d D L z il % g lkal
2 VRD sE| M
(&}
50A05R-SCMORD12 ® | 50 12 22 50 5 RD.. 12T3 + 0,70
52A05R-SCMORD12 ® | 52 12 22 50 5 RD.. 1273 + 0,70
66A06R-SCMORD12 ® | 66 12 27 50 6 RD.. 1273 + 0,90
80B07R-SCMORD12 ® | 80 12 27 52 7 RD.. 12T3 + 1,40
52A04R-SCMORD16* ® | 52 16 22 50 4 RD.. 1604 + 0,70
66A05R-SCMORD16 ® | 66 16 27 50 5 RD.. 1604 + 0,90
80A06R-SCMORD16 e | 80 16 27 52 6 RD.. 1604 + 1,40
100A07R-SCMORD16 O | 100 16 32 52 7 RD.. 1604 2,00
* Axidlni dhel 0°
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

02 2/PRAMET



SCMORD NASTRCNE FREZY
NASTRCNE FREZY
| d | * s
RDHX MOT RDGT MOT RDHT-FA
RD..
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI [g|s/o[g/glr
SR ¢ | d s
WO NMNNNM~
RDHX 12T3MOT RDHX -(2.5)T o o 0 00 12,00 39 397
RDHX 1604MOT RDHX -3T o |e|e|e 16,00 52 4,76
5N
I
RDGT 12T3MOT RDGT 25T elele 12,00 39 397 £ E
RDGT 1604MOT RDGT 3T Ole|e 16,00 52 476 g9
3>
(ohe)
o
RDHT 12T3MO-FA RHT 25/ FA ° 1200 | 39 | a9 z =
RDHT 1604MO-FA RDHT -3-FA ° 16,00 52 476 zQ
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci Sroub* Upinaci Sroubek Upinka Sroubovak
Upinacia skrutka® | Upinacia skrutka Skrutkovac
Oznaceni frézy \ 1
Oznacenie frézy @ @ /
.SCMORD12 US 3507-T15 CS 12 - SDRT15
.SCMORD16 US 4511-T20 LA12T3 SDRT20

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET %

@ skladovany o neskladovany



B.-SRD STOPKOVE KOPIROVACi FREZY
' - STOPKOVE KOPIROVACIE FREZY

2dh6_
-
Y, +3° K,
Y, 0° Ay | 20;25mm
Yp é'Yf
ST S
> 2 K "
aN y | | n
KA r | |
o o N ! ! A
£ ] o~ e
5 | | |
0o |
o
22 © =
o
[
z = 7
z 9 Z* - Pocet zubii / Poget zubov

Rozméry / Rozmery
ISO 5l o |a || Lo dhe |zt UED g & )
| VRD g2
15E2R040B16-SRD07 Oo| 15 7 88 40 20 16 2 RD.. 0702 + 0,15
15E2R060B16-SRD07 e | 15 7 108 | 60 20 16 2 RD.. 0702 + 0,25
15E2R080B20-SRD07 e | 15 7 130 | 80 22 20 2 RD.. 0702 + 0,50
15E2R100B20-SRD07 o| 15 7 150 | 100 | 22 20 2 RD.. 0702 + 0,75
15E2R120B25-SRD07 o| 15 7 176 | 120 | 22 25 2 RD.. 0702 + 0,80
20E2R040B20-SRD10 e 20 10 90 40 20 20 2 RD.. 1003 + 0,20
20E2R060B20-SRD10 o 20 10 110 | 60 22 20 2 RD.. 1003 + 0,30
20E2R080B25-SRD10 e 20 10 136 | 80 25 25 2 RD.. 1003 + 0,60
20E2R100B25-SRD10 e 20 10 156 | 100 | 25 25 2 RD.. 1003 + 0,80
20E2R120B25-SRD10 o 20 10 176 | 120 | 25 25 2 RD.. 1003 + 1,00
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

94 2/PRAMET



B.-SRD STOPKOVE KOPIROVACI FREZY
. - STOPKOVE KOPIROVACIE FREZY

| d | * s
RDHX MOT RDGT MOT RDHT-FA
RD..
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI [g|s/o[g/glr
ZREEEE BERE
RDHX 0702MOT RDHX -(1.5)T oo 0 7,00 28 2,38
RDHX 1003MOT RDHX -2T IO 10,00 39 318 > >
N
Ehp
RDGT 0702MOT RDGT (15T ololo 7,00 28 238 Eu
RDGT 1003MOT RDGT 2T Olele 10,00 39 3,18 Q g
3>
2o
o
RDHT 0702MO-FA ROHT {154 ° 70 | 28 | 238 z =
RDHT 1003MO-FA RDHT 24 ° 100 | 39 318 xQ
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
..SRD07 US 25 SDR T07
..SRD10 US 3507-T15 SDRT15
@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SROUBOVACI FREZY
S(C)RD FREZY S UPINANIM ZA SKRUTKY

2dh6
@D,
Yo +3° . -
Y, 0° Ay | 1,534,0mm
Yp é’Yf
-~
/
i i |
] i |
i i
i
i

>R
NN
AN
oo
[T
~6E
Q0o
==
S5
T &
& X
o
o
zQ

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery
ISO ; VBD 55

38| D d L D, dhé M z VRD g g [ka]
10E2R020M06-SRD05 o| 10 5 20 98 | 65 M6 2 RD.. 0501 + 0,10
12E3R020M06-SRD05 ol 12 5 20 | 100 | 65 M6 3 RD.. 0501 + 0,10
15E4R020M08-SRD05 o| 15 5 20 | 135 | 85 M8 4 RD.. 0501 + 0,10
15E2R028M08-SRDO07 e | 15 7 28 | 135 | 85 M8 2 RD.. 0702 + 0,10
15E3R028M08-SRDO07 e | 15 7 28 | 135 | 85 M8 3 RD.. 0702 + 0,20
20E4R028M10-SRD07 e 20 7 28 | 18,0 | 10,5 | M10 4 RD.. 0702 + 0,30
25E5R028M12-SRD07 O| 25 7 28 | 21,0 | 125 | M12 5 RD.. 0702 + 0,40
20E2R028M10-SRD10 o 20 10 28 | 18,0 | 10,5 | M10 2 RD.. 1003 + 0,30
25E2R032M12-SRD10 ®| 25 10 32 | 21,0 | 125 | M12 2 RD.. 1003 + 0,40
25E3R032M12-SRD10 ® | 25 10 32 | 21,0 | 125 | M12 3 RD.. 1003 + 0,35
30E4R042M16-SRD10 e 3 10 42 | 29,0 | 17,0 | M16 4 RD.. 1003 + 0,50
35E5R042M16-SRD10 ® | 3 10 42 | 29,0 | 17,0 | M16 5 RD.. 1003 + 0,55
24E2R032M12-SCRD12 e 24 12 32 | 21,0 | 125 | M2 2 RD.. 12T3 + 0,35
35E3R042M16-SCRD12 e | 35 12 42 29,0 | 17,0 | M16 3 RD.. 12T3 + 0,55
35E4R042M16-SRD12 ® | 35 12 42 29,0 | 17,0 | M16 4 RD.. 12T3 + 0,50
42E4R042M16-SCRD12 ® | 42 12 42 29,0 | 17,0 | M16 4 RD.. 12T3 + 0,65
42E5R042M16-SRD12 O | 42 12 42 | 29,0 | 17,0 | M16 5 RD.. 12T3 + 0,60
32E2R042M16-SCRD16 o] 3 16 42 | 29,0 | 17,0 | M16 2 RD.. 1604 + 0,55

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

% 2PRAMET



SROUBOVACI FREZY
S(C)RD FREZY S UPINANIM ZA SKRUTKY

©4 0000
| d | ;K s
RDHX MOE RDHX MOT RDGT MOT RDHT-FA
RD..
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |g/sg/o[g/g/r
SRR ¢ ]
RDHX 0501MOE RDHX -1E ) 5,00 22 1,51
>
RDHX 07T1MOT ROMX-(12)T o0 700 | 28 | 1 Y
RDHX 0702MOT RDHX -(1.5)T eoloe 7,00 28 2,38 T E
RDHX 1003MOT ROHX 2T olole[e]e 000 | 39 | 318 2 )
RDHX 12T3MOT RDHX 25T o o000 12,00 39 3,97 § 3
RDHX 1604MOT RDHX 3T o| [e]e]e 1600 | 52 476 z =
zQ
RDGT 0702MOT RDGT -(1.6]T o|o|o 7,00 28 2,38
RDGT 1003MOT RDGT -2T Ole|e 10,00 39 318
RDGT 12T3MOT RDGT -(25)T o oo 12,00 39 397
RDGT 1604MOT RDGT -3T Olele® 16,00 52 476
RDHT 07T1MO-FA RDHT -(1.2)-FA @) 7,00 28 1,98
RDHT 0702MO-FA RDHT -(1.5)-FA [ 7,00 28 2,38
RDHT 1003MO-FA RDHT -2:FA ° 10,00 39 318
RDHT 12T3MO-FA RDHT -(2.5)-FA ° 12,00 39 397
RDHT 1604MO-FA RDHT -3-FA ° 16,00 52 4,76
NAHRADNi DILY / NAHRADNE DIELY
Sroubek Upinaci $roub* Upinka Sroubovak
Skrutka Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Ozna?eni fré'zy \\\\\‘
Oznacenie frézy @ @ /
..SRD05 US 20 - - SDR T06
..SRD07 UsS 25 - - SDR T07
.SRD10 US 3507-T15 - SDRT15
..SCRD12 US 3507-T15 CS12 - SDRT15
.SRD12 US 3507-T15 - - SDRT15
..SCRD16 US 4511-T20 - LA12T3 SDRT20
.SRD16 US 4511-T20 - - SDR T20
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET o7



NASTRCNE FREZY PRO FREZOVANi VELKYMI POSUVY
NASTRCNE FREZY PRE FREZOVANIE VELKYMI POSUVMI

@dH7
<£>
—
I i
Y, +10° : ‘ﬁ
7, -6° 8, 10:16mm
Yo Yf @D
e~ e e
> I
e ! B
Bl Ty
839 i )
s @
o
= x X
e 2 Z* - Potet zubli / Poget zubov
Rozméry / Rozmery
ISO % D dH7 L b t z e % § k
VRD 23| M
(&}
40A03R-SMOZD09-C O | 40 16 40 84 | 56 3 ZD..09T3 + 0,20
40A04R-SMOZD09-C ® | 40 16 40 8,4 5,6 4 ZD.. 09T3 + 0,20
50A04R-SM0OZD12-C ® | 50 22 40 104 | 64 4 ZD.. 1204 + 0,22
63A04R-SM0OZD12-C O | 63 22 40 10,4 6,4 4 ZD.. 1204 + 0,45
63A05R-SM0OZD12-C ® | 63 22 40 10,4 6,4 5 ZD.. 1204 + 0,42
80A05R-SMOZD12-C e | 80 27 50 12 7,0 5 ZD.. 1204 + 1,00
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

% 2/PRAMET



NASTRCNE FREZY PRO FREZOVANi VELKYMI POSUVY
NASTRCNE FREZY PRE FREZOVANIE VELKYMI POSUVMI

ZDCW / ZDEW
ZDCW / ZDEW
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |g[=[g[2[slg
Q= M~ AN
dNdo S o | d S d, r.
N~ N~
ZDCW 09T304 ZDCW -(2.5)1 Olel e e e e 9,525 9,525 397 34 04
ZDEW 120408 ZDEW -32 ° olo|e 12,700 | 12,700 476 44 08 =~
iy
g
g
83
S=
2o
X
oy
2g
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci §roub* Drik Rukojet
Upinacia skrutka* Driek Rukovat
Fréza primér
Fréza priemer ‘\\\\\\\\\\\\ /
® :
40 US 3006-TO9P | D-TO7P/TO9P FG-15
50+ 80 US 4011-T15P | D-TOBP/T15P FG-15
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET %



STOPKOVE FREZY PRO FREZOVANI VELKYMI POSUVY
STOPKOVE FREZY PRE FREZOVANIE VELKYMI POSUVMI

VALCOVA / VALCOVA WELDON
2dh6
2dh6
- |
Y, 8°, +10° :
Y, -5° -6° o max 1,0; 1,6 mm
™ Ve —
el —— -
L -
| ‘
|
|
1]
|

|
|
i
@j ]
&
| @D 2D

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

>R
N
hi
u_l.l.
‘(__)E
o
<
==
S5
T &
& L
o
o
zQ

Rozméry / Rozmery
IS0 it

3 b | L de | z* s ;;s(;?; lka]
VALCOVA/VALCOVA
16E2R030A16-SZD07 e | 16 100 | 30 16 2 ZD.. 0703 + 0,1
16E2R065A16-SZD07 e 16 145 | 65 16 2 ZD.. 0703 + 0.2
20E3R040A20-SZD07 e 20 120 | 40 20 3 ZD.. 0703 + 0,3
20E3R080A20-SZD07 e 20 165 | 80 20 3 ZD.. 0703 + 0,3
25E3R050A25-SZD07 e 25 140 | 50 25 3 ZD.. 0703 + 05
25E3R100A25-SZD07 e 25 190 | 100 | 25 3 ZD.. 0703 + 06
WELDON
25E2R080B25-SZD09-C e 25 140 | 80 25 2 ZD..09T3 + 0,45
25E2R140B25-SZD09-C ® | 25 200 | 140 | 25 2 ZD..09T3 + 0,65
25E2R240B25-SZD09-C O| 25 300 | 240 | 25 2 ZD..09T3 + 0,95
32E2R080B32-SZD09-C e 32 140 | 80 32 2 ZD..09T3 + 0,75
32E2R140B32-SZD09-C o| 32 200 | 140 | 32 2 ZD..09T3 + 1,10
32E2R240B32-SZD09-C o| 32 300 | 240 | 32 2 ZD..09T3 + 1,60
40E4R080B32-SZD12-C ® | 40 140 | 80 32 4 ZD.. 1204 + 0,80
40E4R140B32-SZD12-C O| 40 | 200 | 140 | 32 4 ZD.. 1204 + 1,10
40E4R240B32-SZD12-C O | 40 300 | 240 | 32 4 ZD.. 1204 + 1,30

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

100 2/PRAMET



STOPKOVE FREZY PRO FREZOVANi VELKYMI POSUVY
STOPKOVE FREZY PRE FREZOVANIE VELKYMI POSUVMI

ZDCW / ZDEW
ZDCW / ZDEW
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |g[=[g[o]slg
Q=M — AN
dNdo S o | d s d, r
NN N~
ZDCW 070304 ZDCW -21 [ BN J [ 2N J 6,800 6,800 3,18 2,6 04
ZDCW 09T304 ZDCW -(2.5)1 Clele o e e 9,525 9,525 3,97 34 04 > >
ZDEW 120408 ZDEW -32 ° eolo|e 12,700 | 12,700 476 44 08 4 o
e
= w
Qo
S=
2o
X
oF
29
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer ‘\\\W %
4
.8ZD07 US 2205-T07P FLAG TO7P
..SZD09 US 3006-T09P FLAG TO9P
.SZD12 US 4011-T15P FLAG T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 1ot



SROUBOVACI FREZY PRO FREZOVANi VELKYMI POSUVY
SKRUTKOVACIE FREZY PRE FREZOVANIE VELKYMI POSUVMI

2dh6
e e

=
Y, 8°; +10° :
Y, -5°%; -6° oma | 1,0;1,6 MM ac i
T %Yf 7
e~ e S —
’,‘ @D

>R
NN
hi
u_l.l.
‘(_)E
o
<
==
S5
T &
& X
o
o
zQ

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery
ISO g D H L dhé M Al VED % % [kal
VRD sZ| ™9
(&}
16E2R030M08-SZD07 ® | 16 30 48 85 M8 2 ZD.. 0703 + 0,0
20E3R030M10-SZD07 o 20 30 49 | 105 | M10 3 ZD.. 0703 + 0,1
25E3R032M12-SZD07 ® | 25 32 54 | 125 | M12 3 ZD.. 0703 + 0,1
25E4R032M12-SZD07 ® | 25 32 54 | 125 | M12 4 ZD.. 0703 + 0,1
32E4R040M16-SZD07 e 32 40 65 17 | M16 4 ZD.. 0703 + 0,2
25E2R032M12-SZD09-C ® | 25 32 54 | 125 | M12 2 ZD..09T3 + 0,10
25E3R032M12-SZD09-C e 25 32 54 | 125 | M12 3 ZD..09T3 + 0,10
32E3R040M16-SZD09-C e 32 40 63 17 | M16 3 ZD..09T3 + 0,20
32E3R040M16-SZD12-C e | 32 40 63 17 M16 3 ZD.. 1204 + 0,17
40E4R040M16-SZD12-C ® | 40 40 63 17 | M16 4 ZD.. 1204 + 0,20
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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SROUBOVACI FREZY PRO FREZOVANi VELKYMI POSUVY
SKRUTKOVACIE FREZY PRE FREZOVANIE VELKYMI POSUVMI

ZDCW / ZDEW
ZDCW / ZDEW
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |g[=[g[2[slg
QO Mr— AN
dNdo S o | d s d, r.
NN N~
ZDCW 070304 ZDCW -21 [ BN J [ N J 6,800 6,800 3,18 2,6 04
ZDCW 09T304 ZDCW -(2.5)1 Clele e oo 9,525 9,525 3,97 34 04 > >
ZDEW 120408 ZDEW -32 ° eolo|e 12,700 | 12,700 476 44 08 4 o
e
= w
Qo
Ss
2o
X
oy
29
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer ‘\\\W %
4
..8ZD07 US 2205-T07P FLAG TO7P
..SZD09 US 3006-T09P FLAG TO9P
.SZD12 US 4011-T15P FLAG T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 103



KOPIROVACI FREZY

KOPIROVACIE FREZY

SROUBOVACI FREZY PRO MODULARNi SYSTEM
SKRUTKOVACIE FREZY PRE MODULARNY SYSTEM

7*

M
@dh6
—
ac
i?i:?
2D

- Pocet zubli / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery

2 =2
ISO B D | L | H| M| de| z 13| K

&5
16A2R024M08-SAD11E-C |® | 16 | 38 | 24 | M8 | 85 | 2 + | o
20A2R026M10-SAD11E-C | ® | 20 | 45 | 26 | M10 | 105 | 2 + | o
20A3R026M10-SAD11E-C | ® | 20 | 45 | 26 | M10 | 105 | 3 + | o
25A3R033M12-SAD11E-C | ® | 25 | 55 | 33 | M12 | 125 | 3 + | o
25A4R033M12-SAD11E-C | ® | 25 | 55 | 33 | M12 | 125 | 4 + | o
32A4R043M16-SAD11E-C | ® | 32 | 66 | 43 | Mi6 | 170 | 4 + | o
32A5R043M16-SAD11E-C |® | 32 | 66 | 43 | M16 | 170 | 5 v | o
40A4R043M16-SAD11E-C | O | 40 | 66 | 43 | Mi6 | 170 | 4 v | 02
40A6RO43M16-SAD11E-C | ® | 40 | 66 | 43 | M6 | 170 | 6 v | 02

@ skladovany o neskladovany

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

104

v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
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SROUBOVACI FREZY PRO MODULARNi SYSTEM
SKRUTKOVACIE FREZY PRE MODULARNY SYSTEM

O ).4l1 | 507
gk B 52,
! ' S .| ADMX 11SR-F ADMX 11PR-R
ADMX 11
s ADMX 11T316SR-M
i ‘O,
- = 58
s ADEX 11 FR-FA e
‘(_.) (E)
ADEX 11 <<>; <
£8
_ s i B} i N T
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD) e é
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |e[gle[g/2/-
RS () d s d, r
AN |QN O O o
ADMX 11T304SR-F ADMX -(2.5)1SR-F e e 11,000 6,530 397 2,90 04
ADMX 11T308SR-F ADMX -(2.5)28R-F e 11,000 6,530 397 2,90 08
ADMX 11T304SR-M ADMX -(2.5)1SR-M o0 11,000 6,530 397 2,90 04
ADMX 11T308SR-M ADMX -(2.5)25R-M eoleo|o 11,000 6,530 397 2,90 08
ADMX 11T316SR-M ADMX -(2.5)4SR-M o0 11,000 6,530 397 2,90 16
ADMX 11T308PR-R ADMX -(2.5)2PR-R o o000 11,000 6,530 397 2,90 08
ADEX 11T304FR-FA ADEX -(2.5)1FR-FA ° 11,000 6,530 397 2,90 04
ADEX 11T308FR-FA ADEX -(2.5)2FR-FA ° 11,000 6,530 397 2,90 08
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinac $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer %
o
16+ 40 US2505-T08P FLAG T08P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 105



KOPIROVACI FREZY

KOPIROVACIE FREZY

SROUBOVACI FREZY PRO MODULARNi SYSTEM
SKRUTKOVACIE FREZY PRE MODULARNY SYSTEM

7+

M
odh6
T
qQ
oD
- Pocet zubli / Pocet zubov

ISO

Sortiment

Rozméry / Rozmery

dh6

kgl

Chlazeni
Chladenie

32A3R043M16-SAD16E-C

32

66

43

M16

17,0

02

40A4R043M16-SAD16E-C

40

66

43

M16

17,0

@ skladovany o neskladovany

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

106

v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
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SROUBOVACI FREZY PRO MODULARNi SYSTEM
SKRUTKOVACIE FREZY PRE MODULARNY SYSTEM

ADEX 16

[T I
e @@ /

ADMX 16SR-F

ADMX 16SR-M

ADMX 16PR-R

ADMX 160616SR-M ADMX 160632SR-M

ADEX 16SR-FM

Vaye

ADEX 16FR-FA

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |<[g[e[g|glr

RS () d s d, r

N | CN|CO| 0O | O
ADMX 160608SR-F ADMX -42SR-F Ole|e® 16,000 9,950 6,25 450 08
ADMX 160608SR-M ADMX -42SR-M e e OCle|e@ 16,000 9,950 6,25 4,50 08
ADMX 160608PR-R ADMX -42PR-R e e O|o|e 16,000 9,950 6,25 4,50 08
ADMX 160616SR-M ADMX -44SR-M Ole|le 16,000 9,950 6,25 4,50 1,6
ADMX 160632SR-M ADMX -48SR-M Ole|e 16,000 9,950 6,25 4,50 32
ADEX 160608SR-FM ADEX -42SR-FM e e 16,000 9,950 6,25 4,50 08
ADEX 160608FR-FA ADEX -42FR-FA [} 16,000 9,950 6,25 4,50 08

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinac $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer %
&
32,40 US 4008-T15P FLAG T15P

@ skladovany

2PRAMET

o neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SROUBOVACI FREZY PRO MODULARNi SYSTEM
SKRUTKOVACIE FREZY PRE MODULARNY SYSTEM

M
2dh6
-
Y, +3° + +6° K, 90°
Y, 0° Ay o 9;13mm T
S I
@1
:E 2D
el
i
So
SS
2o
Cx
oy
gg Z* - Poget zubii/ Podet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO
8| D L | H | M | de| 2z 235 | [k
55

32A3R043M16-SAP15D-A | e | 32 66 43 | M16 | 17,0 3 0,14

40A4R043M16-SAP15D-A | @ | 40 66 43 | M6 | 17,0 4 0,20

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
108 2/PRAMET



SROUBOVACI FREZY PRO MODULARNi SYSTEM
SKRUTKOVACIE FREZY PRE MODULARNY SYSTEM

&R
g
g
83
G APKX 150516-M APKX 150532-M < <
(=)
X
_ s i B} i N T
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD) e é
Materidly Rozméry / Rozmery
SRS S SD N () d s 4 I
NN LD O 00| oo
D 16 + 25 mm
APKX 1103PDER-F APKX -2PDER-F e Ole|@ 9,700 6,350 35 28 0,6
D 32 + 40 mm
APKX 1505PDER-F APKX -(3.5)PDER-F eoleo|o 15,000 9,525 56 44 08
APKX 1505PDER-M APKX -(3.5)PDER-M ® o o o o o o 15,000 9,525 56 44 08
APKX 1505PDSR-R APKX -(35)PDSR-R ) eole|oo 15,000 9525 56 44 08
APKX 150516-M APKX -(3.5)4-M Ole ) 15,000 9,525 56 44 16
APKX 150532-M APKX -(3.5)8-M Ole [ 15,000 9,525 56 44 32
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinacf $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer /
16 + 25 US 2506-T07P SDR TO7P
32,40 US 3509-T15 SDRT15
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 109



SRC-A MODULARNI FREZY
MODULARNE FREZY
M
2dh6
Y, 0° K, o
Y -7° = -14° e 2:5mm e ‘ N
Ve
e T iR
%5 | e
W | |
o B
S o L °
5= H @
o
== X
e 2 Z* - Poget zubli / Poget zubov
Rozméry / Rozmery
ISO g D |6 | M | L | H i 5 [kl
VRD gE |1
08K2R30M06-SRC08-A ©) 8 6,5 M6 45 30 RC 08, RC 08-F 0,10
10K2R30M06-SRC10-A ol 10 6,5 M6 45 30 RC 10, RC 10F 0,15
12K2R30M08-SRC12-A e 12 8,5 M8 48 30 RC 12, RC 12-F 0,20
16K2R35M08-SRC16-A e 16 8,5 M8 53 35 RC 16, RC 16-F 0,25
20K2R35M10-SRC20-A e 20 10,5 | M10 54 35 RC 20, RC 20-F 0,30
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

110 2/PRAMET



MODULARNI FREZY
SRC-A MODULARNE FREZY

%
1 {O] «
%,
S
@ RC RC-F
RC
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |o/ge
SRS d [ d, s
N~ | o
RC 08 oo 8,0 95 30 20
RC 10 o0 10,0 15 40 25
=N
RC 12 oo 12,0 12,0 50 25 N L
RC 16 o o0 16,0 14,0 5,0 3,0 £ t
20,0 16,0 50 30 Qo
RC 20 eoo0 < g
EiE
RC 08-F ° 8,0 95 30 20 [
RC 10-F e|e|O 100 15 40 25 xQ
RC 12-F o0 12,0 12,0 50 25
RC 16-F ele|O 16,0 14,0 50 30
RC 20-F oo 20,0 16,0 50 30
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
8 CS3007-T08P | SDR T08P
10 CS4008T15P | SDRTi5P
12 CS5009-T20P |  SDR T20P
16 CS5013T20P |  SDR T20P
20 CS5015T20P |  SDRT20P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET "



KULOVE FREZY
GULOVE FREZY

SRCtyp A SRCtyp B
- Zdh6 g |
z z
o [=}
- |
o @d-0,05
Y, 0 K,
Y, 7°+-14° e | 25 8MM —
2ds,
R . x
| [y T
|
| © ‘

>R
N .
hi
u_l.l.
‘(_)E
o
<
==
S5
T &
& X
o
o
zQ

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery
ISO ; VBD 5%

2 D | d | L | H |6 e 2 g [kg]
SRC typ A
08K2R025A10-SRC08-A e 3 75 | 110 | 25 10 RC 08, RC 08-F, LC 08-KP, LC 08-KPF 0,10
10K2R030A12-SRC10-A e | 10 90 | 130 | 30 12 RC 10, RC 10F, LC10-KP, LC 10-KPF 0,12
12K2R030A12-SRC12-A e | 12 | 105 | 130 | 30 12 RC 12, RC 12-F, LC 12.-CH, LC 12..-RE 0,15
16K2R035A16-SRC16-A ® | 16 | 140 | 140 | 35 16 RC 16, RC 16-F 0,25
20K2R045A20-SRC20-A ®| 20 | 180 | 160 | 45 20 RC 20, RC 20-F 0,40
25K2R045A25-SRC25-A ® | 25 | 224 | 160 | 45 25 RC 25, RC 25-F 0,65
32K2R060A32-SRC32-A ® | 32 | 286 | 180 | 60 32 RC 32, RC 32-F 1,10
SRCtypB
08K2R050A12-SRC08-A e 3 - 140 | 135 | 12 RC 08, RC 08-F, LC08-KP, LC 08-KPF 0,10
10K2R060A16-SRC10-A e | 10 - 150 | 195 | 16 RC 10, RC 10F, LC10-KP, LC 10-KPF 0,12
12K2R060A16-SRC12-A e 12 160 | 245 | 16 RC 12, RC 12-F, LC 12.-CH, LC 12..-RE 0,15
16K2R065A20-SRC16-A e 16 - 175 | 315 | 20 RC 16, RC 16-F 0,25
20K2R080A25-SRC20-A e 20 - 190 | 335 | 25 RC 20, RC 20-F 0,40

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

112 2/PRAMET



KULOVE FREZY
GULOVE FREZY

@ N\

2

RC

LCKP

LC12.CH

LC12.RE

LC KPF

@ skladovany o neskladovany

2/PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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KULOVE FREZY
GULOVE FREZY

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materily Rozméry / Rozmery
ISO ANSI  |o[g[e
E § § d d, | s r,
RC 08 oo 8 3 95 20
RC 10 oo 10 4 15 25
RC 12 oo 12 5 12,0 25
RC 16 olo|o 16 5 14,0 30
RC 20 o o0 20 5 16,0 30
RC 25 olo|o 25 6 215 40
RC 32 eO|e® 32 8 25,9 50
RC 08-F ° 8 3 95 20
RC 10-F e|®| O 10 4 115 25
RC 12-F oo 12 5 12,0 25
RC 16-F e @O 16 5 14,0 3,0
RC 20-F oo 20 5 16,0 30
E E RC 25-F e|O 25 6 215 40
e RC 32-F o 32 8 25,9 50
‘(2 (E)
3 :>; LC 0806-KP oo 8 3 95 20 06
= - LC 0810-KP olo 8 3 95 20 10
2o LC 1008-KP e|O 10 4 15 25 08
LC 1010-KP oo 10 4 115 25 1,0
LC 0806-KPF L3Ke) 8 3 95 20 06
LC 1008-KPF e|O 10 4 15 25 08
LC 1245-CH o 12 5 14,0 25
LC 1260-CH o 12 5 14,0 25
LC 1210-RE o 12 5 14,0 25 1,0
LC 1220-RE ¢) 12 5 14,0 25 20
LC 1230-RE ¢) 12 5 14,0 25 30
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

KULOVE FREZY
GULOVE FREZY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fée raner @\\\\\\\\\\‘ /

8 CS 3007-T08P SDR T08P

10 CS 4008-T15P SDR T15P

12 CS 5009-T20P SDR T20P

16 CS 5013-T20P SDR T20P

20 CS 5015-T20P SDR T20P

25 CS 6020-T20P SDR T20P

32 CS 8025-T30P SDR T30P

.' - - F

2PRAMET

KOPIROVACI FREZY

KOPIROVACIE FREZY




STOPKOVE FREZY DO ROHU
K2-SLC.. STOPKOVE FREZY DO ROHU

SRCtyp A SRCtyp B
2dh6 | odnh6 [
A j
] o | o
- 2d-0,05 =
Y, 0° K, 90°
Y, -7° = -14° Ay | 0,6 +4,0mm
@d,
I
) i T
> ! S
NN ! |
B o | [
L k 2D 2D
25 o) l
55
== X
e 2 Z* - Poget zubli / Poget zubov
Rozméry / Rozmery
ISO é VBD 5%
8| D | d L H | dhe VRD 22 [kgl
(&}
SLC/SRCtyp A
08K2R025A10-SRC08-A e 3 75 | 110 | 25 10 LC 08-KP; LC 08-KPF; RC 08; RC 08-F 0,10
10K2R030A12-SRC10-A e | 10 90 | 130 | 30 12 LC 10-KP; LC 10-KPF; RC 10; RC 10-F 0,12
12K2R030A12-SLC12-A e | 12 | 105 | 130 | 30 12 LC 12-KP; LC 12-KPF; LC 12..-RI 0,15
16K2R035A16-SLC16-A ® | 16 | 140 | 140 | 35 16 LC 16-KP; LC 16-KPF 0,25
20K2R045A20-SLC20-A ®| 20 | 180 | 160 | 45 20 LC20-KP; LC20-KPF 0,40
SRCtypB
08K2R050A12-SRC08-A e 3 - 140 | 135 | 12 LC 08-KP; LC 08-KPF; RC 08; RC 08-F 0,10
10K2R060A16-SRC10-A e 10 - 150 | 195 | 16 LC 10-KP; LC 10-KPF; RC 10; RC 10-F 0,12
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

116 2/PRAMET



STOPKOVE FREZY DO ROHU
K2-SLC.. STOPKOVE FREZY DO ROHU

s ZaN
By B
) LC 12.RI

LCKP LC KPF

Bl E

=N
NN
EhEN
oo
[T
‘(_)E
Qo
==
(=Fe)
T &
e
o
o
2

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET 17



_ STOPKOVE FREZY DO ROHU
K2 SLC o STOPKOVE FREZY DO ROHU

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI =g
E g d d, | s r,
LC 0806-KP oo 8 3 95 20 06
LC 0810-KP o|o 8 3 95 20 1,0
LC 1008-KP L3Ke) 10 4 15 25 08
LC 1010-KP o0 10 4 11,5 25 1,0
LC 1210-KP o0 12 5 14,0 25 1,0
LC 1220-KP o|o 12 5 14,0 25 20
LC 1610-KP oo 16 5 16,0 30 1,0
LC 1613-KP oo 16 5 16,0 30 13
LC 1630-KP o|o 16 5 16,0 30 30
LC 2010-KP oo 20 5 18,0 30 1,0
LC 2016-KP oo 20 5 18,0 30 16
LC 2040-KP o|o 20 5 18,0 30 40
il | LC 0806-KPF o0 8 3 95 20 06
e LC 1008-KPF o0 10 4 115 25 08
'S % LC 1210-KPF oo 12 5 14,0 25 1,0
:>; :>; LC 1613-KPF e O 16 5 16,0 30 13
‘E ‘E LC 2016-KPF o|o 20 5 18,0 30 16
2g
LC 1215-RI ¢) 12 5 14,0 25 15
LC 1220-RI o 12 5 14,0 25 2,0
LC 1230-RI o) 12 5 14,0 25 30
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

STOPKOVE FREZY DO ROHU
STOPKOVE FREZY DO ROHU

*) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér

Fréza priemer @\X\\\\\ /

8 CS 3007-T08P SDR T08P

10 CS 4008-T15P SDR T15P

12 CS 5009-T20P SDR T20P

16 CS 5013-T20P SDR T20P

20 CS 5015-T20P SDR T20P

KOPIROVACI FREZY

KOPIROVACIE FREZY




NASTRCNE FREZY PRO OBRABENI HLINIKU
S90vC22C NASTRENE FREZY PRE OBRABANIE HLINIKU

@D,
2dH7
b
[ -
i .
Y, +3° : 90°
Y, +4° + +8° Ay 16 mm % @® ’_\9?"
Y, 2D
- ==F==-=
= L o
N .wi i |
‘g oc | e m e 4
e t i |
8o i
S< | ‘
2o
X x
oy
e 2 Z* - Pocet zubl/ Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO
3| D dH7 | D, L b t Z s 8 | [ka]
55
50A03R-S90VC22C ® | 50 22 40 56 10 6,3 3 + 0,37
63A04R-S90VC22C O| 63 22 50 56 10 6,3 4 + 0,65
80A05R-S90VC22C O| 80 | 27 | 63 | 56 | 12 | 70 5 + | 1,10
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

120 2/PRAMET



S90VC22C

NASTRCNE FREZY PRO OBRABENI HLINIKU
NASTRCNE FREZY PRE OBRABANIE HLINIKU

VCGT

VCGT-FA

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

ISO

ANSI

Materidly

Rozméry / Rozmery

S

d

1

VCGT 220530F-FA

VCGT 4(3.5)xF-FA

® | HF7

22,000 12,700

55

52

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinaci §roub* Drik Momentova rukojet
Upinacia skrutka* Driek Momentova rukovat
Fréza pramér D)
Fréza priemer \\\\\\\ ’
® 2
50 + 80 US 4511-T20 D-T20 MR-5,0

@ skladovany

o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

121

>
N
wl
oc
TS
g
=
o
X
S
4

>
N
“wl
oc
TS
=
2
>
o
X
S
4




VC22C STOPKOVE FREZY PRO OBRABENI HLINIKU
STOPKOVE FREZY PRE OBRABANIE HLINiKU

2dh6

>R
N
o
oo
[T
‘(_)E
Qo
==
S5
T &
& X
o
o
zQ

Z* - Pocetzubl / Pocet zubov

Rozméry / Rozmery
ISO
8| D | d6 | L z S8 | [kl
S5
32A2R045A25-SVC22C e 32 25 120 | 45 2 + 0,41
40A3R045A32-SVC22C O | 40 32 150 | 45 3 + 0,84
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
122 2/PRAMET



A-SVC22C

STOPKOVE FREZY PRO OBRABENI HLINIKU
STOPKOVE FREZY PRE OBRABANIE HLINIKU

VCGT

VCGT-FA

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

ISO

ANSI

Materidly

Rozméry / Rozmery

S

d

1

VCGT 220530F-FA

VCGT 4(3 5)xF-FA

® | HF7

22,000 12,700

55

52

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinaci §roub* Drik Momentova rukojet
Upinacia skrutka* Driek Momentova rukovat
Fréza pramér D)
A N )
Fréza priemer W ’
® 2
32+40 US 4511-T20 D-T20 MR-5,0

@ skladovany

o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SVC22C SROUBOVACI FREZY PRO OBRABENI HLINIKU
SKRUTKOVACIE FREZY PRE OBRABANIE HLINiKU

od,
M
2dh6
|
i ¥
Y, +3° K, 90°
o. 420 T
Y, +11°+ 413 Ay 16 mm
® @
o ]
= D
N .
Hox
g
8o
Ss
2o
xCx
oy
e 2 Z* - Pocet zubli/ Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
1SO 52
3| D dhé d, M L H z S8 | [k
55
32A2R048M16-SVC22C e 32 17 29 | Mi6 | 71 | 480 2 + 0,20
40A3R048M16-SVC22C ® | 40 17 29 | Mi6 | 71 | 480 3 + 0,24
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

124 2PRAMET



SvC22C

SROUBOVACI FREZY PRO OBRABENI HLINIKU
SKRUTKOVACIE FREZY PRE OBRABANIE HLINIKU

VCGT

VCGT-FA

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

ISO

ANSI

Materidly

Rozméry / Rozmery

S

d

1

VCGT 220530F-FA

VCGT 4(3 5)xF-FA

® | HF7

22,000 12,700

55

52

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinaci §roub* Drik Momentova rukojet
Upinacia skrutka* Driek Momentova rukovat
Fréza pramér D)
A N )
Fréza priemer W ’
® 2
32+40 US 4511-T20 D-T20 MR-5,0

@ skladovany

o neskladovany

2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SAP11D HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

WELDON MORSE
[ ]
DIN 1835-2
i
w
2/dh6 2 .
o
=
Yo 4
Y $
A
/) /He
2D @D
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
ZN* - Potet VBD / Poget VRD
Rozméry / Rozmery
> > ISO é D L I Z* | ZN* | dhé | M 5%
> 3 | orse S5 | [k
Sl oo
o
[Ty T
W WELDON
SRSl | 20J1R39B20C-SAP11D35 | e | 20 | 90 | 9 | %5 | 1 | 4 | 20 + | 02
=< 25J2R47B25C-SAP11D35 |® | 25 | 105 | 47 | 35 2 8 25 + 103
32J2R55B32C-SAP11D42 | e | 32 115 | 55 42 2 10 32 + 0,6
40J3R65B32C-SAP11D51 | @ | 40 125 | 65 51 3 18 32 + 08
MORSE
20J1R41E02C-SAP11D35 | O | 20 10 | 41 35 1 4 2 + 0,3
25J2R47E03C-SAP11D35 | @ | 25 130 | 47 35 2 8 3 + 04
32J2R56E03C-SAP11D42 | e | 32 140 | 56 42 2 10 3 + 0,7
40J3R72E04C-SAP11D51 | @ | 40 175 | 72 51 3 18 4 + 0,9
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

126 2/PRAMET



SAP11D HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

<&
APKX 11-F APKX 11-M
APKX 1103
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI g[g|<[</gls
R () d s d, r,
AN (LDH| 00O | 0o

APKX 1103PDER-F APKX -2PDER-F e Ole|e@ 97 6,35 35 28 0,6

APKX 1103PDER-M APKX -2PDER-M eO|e|o (0|0 97 6,35 35 2,8 06
> >
N N
RhRh
o o
[Ty T
RTTIRTT
> >
[eNe]
(SN&)
~_I |
==

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313

Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
20 + 40 US 2506-T07P SDR T07P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 127



HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

&
4
o
28 28
olz olz
A 2)e A o=
Y, +7° : 90°
i 0° b max i
T éyf B -
e
L | I
gy || = =
% 7 - Podet zubii / Pocet zubov
: ZN* - Potet VBD / Poget VRD
TS* - Velikost kuzele / velkost kuzela
Rozméry / Rozmery
- > |SO g D L | 7 7N TS+ Upinaci kuzel §§ lkdl
NN 1 Upinaci kuzef 5 (;“: 9
o
[Ty T
W 50J3R130H50-SAP15D66 | ® | 50 | 232 | 130 | 66 3 15 | 50 ISO/DIS 7388-1 40
SRS | 63J4R140H50-SAP15D66 | @ | 63 | 242 | 140 | 66 | 4 | 20 | 50 | ISOIDIS 7388 43
=< 80J5R150H50-SAP15D80 | O | 80 | 252 | 150 | 80 5 30 | 50 ISO/DIS 7388-1 82
50J3R126X50-SAP15D66 ® | 50 253 | 126 66 3 15 50 IS0 297 37
63J4R136X50-SAP15D66 ® | 63 263 | 136 66 4 20 50 ISO 297 4,0
80J5R146X50-SAP15D80 O | 80 273 | 146 80 5 30 50 1ISO 297 78
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

128 2/PRAMET



SAP15D

HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

e hf‘ﬂ

.

| T==

O“mili.i"l

‘?651

lalllllllll

APKX 15-M APKX 15-R
APKX 15
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |o[g|g/<[glg
NSNS 58 &S () d s d, r
AN (N[O CO| oo o
APKX 1505PDER-M APKX -(3.5)PDER-M L AKX 2K AN BN AN BN J 15,000 9,525 56 44 08
APKX 1505PDSR-R APKX -(3.5)PDSR-R o [ AN AN AN ) 15,000 9,525 56 44 08

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313

Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
50+ 80 US 3509-T15 SDRT15

@ skladovany

o neskladovany

2PRAMET

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - DELENE
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI - DELENE

3| e
Ri< 218
28 olz
A = A
. = |-
Y, +7° K, 90°
i 0° 8, max I /} - /7
!
|
Yo éyf a | =
TR
' —————————— - e | e ]
o
% 7' - Poet zubli/ Pocet zubov
: ZN* - Potet VBD / Poget VRD
TS* - Velikost kuzele / velkost kuzela
Rozméry / Rozmery
- |SO g D L | 7 ZN* T5* Upinaci kuzel %E lkg]
NN 1 Upinaci kuzel 5 § 9
o
[Ty T
W 50J4R110H50-SSAP37+21 | O | 50 | 212 | 110 | 58 | 2+2 | 2+12 | 50 ISO/DIS 7388-1 35
§§ 50J4R128H50-SSAP55+21 | O | 50 230 | 128 76 242 | 2+16 | 50 ISO/DIS 7388-1 38
T 63J4R150H50-SSAP74+21 | @ | 63 | 252 | 150 | 95 | 242 | 2420 | 50 ISO/DIS 7388-1 45
50J4R106X50-SSAP37+21 | O | 50 233 | 106 58 2+2 | 2+12 | 50 1SO 297 35
50J4R124X50-SSAP55+21 | @ | 50 251 124 76 2+2 | 2+16 | 50 1SO 297 38
63J4R146X50-SSAP74+21 | @ | 63 | 273 | 146 | 95 | 2+2 | 2+20 | 50 1SO 297 45
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
130 2/PRAMET



HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - DELENE
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI - DELENE

APET EN/SN APEW ER/SR
7/
El
S
SPET EN/SN SPEW EN/SN
SPET / SPEW
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materialy Rozméry / Rozmery
ISO ANSI <[glgs
S198 S () d s d, r,
0| O | O | O
APET 150412EN APET -33EN ° 15,900 | 12,700 476 55 1,2
APET 150412SN APET -33SN oo 0 15,900 12,700 476 55 1.2
APEW 150412ER APEW -33ER [ JNe] 15,900 12,700 4,76 55 1.2
APEW 150412SR APEW -333R e e O 15,900 12,700 4,76 55 1,2
SPET 1204ADEN SPET 43ADEN o0 12,700 | 12,700 4,76 55 -
SPET 1204ADSN SPET 43ADSN ole|e 12700 | 12700 | 476 55 E E
SPEW 1204ADEN SPEW 43ADEN o0 12,700 | 12,700 4,76 55 : :
SPEW 1204ADSN SPEW 43ADSN o| |e|e 12700 | 12700 | 476 55 33
g8
==
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Predni vyménna ¢ast Spojovaci Sroub Kli¢ Upinaci Sroub Sroubovak
Predna vymenné Cast Spojovacia skrutka Kra¢ Upinacia skrutka Skrutkovaé
Fréza primér @_E% )
Fréza priemer \\\\\\\\\\
: 0 f
o |
50 P50 x 21 SR 25 HXK 6 US 4511-T20 SDR T20
63 P63 x 21 SR 26 HXK 8 US 4511-T20 SDR T20
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 131



HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - NEDELENE
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI - NEDELENE

%
D[
glz n
~
2|8 N
a|e (IR
82 83
/ =) I\ =il
-
P =

Y, 0° a i} = .

/ i i oD ‘ 2D

% 7 - Podet zubii / Pocet zubov
: ZN* - Pocet VBD / Pocet VRD
TS* - Velikost kuzele / velkost kuzela

Rozméry / Rozmery
ISO : Upinac kuzel 5%
8K AL LS SZES R Usfnaci kuzef o z| M
ol
W 50J4R110H50-SSAP58-A | O | 50 | 212 | 110 | 58 | 2+2 | 2+12 | 50 ISO/DIS 7388-1 35
§ § 50J4R128H50-SSAP76-A O | 50 230 | 128 76 242 | 2+16 | 50 ISO/DIS 7388-1 38
T 63J4R150H50-SSAP95-A | O | 63 | 252 | 150 | 95 | 242 | 2420 | 50 ISO/DIS 7388-1 45
80J6R155H50-SSAP95-A O | 80 257 | 155 95 3+3 | 3+30 | 50 ISO/DIS 7388-1 8,0
50J4R106X50-SSAP58-A O | 50 233 | 106 58 2+2 | 2+12 | 50 1SO 297 35
50J4R124X50-SSAP76-A | @ | 50 | 251 | 124 | 76 | 2+2 | 2+16 | 50 1SO 297 338
63J4R146X50-SSAP95-A ® | 63 273 | 146 95 2+2 | 2420 | 50 1SO 297 45
80J6R151X50-SSAP95-A e | 80 275 | 151 95 3+3 | 3+30 | 50 1SO 297 8,0
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
132 2/PRAMET



HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - NEDELENE
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI - NEDELENE

S
APET EN/SN APEW ER/SR
7/
El
S
SPET EN/SN SPEW EN/SN
SPET / SPEW
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materialy Rozméry / Rozmery
ISO ANSI <[glgs
5189188 0) d s d, r
0| O | O | O
APET 150412EN APET -33EN ° 15,900 | 12,700 476 55 12
APET 150412SN APET -33SN oo 0 15,900 12,700 4,76 55 1.2
APEW 150412ER APEW -33ER [ JNe] 15,900 12,700 4,76 55 1,2
APEW 150412SR APEW -33SR e e O 15,900 12,700 4,76 55 1,2
SPET 1204ADEN SPET 43ADEN o0 12,700 | 12,700 4,76 55 -
SPET 1204ADSN SPET 43ADSN I 12,700 | 12,700 4,76 55 ~E ~E
SPEW 1204ADEN SPEW 43ADEN o0 12,700 | 12,700 4,76 55 : :
SPEW 1204ADSN SPEW 43ADSN o| |e|e 12700 | 12700 | 476 55 33
Sg
==
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé
Fréza primér \
Fréza priemer /
50, 63, 80 US 4511-T20 SDR T20
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 13



S90AP15D HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

2dH7
b f-—
T
-7
\ ®
od,
2D
2dH7
b
y
“TL )
4
\ @
2d,
oD
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
ZN* - Poget VBD / Poget VRD
Rozméry / Rozmery
1SO | |58
i< 8| D | L || L, | d | b t | d7 |z | 2N 23| Ik
Rhhi oG
o
[Ty T
W 50T03R-S90AP15D25 ®| 5 | 5 | 25 | 21 18 | 104 | 63 | 22 3 6 08
SRSl | 63T04R-S90AP15D40 o| 63 | 60 | 40 | 30 | 20 |124] 70 | 27 | 4 | 12 11
T 80T04R-S90AP15D80 ®| 8 | 91 | 80 | 41 | 25 | 144 | 80 | 32 4 24 18
100T05R-S90AP15D80 e | 100 96 80 46 31 164 | 9,0 40 5 30 3,6
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

154 2/PRAMET



S90AP15D HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

=il ) IR
4 Wans Wz
, k )Y
. ey (il
l e
APKX 15-M APKX 15-R
APKX 15
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |o[g|g/<[glg
M AN~ N <
N NS S S a N (0] d s d, r
AN (N[O CO| O co| o
APKX 1505PDER-M APKX -(3.5)PDER-M L AK 2K AN BN AN BN J 15,000 9,525 56 44 08
APKX 1505PDSR-R APKX -(3.5)PDSR-R o [ 3K AN BN} 15,000 9,525 56 44 08
> >
N N
LU LU
o o
[Ty T
LU L
> >
[eNe]
(SN&)
~_I |
==
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci éroub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovac
Fréza primér \
Fréza priemer /
50 + 100 US 3509-T15 SDRT15
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 135



FREZY PRO FREZOVANI UKOSU
SxxXP16 FREZY PRE FREZOVANIE UKOSOV

@dH7
b
/) -
- R 7
Y, -1°+ +5° K, 15°+ 75° a \ £
o. A0 ;| @
Y 6°+ -4 3 max = Kf\\ /
2d,
oD
@Dy

Z* - Pocet zubl / Pocet zubov
ZN* - Pocet VBD / Pocet VRD

Rozméry / Rozmery
1SO
E E 8 D | k |a,|d7| d | L | D | b t |z | N g;:; kgl
ol
= 35T03R-S15XP1607-C ®| 3 | 15 7 27 | 22 | 50 | 8 | 124 | 70 | 3 6 + | 1,18
SRSl | 35TO3R-S25XP1612C e | 35 | 25 | 12 | 27 | 22 | 50 | 84 |24 | 70 | 8 | 6 | + | 105
T 35T03R-S30XP1614-C ®| 35 | 30 | 14 | 27 | 22 | 50 | 8 | 124| 70 | 3 6 + ] 097
35T03R-S35XP1616-C O| 3 35 16 27 22 50 81 124 | 7,0 3 6 + 0,93
35T03R-S40XP1618-C ® | 35 40 18 27 22 50 79 124 | 70 3 6 + 0,86
35T03R-S45XP1620-C ® | 35 45 20 27 22 50 74 12,4 7,0 3 6 + 0,77
35T03R-S50XP1622-C ® | 35 50 22 27 22 50 7 124 | 7,0 3 6 + 0,69
35T03R-S55XP1623-C Oo| 35 55 23 27 22 50 66 124 | 70 3 6 + 0,61
35T03R-S60XP1625-C ® | 35 60 25 27 22 50 64 124 | 70 3 6 + 0,53
45T04R-S25XP1612-C ® | 45 25 12 27 22 50 94 124 | 7,0 4 8 + 1,14
45T04R-S30XP1614-C ® | 45 30 14 27 22 50 92 124 | 7,0 4 8 + 1,08
45T04R-S35XP1616-C O | 45 35 16 27 22 50 92 124 | 7,0 4 8 + 1,12
45T04R-S40XP1618-C O | 45 40 18 27 22 50 89 124 | 7,0 4 8 + 0,98
45T04R-S45XP1620-C ® | 45 45 20 27 22 50 85 | 124 | 70 4 8 + 0,90
45T04R-S50XP1622-C O | 45 50 22 27 22 50 82 12,4 7,0 4 8 + 0,83
45T04R-S55XP1623-C O| 45 55 23 27 22 50 76 12,4 7,0 4 8 + 0,75
45T04R-S60XP1625-C ® | 45 60 25 27 22 50 73 124 | 7,0 4 8 + 0,68
45T03R-S75XP1628-C ® | 45 75 28 27 22 50 60 124 | 7,0 3 6 + 0,51
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

136 2/PRAMET



FREZY PRO FREZOVANI UKOSU
FREZY PRE FREZOVANIE UKOSOV

Oy O [O]
ol | b
XPHT 16-E XPHT 16-S XPHT 16-FA
XPHT 16
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) /VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI [gle/g/s/2lr
388 <a= ' ¢ | 4] s ]
XPHT 160412E XPHT -33E Ole|e® 15,875 9,525 4,40 476 1.2
XPHT 160412S XPHT -338 [ BEOAN BN BN ) 15,875 9,525 4,40 4,76 1,2
XPHT 160408F-FA XPHT -32F-FA [ 15,875 9,525 4,40 4,76 08
> >
N N
SLU LU
o o
[Ty T
RTINS
> >
[e o]
(SN&)
~_I |
==
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309- 313
Upinaci §roub* Drik Rukojet
Upinacia skrutka* Driek Rukovat
Fréza primér
Fréza priemer ‘\\\\\\\\\\\\ /
® :
35+45 US3509-T15 D-TO7P/T15 FG-15
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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_ VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - PAJENE
VALCOVE FREZY S REZNYMI HRANAMI V SKRUTKOVICI - LETOVANE

1
w
)
4
()
=
— -
Y, Yt .
,,?BK ,é::::::@ §
H ; 2D
| -
//V j
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO = 3 g5
=% &| D L I 1, Z* | Morse | f S5 | [k
Rhhi oG
o
[Ty T
=i 2416-20R-E3-P e 20 146 | 40 65 4 3 05 0,3
SRl | 2416-25R-E3-P o 25 w0 |50 | 9] 4| 3 |05 04
=< 2416-32R-E4-P ®| 32 | 180 | 50 | 78 | 4 4 | 05 07
2416-40R-E4-P ® | 40 | 200 | 63 98 6 4 0,8 1,0
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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AZ344 IN0DTVA
AZ344 IN0DTYA
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KOTOUCOVE FREZY K REZANi A DRAZKOVANI
KOTUCOVE FREZY NA REZANIE A DRAZKOVANIE

ZdHT
@d,

g
i

|
Y, +2°30 a H =L =T —

|
! |
‘;’ O l 1
| Z* - Potet zubli / Poget zubov

* - Pros=14mm/Pres=14mm
Z R

Na objednavku Ize dodat i s jinym primérem dH7
- Na objednavku dodavame aj s inym priemerom dH7

Rozméry / Rozmery
1SO
& D |di7*| H | s | d | Z £2| K
S5

80F8N-S90SN11N4 ® | 80 27 18 4 42 8 0,2
80F8N-S90SN11N5 O | 80 27 18 5 42 8 0,2
80F8N-S90SN12N6 e 80 27 18 6 42 8 0,2
80F8N-S90SN12N8 e 80 27 18 8 42 8 0,3
100G10N-S90SN12N6 O | 100 32 25 6 48 10 0,3
100G10N-S90SN12N10 e | 100 | 32 25 10 48 10 0,4

> 100G10N-S90SN12N12 O | 100 32 25 12 48 10 05
B 125H12N-S90SN12N6 ®| 125 | 4 | 31 | 6 | 58 | 12 05
il | 125H12N-S90SN12N8 o| 125 | 40 | 31 | 8 | 88 | 12 06
“:>; o 160H16N-S90SN12N6 ®| 160 | 40 | 44 | 6 | 58 | 16 1,0
’g >8 160H16N-S90SN12N8 ® | 160 40 44 8 58 16 1,1
(= ‘g 160H16N-S90SN12N10 ®| 160 | 40 | 44 | 10 | 58 | 16 1,2
ex 160H16N-S90SN12N12 O | 160 | 40 44 12 58 16 1,3
160H15N-S90SN12N14 O | 160 | 40 44 14 58 15 1,4
200J18N-S90SN12N6 ® | 200 50 62 6 72 18 15
200J18N-S90SN12N8 O | 200 50 62 8 72 18 1,6
200J18N-S90SN12N10 O | 200 50 62 10 72 18 1,9
200J18N-S90SN12N12 O | 200 50 62 12 72 18 2,1
200J18N-S90SN12N14 ® | 200 50 62 14 72 18 2,3

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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KOTOUCOVE FREZY K REZANi A DRAZKOVANI
KOTUCOVE FREZY NA REZANIE A DRAZKOVANIE

(EN) y = 24° pro opracovani hliniku
pre opracovanie hlinika
(TN) y=15° pro opracovani oceli a litin
pre opracovanie oceli a liatin
SNHQ AZEN/AZTN
(EN) y=24°
(TN) y=15°
(TRL) y = 15° pro opracovani oceli a litin
pre opracovanie oceli a liatin
- e = SNHQ TRL
DETAIL A ! y (TRL) y=15°
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI |<[s/g[s
2588 I R O
s=4mm
SNHQ 1102AZTN SNHQ -(1.5)AZTN o0 11,000 2,30 4,30 15°
s=5mm
SNHQ 1103AZTN SNHQ -2AZTN ® O 11,000 2,70 4,30 15°
s =6 mm
SNHQ 1203AZEN SNHQ 42AZEN ¢} ° 12,700 320 5,00 24°
SNHQ 1203AZTN SNHQ 42AZTN e o0 12,700 3,20 5,00 15°
SNHQ 120305TRL SNHQ 42xTRL ° 12,700 3,20 5,00 15° 05
SNHQ 120310TRL SNHQ 42xTRL ° 12,700 3,20 5,00 15° 1,0
SNHQ 120315TRL SNHQ 42xTRL o 12,700 3,20 5,00 15° 1,5
s=8mm
SNHQ 1204AZEN SNHQ 43AZEN o ° 12,700 4,50 5,00 24°
SNHQ 1204AZTN SNHQ 43AZTN o0 12,700 4,50 5,00 15°
SNHQ 120405TRL SNHQ 43XTRL ¢} 12,700 4,50 5,00 15° 05
SNHQ 120410TRL SNHQ 43xTRL [ 12,700 4,50 5,00 15° 1,0 E ﬁ
SNHQ 120415TRL SNHO 433TRL o 270 | 45 | 500 | 15 15 Ee
s=10mm ":'>; w
SNHQ 1205AZEN SNHQ 4(a 5)AZEN o ° 12700 | 540 5,00 240 S 2
SNHQ 1205AZTN SNHQ 4(3.5)AZTN o0 12,700 5,40 5,00 15° (=} g
SNHQ 120505TRL SNHQ 4(35)TRL ° 12700 | 540 5,00 15° 05 ex
SNHQ 120510TRL SNHQ 4(35)XTRL o 12,700 5,40 5,00 15° 1,0
SNHQ 120515TRL SNHQ 4(35)XTRL o 12,700 5,40 5,00 15° 15
s=12,14 mm
SNHQ 1207AZEN SNHQ 45AZEN o ° 12,700 7,00 5,00 24°
SNHQ 1207AZTN SNHQ 45AZTN o0 12,700 7,00 5,00 15°
SNHQ 120705TRL SNHQ 45xTRL o 12,700 7,00 5,00 15° 05
SNHQ 120710TRL SNHQ 45xTRL ° 12,700 7,00 5,00 15° 1,0
SNHQ 120715TRL SNHQ 45xTRL ° 12,700 7,00 5,00 15° 15
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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KOTOUCOVE FREZY K REZANi A DRAZKOVANI
KOTUCOVE FREZY NA REZANIE A DRAZKOVANIE

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Ufahovacie momenty vid' strana: 309-313
Upinaci $roub* Sroubovak
Upinacia skrutka* Skrutkovaé

Sitka frézy "s"
=

4 US 3504-T09P SDR T09P
5 US 3504-T09P SDR TO9P
6 US 70 SDRT15
8 us 71 SDRT15
10 us 72 SDRT15
12,14 Us 73 SDRT15
>
Ny
(ol ==
T
‘w o
3>
Sd
O O
23
O
5¢
Sx
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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AZ344 3A09NLON
AZ344 3A09N0LON
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KOTOUCOVE FREZY K REZANi A DRAZKOVANI
KOTUCOVE FREZY NA REZANIE A DRAZKOVANIE

L
=
N
A -0°30"
Y, +2°30°
st
e
i Z* - Pocet zubl / Pocet zubov
K* - Efektivni pocet zubli / Efektivny pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO i3
3| D dH7 H s d, zZ* K L g g | [k
S5
63A03R-S90SN11N4 ® | 63 16 10,5 4 34 6 3 40 0,50
63A03R-S90SN11N5 O| 63 16 10,5 5 34 6 3 40 0,50
63A03R-S90SN12N6 O| 63 16 10,5 6 34 6 3 40 0,50
80A04R-S90SN11N5 e | 80 22 17,5 5 40 8 4 40 0,60
80A04R-S90SN12N6 ® | 80 22 17,5 6 40 8 4 40 0,60
100A05R-S90SN12N6 e | 100 27 | 235 6 48 10 5 50 0,70
125B06R-S90SN12N6 O | 125 40 | 240 6 70 12 6 50 1,50
E E 160B08R-S90SN12N10 ® | 160 40 | 410 10 70 16 8 50 2,10
T
‘w s
3>
S5
O O
25
O K
5¢
Sx
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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KOTOUCOVE FREZY K REZANi A DRAZKOVANI
KOTUCOVE FREZY NA REZANIE A DRAZKOVANIE

(EN) y = 24° pro opracovani hliniku
@ pre opracovanie hlinika
(TN) y=15° pro opracovani oceli a litin
pre opracovanie oceli a liatin
SNHQ AZEN/AZTN
(EN) y=24°
(TN) v=15°
(TRL) y = 15° pro opracovani oceli a litin
pre opracovanie oceli a liatin
1=d
k — SNHQ TRL
DETAIL A
%y (TRL) y=15°
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
Materialy Rozméry / Rozmery
ISO ANSI [<[s/g[s
S|SIQS s d, Y r
0| O | O | O
s=4mm
SNHQ 1102AZTN SNHQ -xAZTN o0 11,0 2,3 43 15°
s=5mm
SNHQ 1103AZTN SNHQ -XAZTN [ J¥e] 11,0 27 43 15°
s =6 mm
SNHQ 1203AZEN SNHQ 4-xAZEN ¢} ° 127 32 5 24°
SNHQ 1203AZTN SNHQ 4AZTN o oo 127 32 5 15°
SNHQ 120305TRL SNHQ 4-XTRL ° 12,7 32 5 15° 05
SNHQ 120310TRL SNHQ 4-XTRL ° 12,7 32 5 15° 1,0
SNHQ 120315TRL SNHQ 4-XTRL o 12,7 32 5 15° 15
s=10mm
SNHQ 1205AZEN SNHQ 4-XAZEN o ° 127 54 5 24°
SNHQ 1205AZTN SNHQ 4-xAZTN L) 12,7 54 5 15°
SNHQ 120505TRL SNHQ 4-xTRL ° 12,7 54 5 15° 05 ~
SNHQ 120510TRL SNHQ 4TRL o 127 | 54 5 15" 10 o &
SNHQ 120515TRL SNHQ 4-xTRL o 127 54 5 15° 15 = G
>
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid' strana: 309-313 ’§ ,8
Upinaci $roub* Sroubovak op
Upinacia skrutka* Skrutkovac g 3
Sitka frézy 's" \
Sirka frézy *s” ‘ /
4 US 3504-TO9P |  SDRTO9P
5 US 3505-T09P |  SDR TO9P
6 Us70 SDRT15
10 us 72 SDRT15
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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NASTAVITELNE KOTOUCOVE FREZY
SQOCN(XN) NASTAVITELNE KOTUCOVE FREZY

$1
S
I
S
OOl
A +4° + 45° : 90°
Y, -8° +-10° A, o H
Z* - Pocet zubl / Pocet zubov
K* - Efektivni pocet zubli / Efektivny pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO g D |dH7 | s | d s H |z |k UED g & lkgl
G VRD g
14,0 + 18,5 mm
125H04N-S90CN10N18 ® | 125 | 40 18 56 |140+185| 34 8 4 | CNHQ 1005AZTN 1,0
160H06N-S90CN10N18 ® | 160 | 40 18 56 |140+185| 50 12 6 | CNHQ 1005AZTN 1,5
200J07N-S90CN10N18 O] 200 | 50 18 71 | 140+185| 60 14 7 | CNHQ 1005AZTN 2,0
250J09N-S90CN10N18 O] 250 | 50 18 71 | 140:185| 85 18 9 | CNHQ 1005AZTN 30
315J12N-S90CN10N18 ® | 315 | 50 18 71 | 140+185| 110 | 24 12 | CNHQ 1005AZTN 4,0
> 19,0 + 24,3 mm
A N 160H05N-S90XN12N24 ® | 160 | 40 24 56 |19,0+243| 50 10 5 | XNHQ 1205AZTN 2,0
£ E 200J06N-S90XN12N24 ® | 200 | 50 24 71 |19,0+243| 60 12 6 | XNHQ 1205AZTN 25
:>; = 250J08N-S90XN12N24 ® | 250 | 50 24 71 |190+243| 850 | 16 8 | XNHQ 1205AZTN 35
’g >8 315J10N-S90XN12N24 O] 315 | 50 24 71 119,0+24,3| 1100 | 20 10 | XNHQ 1205AZTN 45
A=l 245:305mm
ex 200J06N-S90XN16N30 O | 200 | 50 | 300 | 71,0 |245+305| 60,0 | 12 6 | XNHQ 1606AZTN 30
250J08N-S90XN16N30 ® | 250 | 50 | 300 | 71,0 |245+305| 850 | 16 8 | XNHQ 1606AZTN 4,0
315K10N-S90XN16N30 O| 315 | 60 | 300 | 850 |245+305| 1100 | 20 10 | XNHQ 1606AZTN 5,0

Pro objednani kotoucové frézy s pozadovanou $itkou je potfebné specifikovat vdmi pozadovanou $itku, ktera bude nastavena s toleranci +/- 0,03 mm.
Bez specifikace je kotouCova fréza standardné nastavena na nejménsi Sifku fezu.

Pre objednanie kotucovej frézy s pozadovanou Sirkou je potrebné pecifikovat Vami pozadovani §irku, ktora bude nastavend s toleranciou +/- 0,03 mm.
Bez $pecifikcie je koticova fréza Standartne nastavend na najmensiu $irku rezu.

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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NASTAVITELNE KOTOUCOVE FREZY
SQO(CN)XN NASTAVITELNE KOTUCOVE FREZY

CNHQ AZTN / XNHQ AZTN

CNHQ/XNHQ

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI gle
Y] (1) d s d, b
0| o
CNHQ 1005AZTN CNHQ -(3.5)AZTN o0 10,00 10,00 54 47 0,5 x 45°
XNHQ 1205AZTN XNHQ -(35)AZTN o0 12,70 10,00 54 47 05 x 45°
XNHQ 1606AZTN XNHQ -4AZTN Ole 16,00 12,00 64 59 05 x 45°
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid strana: 309-313
Téleso frézy Kazeta L Kazeta R == 22 =5 sg %2 sg %9
Teleso frézy S i; § e :§ L= % % ui;;;—’) % g
=] 8« == = 32
&5 g §_ § B & % .T_Z B &
o
= ) &

Sifka frézy “s”
Sirka frézy “s”

@
Q
A\
<
hY
kY

)

Sitka frézy / Sirka frézy 14 + 18,5 mm
125H04N-S90CN10N18 | 125H04N-S-14-08

L & a S h >
160H06N-S90CN10N18 | 160HO6N-S-14-12 w % § C 5 e '% i N
200J07N-S90CN10ON18 | 200J07N-S-14-14 | KL-1418-CN10 | KR-1418-CN10 g 8 x s p § x w
250J09N-S90CN10ON18 | 250J09N-S-14-18 < 2] @ % 2 é « :'>; =
315J12N-S90CN10N18 | 315J12N-S-14-24 ’g >8
Sitka frézy / Sirka frézy 19 + 24,3 mm g
160HO5N-S90XN12N24 | 160HO5N-S-19-10 % o % ex
— o D
200J06N-S90XN12N24 | 200J06N-S-19-12 % § M = E i 2
KL-1924-XN12 | KR-1924-XN12 o © I~ = - S o
250J08N-S90XN12N24 | 250J08N-S-19-16 @ @ T < o 8 a
(2]
315J10N-S90XN12N24 | 315J10N-S-19-20 3 3
Sitka frézy / Sirka frézy 24,5 + 30,5 mm
200J06N-S90XN16N30 | 200J06N-S-25-12 5 a £
= [=3 - 7] =] 2]
> 3 N = 0 = S
250J08N-S90XN16N30 | 250J08N-S-25-16 | KL-2530-XN16 | KR-2530-XN16 | & © < g 'n‘: “8’ o«
(2] x s} a ©
x [a] wn
315K10N-S90XN16N30 | 315K10N-5-25-20 I R
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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NASTAVITELNE KOTOUCOVE FREZY
SQOCN(XN)-R NASTAVITELNE KOTUCOVE FREZY

S
ac
S
)
§ 33—
o
Y, +4° + 45° : 90°
Y, -8°+-10° A, o H e
L L ]
Z* - Pocetzubl / Pocet zubov
K* - Efektivni pocet zubli / Efektivny pocet zubov
Rozméry / Rozmery
ISO : e | e VBD 58
3| D dH7 L d, s H Z K VRD § § [ka]
(&}
14,0 + 18,5 mm
125B04R-S90CN10N18 O] 125 40 50 70 | 14,0+185| 25,0 8 4 | CNHQ 1005AZTN 1,7
160B06R-S90CN10N18 O | 160 40 50 70 | 14,0+185| 440 | 12 6 | CNHQ 1005AZTN 2,7
200C07R-S90CN10N18 ® | 200 40 50 90 | 14,0+185| 52,0 | 14 7 | CNHQ 1005AZTN 41
19,0 + 24,3 mm
160B05R-S90XN12N24 O | 160 40 50 70 | 19,0+243| 440 | 10 5 | XNHQ 1205AZTN 3,0
> 200C06R-S90XN12N24 ® | 200 40 50 90 | 19,0+243| 52,0 | 12 6 | XNHQ 1205AZTN 45
N E 24,5 + 30,5 mm
e 0 200C06R-S90XN16N30 O | 200 60 50 130 | 245+305 | 340 | 12 6 | XNHQ 1606AZTN 45
S5
Q O
25
O
o
S x
Pro objednani kotoucové frézy s pozadovanou Sitkou je potfebné specifikovat vami pozadovanou Sitku, kterd bude nastavena s toleranci +/- 0,03 mm.
Bez specifikace je kotoucova fréza standardné nastavena na nejménsi Sitku fezu.
Pre objednanie kotucovej frézy s pozadovanou Sirkou je potrebné Specifikovat Vami pozadovani $irku, ktora bude nastavend s toleranciou +/- 0,03 mm.
Bez Specifikécie je kotucova fréza Standartne nastavend na najmensiu Sirku rezu.

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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NASTAVITELNE KOTOUCOVE FREZY
SQOCN(XN)-R NASTAVITELNE KOTUCOVE FREZY

CNHQ AZTN / XNHQ AZTN

CNHQ/XNHQ

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD)/ VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

Materidly Rozméry / Rozmery
ISO ANSI gl
QIS () d s d, b
0| o
CNHQ 1005AZTN CNHQ -(3.5)AZTN o0 10,00 10,00 54 47 0,5 x 45°
XNHQ 1205AZTN XNHQ -3.5)AZTN oo 12,70 10,00 54 47 0,5x45°
XNHQ 1606AZTN XNHQ -4AZTN Ole 16,00 12,00 6,4 59 0,5x45°
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana / Utahovacie momenty vid strana: 309-313
Téleso frézy Kazeta L Kazeta R £ £ 2z | 8| 98| 58| 88| 2%
Teleso frézy €2 | Ss | 282 S § g 5B § g
sg 5 e S = =5 ]
83 g2 |58 88|35
% sg 2
= 55
n

Sitka frézy “s”
Sirka frézy “s”

\»\

@
?
B
<
AN
AN

Sitka frézy / Sirka frézy 14 + 18,5 mm

>
125B04R-S90CN10N18 | 125B04R-S-14-08 W & o S NR
w & < i e} e 8 oc
2 b= = i : = w T
160B06R-S90CN10N18 | 160B06R-S-14-12 | KL-1418-CN10 | KR-1418-CN10 (cg 3 = g 'o_: § x “w :
¥ & @D > 2 © 7] 3=
200C07R-SI0CNTON18 | 200C07R-S-14-14 . 8| ® | g ,§ 8
Sitka frézy / Sirka frézy 19 + 24,3 mm g
5| . | & 2=
160B05R-S90XN12N24 | 160B05R-S-19-10 = § - s 5 e '%
KL-1924-XN12 | KR-1924-XN12 | & © - = = 8 s
2] 2 T < & ] Q
200C06R-S90XN12N24 | 200C06R-S-19-12 < e 9 @D ) @
Sitka frézy / Sirka frézy 24,5 + 30,5 mm
o o
= =3 = 5 3 @
] o = = — = 2
200C06R-S90XN16N30 | 200C06R-S-25-12 | KL-2530-XN16 | KR-2530-XN16 | & © < S p &8 o«
] 2 T 3 o 3 =]
(%) €D 2]
) [%2)
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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ISO - SYSTEM ZNACENi VYMENITELNYCH BRITOVYCH DESTICEK

ISO - SYSTEM ZNAGENIA VYMENITELNYCH REZNYCH DOSTICIEK

Tvar desticky / Tvar dosticky Uhel hitbetu / Uhol chrbta Provedeni / Prevedenie
H o P R
A\ N &7
S T (o3 D
X <
E M Vv w

-

onon o@s@ggﬂgzﬂ

4%0%>%mD

N
Specialy
Specialny Specialy
L A B K X

ISO kéd

4
N
N

4

Q:R/ s 1, ANSI kod
S ANARY

HEE

]
-
)
mmI mmI n@o@mﬁoﬁdﬂ

N

Tolerance / Tolerancia
Oznaceni / Oznacenie Tolerance / Tolerancia [mm] Tolerance / Tolerancia [Palce]
m(+) s(+) d=1.C.(%) m(t) s (%) d=1C. (%)

A 0,005 0,025 0,025 0,0002 0,001 0,0010

F 0,005 0,025 0,013 0,0002 0,001 0,0005

C 0,013 0,025 0,025 0,0005 0,001 0,0010

H 0,013 0,025 0,013 0,0005 0,001 0,0005

E 0,025 0,025 0,025 0,0010 0,001 0,0010

G 0,025 0,130 0,025 0,0010 0,005 0,0010

J 0,005 0,025 0,05 +0,13 0,0002 0,001 0,002 + 0,005

K 0,013 0,025 0,05 +0,13 0,0005 0,001 0,002 + 0,005

L 0,025 0,025 0,05 +0,13 0,0010 0,001 0,002 + 0,005
. M 0,08 + 0,18 0,130 0,05+ 0,13 0,003 + 0,007 0,005 0,002 + 0,005
,5 )5 N 0,08 = 0,18 0,025 0,05+ 0,13 0,003 + 0,007 0,001 0,002 + 0,005
g =g U 0,05+ 0,38 0,130 0,08 = 0,25 0,005 + 0,015 0,005 0,003 + 0,010
WS p— . )
it IeN ¥ oz L
oC oc
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ISO - SYSTEM ZNACENI VYMENITELNYCH BRITOVYCH DESTICEK

ISO - SYSTEM ZNAGENIA VYMENITELNYCH REZNYCH DOSTICIEK

5 6 N 7 |

Délka Fezné hrany / Dizka reznej hrany Tloustka / Hrubka Uhel Uhel hibetu
d=1.C nastaveni fazetky
St Uhol Uhol chrbta

R S T (o] D A" w
Y nastavenia fazetky
mm  Palce g g ” \ B
06

3,97 5/32"

5,00 - 05
5,56 7/32" 09 03 % a,
000 I oe KICE DT

6,35 1/4" 1 06 07 04 ‘ ‘
8,00 - 08
9525 3/8" 09 09 16 09 11 16 06
10,0 - 10 oo s Ozn i Ozn. «,
12,0 = 12 mm Palce A 45° A 3°
12,7 12" 12 12 22 12 15 08 01 159 116" b 60° B 5
15875 58" 15 15 27 16 it A O E] & | @ 7
160 - G 02 238  3/32" g gg" D ;g
" 03 3,18 1/8" P E P

1290’005 3/_4 ;g e 59 e T3 3,97 5/32" Z Spec/Spec. F 25°

J 04 476  3/16" G 30°
250 - 25 05 556  7/32" N 0°
254 1" 25 25 25 06 6,35 1/4" P e
31,75 11/4" 31 07 7,94 5/16" Z  Spec./Spec.
320 - 32 09 9,52 3/8" 77 - Specidlni/Specidiny

5
12

6
03
12 03 ED
__6A
2
2

4
4 R

Provedeni fezné hrany / Prevedenie reznej hrany

Vepsana kruznice Tloustka Radius $picky E Osté hrany E) Zaoblené hrany
Vpisané kruznica Hribka Radius hrotu Ostré hrany Zaoblené hrany
O [ ! d
Hrany s fazetkou Zaoblené hrany s fazetkou
M N I:EI ‘:q E Hrany s fazetkou @ Zaoblens hrany s fazetkou
! !
@w EIﬂII Hrany s dvojitou fazetkou Zaoblené hrany s dvojitou fazetkou
‘L [ A re Hrany s dvojitou fazetkou Zaoblené hrany s dvojitou fazetkou
e Id Oznag.
5 mm  Palce
N pecoaa. 9 |
0znas. mm  Palce (02 0099 1/256"
mm  Palce 1 1588  1/16" (0.5) 0198 1/128" Smér posuvu / Smer posuvu
1 3175 1/8 (1.2) 1984 564" 1 0397  1/64"
(1.2) 3969  5/32' (1.5) 2381  3/32 2 0,794  1/32" | —> Posuv
(1.5) 4763  3/16" 2 3175 1/8 3 1,191 3/64" R @
(1.8) 5556  7/32" (2.5) 3969  5/32' 4 1,588  1/16" t > >
2 6350  1/4" 3 4763  3/16" 5 1,984 564" 4
(2.5) 7938  5/16" (3.5) 5556  7/32" 6 2,381 3/32" Posuv <+ | (S} ’8
3 9525  3/8 4 6350  1/4' 7 2,778 7/64" =
4 12,700 172" 5 7938  5/16" 8 3175 1/8 L CD m ’8
5 15875  5/8" 6 9525  3/8 10 3969  5/32' on
6 19,050  3/4" 7 1,113 716" 12 4763  3/16" Posuv LU
7 22225  7/8" 8 12,700 172" 14 5556  7/32" N D = Posuv ﬁ E
8 25,400 1 9 14,288  9/16" 16 6350  1/4' w w
10 31,750 1-1/4" 10 15,875 58" X ostatnf oo
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

ADEW SR Velikost 0 d s q ;
Vefkost 1 ¢
1203 12,8 9,525 3,18 4,40 08
S
Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ:a‘rgju
Utvare¢
Wi 1SO ANSI
§ ru f min f max ap min ap max
ADEW 120308SR ADEW -22SR ° 08 | 0,10 | 0,30 | 030 | 10,00
ADEX FA Velikost
VAL Vefkost d s 4
11T3 9,700 6,350 3,50 2,90
1606 16,000 9,950 6,25 4,50
O /.-~
5
T
| s
Néstroje viz str. / Nastroje vid'str.: 12, 14, 64, 66, 104, 106
Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ:argju
Utvare¢
e S0 ANSI
% ru f min f max ap min ap max
ADEX 11T304FR-FA ADEX -(25)1FR-FA | @ 04 | 003 | 030 | 050 | 9,00
l’l ADEX 11T308FR-FA ADEX -(25)2FR-FA | @ 08 | 003 | 030 | 1,00 | 9,00
%
00 ADEX 160608FR-FA ADEX -42FR-FA ° 08 | 005 | 030 | 1,00 | 13,00
= =
0 >N
i< Mye
RTTIRTT (X
==
o D
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

ADEX FM Velikost | d s d ]
Verkost 1 e
1606 16,000 9,950 6,25 4,50 08
el
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 14, 66, 106
Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ:i;ﬁu
Utvare¢
Unvérac ISO ANSI
32
dly Lol fon | fra | Bomn | B
ADEX 160608SR-FM ADEX -42SR-FM oo 08 | 010 | 025 | 1,00 | 13,00
ADKT 15 Velikost d s d ;
Verkost 1 e
f/ 1505 15,550 9,525 5,60 4,40 0,80
//@\\ ]:
! \ —
| 1 hel hel
\ /
\\\ /// ézk
() *
Materidly Rédius | Posun na zub H:_ﬁﬂt:igiu
Utvare¢
R 1SO ANSI
IR r f |t a a
A D || oo € min max pmin P max
ADKT 1505PDER-M ADKT-(35)PDERM |O|® |@|®|® 08 | 015 | 0,30 | 1,00 | 13,00

@ skladovany

o neskladovany

2/PRAMET

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

ADMX 11 Velikost d s q ;
Vefkost 1 @
11T3 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4
el
S
Néstroje viz str. / Néstroje vid'str.: 12, 64, 104
Materidly Rédius | Posuv na zub Hllfl'Ubka =
Utvare¢ bka rezu
e ISO ANSI
SRISIKS (A I S a a
|| Do € min max p min P max
ADMX 11T304SR-F ADMX -(2.5)1SR-F I 04 | 007 | 0,12 | 050 | 9,00
ADMX 11T308SR-F ADMX -(2.5)2SR-F °o0 08 | 007 | 012 | 1,00 | 9,00
TLW ADMX 11T304SR-M ADMX -(2.5)1SR-M oo 04 | 010 | 0,18 | 050 | 9,00
/ “\) ADMX 11T308SR-M ADMX -(2.5)2SR-M eoleo|o|o 08 | 0,10 | 0,18 | 1,00 | 9,00
\ < ADMX 11T316SR-M ADMX -(2.5)4SR-M ole 16 | 010 | 022 | 1,80 | 9,00
—~ ADMX 11T308PR-R ADMX-(252PRR |® |®|®@ @ | ® 08 | 0,10 | 025 | 0,30 | 9,00
(
U
%
:9)9
a8
RTTIRTT
=2
NB
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

ADMX 16 Velikost | d s d ;
Vefkost 1 @
1606 16,000 9,950 6,25 4,50 0,8
©
s
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 14, 66, 106
Materidly Rédius | Posuv na zub Hllj}ubka s
Utvareé bka rezu
R 1SO ANSI
bbb =k cIb-A
alldlolallar r f f a a
Al Qoo o € min max P min P max
ADMX 160608SR-F ADMX -42SR-F Ole|e 08 0,07 | 0,15 | 1,00 | 13,00
9
@)
ah
3 ADMX 160608SR-M ADMX -42SR-M oo OO0 08 | 010 | 025 | 1,00 | 13,00
f\
@)
<Y
ADMX 160608PR-R ADMX -42PR-R e e O oo 08 0,10 | 0,35 | 030 | 13,00
)
f\
@j
<Y

@ skladovany o neskladovany

2/PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

ADMX 16/32 Velikost
Vefkost ! d s q, I,
1606 16,000 9,950 6,25 450 1,6
©
S
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 14, 66, 106
I Materidly Radius | Posuv na zub ngtﬁ;x“
tvafe¢
e ISO ANSI
SRS r f f a a
S5|S f min max o min o max
ADMX 160616SR-M ADMX -44SR-M Ole|e® 16 | 010 | 030 | 1,80 | 13,00
\ LJ
f N
5
> ADMX 160632SR-M ADMX -48SR-M Ole|e® 32 0,10 | 0,30 | 1,00 | 13,00
yrg
f N
.
APET EN/SN Velikost
Vefkost ! d s 4 "
)a/ 1504 15,900 12,700 476 5,50 1,2
/// \\\ ¢
° ! ] 5
§ |
\ y 2
Yol 0 .
Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 130,132
Materidly Rédius | Posun na zub Hll_ﬁgﬁzarglzju
Utvare¢
R ISO ANSI
§ g § rs fmin fmax apmm apmax
APET 150412EN APET -33EN o 12 0,10 | 035 | 030 | 12,00
APET 150412SN APET -33SN e o0 1,2 0,10 | 0,35 | 0,30 | 12,00
N—>
2z WEl
E e =\
22
(==
LU L
53
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

APET-FA Velikost s . s .
Vefkost ! e
<z 17,000 9,600 4,76 4,50 08
— S 1604
// \\\
o° | )
N V2 S
A
(1) s
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 22, 74
Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ;igiu
Utvare¢
v S0 ANSI
= LA [ 1 PO N
APET 160408FR-FA APET -32FR-FA ° 08 | 005 | 040 | 0,80 | 15,00
APEW ER/SR Velikost | ) S ; i
Vefkost 1
1504 15,900 12,700 4,76 5,50 3,71
S
Materialy Rédius | Posuv na zub H:_ﬁztﬁ;iu
Utvare¢
Unvrac ISO ANSI <5ls
8 g g re fmin fmax apmm apmax
APEW 150412ER APEW -33ER ® O 12 | 0,0 | 030 | 0,30 | 12,00
APEW 150412SR APEW -33SR e @ O 12 | 020 | 040 | 1,20 | 12,00

@ skladovany o neskladovany

2/PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

1003 11,000 6,700 3,50 2,88 0,5

Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 20, 72, 78

Materily Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁg:z:iéxu
Utvare¢
o 1SO ANSI
£ ol Fon | fra | B | @
APKT 1003PDFR-FA APKT -2PDFR-FA ° 05 | 005 | 030 | 080 | 9,00
APKT 10M Velikost d s q ;
Vefkost 1 :
1003 11,000 6,700 3,50 2,88 05
©
Do
..

Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 20, 72, 78

Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgﬁzarglzju
Utvare¢
Utvéra¢ ISO ANSI wloleolo oo o
SRS 588N r f | f a a
N Q||| oo € min max p min P max
APKT 1003PDER-M APKT -2PDER-M Oleleee oo 05 | 0,10 | 025 | 1,00 | 9,00
i
:9 )9
(==
‘Wi
g3
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

APKT 16 Velikost | d s d ]
Verkost 1 e
1604 17,000 9,440 5,67 4,60 08
kel
¢
Néstroje viz str. / Néstroje vid'str.: 22, 74, 78
Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgl;:ar;iu
Utvare¢
o 1SO ANSI
™ AN AN M T
N QNN rn fmm fmax apmm apmax
AN (LD | 00O oo
APKT 1604PDR-GM APKT -3PDR-GM ®| 0|0 e 08 | 015 | 0,30 | 1,00 | 13,00
APKT 1604PDR-HM APKT -3PDR-HM [ 2 BEON BN BN} 08 | 020 | 035 | 1,00 | 13,00
APKT 160404-HM APKT -31-HM ° 04 | 020 | 035 | 050 | 13,00
APKT 160416-HM APKT -34-HM ° 16 | 020 | 0,35 | 2,00 | 13,00
APKT 160431-HM APKT -3x-HM ° 3,1 020 | 035 | 350 | 13,00
APKX 11 Velikost | d s d ;
Vefkost 1 ¢
1103 9,700 6,350 3,50 2,80 0,6
Ee) kel
<s
s
Néstroje viz str. / Néstroje vid'str.: 16, 68, 108, 126
Materidly Rédius | Posuv na zub Hll-ﬁtlitk)zi;iu
Utvare¢
e ISO ANSI
RS r f |t a a
Al|D|o|o| oo € min max pmin P max
APKX 1103PDER-F APKX -2PDER-F eOle|e 06 | 005 | 012 | 1,00 | 9,00
APKX 1103PDER-M APKX -2PDER-M e Ole o o0 06 | 010 | 025 | 1,00 | 9,00 > >
<
55
(==
LU L
53
o o
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm] s 5

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

APKX 15 Velikost | d s d ;
Vefkost 1 e
- 1505 15,000 9,525 5,60 4,40 08
ko) ©°
s
Néstroje viz str. / Néstroje vid'str.: 18, 40, 70, 108, 128, 134
Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ:arglzju
Utvare¢
Utvaraé ISO ANSI wloleolo oo o
SRS 588N r f | f a a
N Q||| oo € min max p min p max
APKX 1505PDER-F APKX -(3.5)PDER-F eoloo|o 08 | 0,10 | 020 | 1,00 | 13,00
APKX 1505PDER-M APKX -(35)PDERM |® |® (@ | ® | ® @ | ® 08 | 0,15 | 030 | 1,00 | 13,00
APKX 1505PDSR-R APKX -(35)PDSR-R | O o o oo 08 | 0,10 | 050 | 0230 | 13,00
K=
74
'““-\S
%
OO
(==
LU L
g3
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

APKX 16/32 Velikost | ) S ; )
Vefkost 1
1505 15,000 9,525 5,60 4,40 2,9
Nastroje viz str. / Nstroje vid str.: 18, 40, 70, 108
Materidly Rédius | Posuv na zub Hﬁ;ﬁﬁ;iu
Utvare¢
Unvrac ISO ANSI Tele
8 8 g re fmin fmax apmm apmax
APKX 150516-M APKX -(3.5)4-M OCle|e 16 | 0,15 | 0,30 | 1,00 | 13,00
APKX 150532-M APKX -(3.5)8-M Ole|e® 32 | 015 | 030 | 1,00 | 13,00
CCMX-TS1 Velikost | d s d ,
Vefkost 1 ¢
0603 6,4 6,35 35 2,8 04
08T3 8,1 8,03 44 35 08
09T3 9,7 9,525 3,97 35 08
S
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 90
U Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁ;?;ierzu
tvafed
Unvrac ISO ANSI
(==
IS r f f a a
] f min max o min o max
CCMX 060304S-TS1 CCMX 221S-TS1 ole 04 | 008 | 020
CCMX 08T308S-TS1 CCMX -(2.5)28-TS1 | @ | O 08 | 0,10 | 0,20
CCMX 09T308S-TS1 CCMX 3(25)25-TS1 | @ | O 08 | 0,10 | 020
[ —
oy =
N — 00
(==
TR
53
o o
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm] 1S 5

@ PR A MET Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
161



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CNE Velikost
Vefkost U q s .
2.
. 635 12,7 4,40 6,35 1,2
11O [ -t
Materialy Rédius | Posuv na zub ngﬁ:a‘r;ju
Utvare¢
i 1SO ANSI |
§ § ru fmin fmax apmm apmax
CNE 635 o|0o 12 | 0,10 | 0,30 | 2,00 | 11,00
CNHQ Velikost
Vefkost U d s 4 b
1005 10,0 10,00 5,40 47 0,5 x 45°
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 146, 148
" Materidly Rédius | Posuv na zub Hﬁ}gﬁﬁgzu
ke ISO ANSI
Utvaraé
oo
CNHQ 1005AZTN CNHQ -(3.5)AZTN o0 1,2 | 0,10 | 0,50
/
00O e
(==
LU L
NS
W
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CNM Velikost 0 d s ]
Vefkost 1 s
~\<9‘0°
563 15,0 5,50 8,00 1,2
11O /-]
N4 s
=]
Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ;igiu
Utvafe¢
P 1SO ANSI |
QIS r fo | f a a
Y s min max o min o max
CNM 563 e 12 | 020 | 040 | 2,00 | 14,00
HNGX Velikost d s d
Velkost !
0906 16,500 6,35 49
o
S
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 34
Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_‘oigtziéxu
Utvare¢
s ISO ANSI
SINKS Lol f | fo | @ a
BRI € in pmin P max
HNGX 0906 ANSN-F HNGX -4ANSN-F (IS 0,10 | 0,20 | 0,50 | 5,00
HNGX 0906 ANSN-M HNGX -4ANSN-M oo o0 0,17 | 035 | 0,80 | 500
X
:9 )9
HNGX 0906ANSN-R HNGX -4ANSN-R oo o0 0,10 | 050 | 0,30 | 5,00 E%
(==
QTN
53
o o
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm] 1S 5

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LC12-CH Velikost q q h s
Vefkost 1 ¢
1 J 1245 12,000 5,00 3,0 2,50 45°
1260 12,000 5,00 50 2,50 60°
o)
Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 112
Materidly Rédius | Posun na zub ngﬁ:a‘rgju
Utvare¢
Wi 1SO ANSI
§ rn f min f max ap min ap max
LC 1245-CH o 0,08 | 025 | 0,10 | 2,00
LC 1260-CH o 0,08 | 025 | 0,10 | 2,00
h\
i
OO
(==
LU L
g3
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LC12-RE Velikost d d . .
Vefkost 1 .
:7 1210 12,000 5,00 14,00 2,50 1,0
1220 12,000 5,00 14,00 2,50 2,0
i @ 1230 12,000 5,00 14,00 2,50 3,0
=,
Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 112
0 Materidly Radius | Posuv na zub H:_T}Ez:argﬁu
tvafe¢
i 1SO ANSI |
S L fae | e | B | e
LC 1210-RE e} 1,0 008 | 025 | 0,10 | 1,50
LC 1220-RE e} 2,0 0,08 | 025 | 0,10 | 2,00
LC 1230-RE o 3,0 0,08 | 025 | 0,10 | 3,00
1ZaN
LC12-RI Velikost
Verkost d q I s .
1215 12,000 5,00 14,00 2,50 1,5
1220 12,000 5,00 14,00 2,50 2,0
B 1230 12,000 5,00 14,00 2,50 3,0
Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 116
0 Materidly Rédius | Posuv na zub Hﬁ}gﬁ:ﬁgi“
tvafe¢
Utvara¢ ISO AN SI o
& A O I R
LC 1215-RI ¢} 15 008 | 025 | 0,10 | 1,50
LC 1220-RI e} 2,0 0,08 | 025 | 0,10 | 2,00
LC 1230-RI e} 3,0 0,08 | 025 | 0,10 | 3,00

Y
9]

@ skladovany

2/PRAMET

o neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LC KP(KPF) Velikost d d
Vefkost 1 s o
I

08 8,000 9,500 3,00 2,00 3°

10 10,000 11,500 4,00 2,50 3°

@ ° 12 12,000 14,000 5,00 2,50 7°

i 16 16,000 16,000 5,00 3,00 7°

20 20,000 18,000 5,00 3,00 7°

m

Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 112, 116

Materidly Rédius | Posuv na zub HmUbka Gz
Utvare¢ bka rezu
Utvéra¢ ISO ANSI P
S (S I O a a
~| ~ € min max 'p min p max
LC 0806-KP eo|eo 06 | 008 | 020 | 0,10 | 1,50
LC 0810-KP o|0 1,0 0,08 | 020 | 0,10 | 1,50
LC 1008-KP e O 08 0,08 | 025 | 0,10 | 1,50
LC 1010-KP e e 1,0 0,08 | 025 | 0,10 | 1,50
LC 1210-KP e e 1,0 0,08 | 025 | 0,10 | 1,50
]| LC 1220-KP olo 20 | 008 | 025 | 0,410 | 2,00
O / LC 1610-KP e 0 1,0 | 0,08 | 030 | 0,10 | 1,50
LC 1613-KP [ 2K 1,3 0,08 | 030 | 0,10 | 1,50
LC 1630-KP OO0 3,0 0,08 | 030 | 0,10 | 3,00
LC 2010-KP e e 1,0 0,08 | 035 | 0,10 | 1,50
LC 2016-KP e e 1,6 0,08 | 035 | 0,10 | 1,60
LC 2040-KP 0|0 4,0 0,08 | 035 | 0,10 | 4,00
LC 0806-KPF ® O 0,6 0,05 | 020 | 0,10 | 1,50
'/ — | LC 1008-KPF ®| O 08 0,05 | 020 | 0,10 | 1,50
LC 1210-KPF ole 10 | 005 | 020 | 010 | 150
LC 1613-KPF ® O 1,3 0,05 | 020 | 0,10 | 1,50
LC 2016-KPF o]0 1,6 0,05 | 020 | 0,10 | 1,60
%
:9 )9
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1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

ODEW Velikost d s d
Vefkost 1
0605 15,875 5,56 5,50
Naéstroje viz str. / Néstroje vid'str.: 38
Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgtk):aréiﬁu
Utvare¢
P 1SO ANSI |
g rc f min f max ap min ap max
ODEW 0605ZZN ODEW -(3.5)ZZN ° 0,10 | 045 | 030 | 8,60
ODMT Velikost d s d
Vefkost 1
0504 12,700 4,76 44
0605 15,875 5,56 55
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 36, 38
U Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgﬁzarerzu
tvafe¢
Utvéra¢ ISO ANSI R
— M AN M
AN S AN r f f a a
NN e min max o min o max
ODMT 0504ZZN ODMT -3ZZN L) o0 0,10 | 040 | 030 | 7,30
ODMT 0605Z2ZN ODMT -(3.5)ZZN o o0 00 0,10 | 045 | 030 | 860

@ skladovany o neskladovany

2/PRAMET

v8echny rozméry v / véetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

ODMX ZZ Velikost d s d
Vefkost 1
DETAIL D 0605 15,875 5,56 5,50
s N2
Nastroje viz str. / Néstroje vid' str.: 38
Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ:arglzju
Utvare¢
R ISO ANSI |
§ rs f min f max ap min ap max
ODMX 060522 ODMX -(3.5)2Z ° 0,10 | 045 | 0,30 | 8,60
i
:9 )9
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1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RC(F) Velikost d | d s
Vefkost 1
) 08 8,000 9,500 3,00 2,00
— @ 6¢ 10 10,000 11,500 4,00 2,50
12 12,000 12,000 5,00 2,50
- 16 16,000 14,000 5,00 3,00
: 20 20,000 16,000 5,00 3,00
5& 25 25,000 21,500 6,00 4,00
32 32,000 25,900 8,00 5,00
Nastroje viz str. / Nstroje vid str.: 110, 112
Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁ:;tk)ka =
Utvare¢ aiiezt
e ISO ANSI |
RS Lol foe | foe | e | e
RC 08 (3K} 0,10 | 0,30 | 030 | 1,50
RC 10 °o e 0,10 | 0,33 | 0,30 | 1,50
-, |RC12 e 0,10 | 0,35 | 0,30 | 1,50
@ RC 16 oo o0 0,10 | 0,40 | 0,30 | 1,60
— RC 20 e oo 0,10 | 0,50 | 0,30 | 2,00
RC 25 e oo 0,10 | 055 | 0,30 | 2,50
RC 32 e Ole 0,10 | 060 | 030 | 320
RC 08-F ° 0,05 | 030 | 030 | 150
RC 10-F e e O 0,05 | 033 | 030 | 1,50
7 RC 12-F (3K} 0,05 | 035 | 030 | 1,50
w RC 16-F ele|O 005 | 040 | 030 | 1,60
L —! | RC 20-F °o0 0,05 | 050 | 0,30 | 2,00
RC 25-F e O 0,05 | 050 | 0,30 | 2,50
RC 32-F o 0,05 | 060 | 030 | 320
£3
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Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RCA ARAF Velikost | d d s
Vefkost 1
] 08 7,000 8,000 2,50 2,40
_ 10 8,500 10,000 3,00 2,60
5 12 10,000 12,000 3,50 3,00
Y 16 12,000 16,000 4,00 4,00
15 20 15,000 20,000 5,00 5,00
IS —
Materidly Rédius | Posuv na zub Hllfl'Ubka e
Utvare¢ bka rezu
Utvaraé ISO ANSI =
§ % rs fmin fmax apmm apmax
RCA 08 o|o 0,10 | 0,30 | 0,30 | 1,50
RCA 10 OO0 0,10 | 0,33 | 0,30 | 1,50
RCA 12 ®|0O 0,10 | 0,35 | 0,30 | 1,50
@ RCA 16 e|0 010 | 040 | 0,30 | 160
RCA 20 ®|O 0,10 | 050 | 0,30 | 2,00
RDET Velikost d d s
Vefkost 1
0802 8,000 3,40 2,38
1003 10,000 4,40 3,18
10T3 10,000 4,40 3,97
1213 12,000 4,40 3,97
s
0 Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_cl}glizla(larerzu
tvafed
Utvaraé ISO ANSI P
SIS r f f a a
SN e min max o min o max
RDET 0802MOSN RDET -(1.5)SN e} 0,10 | 020 | 030 | 2,00
RDET 1003MOSN RDET -2SN oo 0,10 | 0,30 | 0,30 | 2,50
RDET 10T3MOSN RDET -(2.5)SN ° 0,10 | 0,35 | 0,30 | 2,50
> > RDET 12T3MOSN RDET -(2.5)SN ° 0,10 | 0,35 | 0,30 | 3,00
55
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1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RDEW Velikost d d s
Vefkost 1
1003 10,000 4,40 3,18
10T3 10,000 4,40 3,97
1213 12,000 4,40 3,97
1604 16,000 5,50 4,76
T Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgtk):aréiﬁu
tvare¢
i 1SO ANSI
S8 r fo]f a a
o | € min max p min p max
RDEW 1003MOSN RDEW -2SN I 0,10 | 0,35 | 0,30 | 2,50
RDEW 10T3MOSN RDEW -(2.5)SN ® 0,10 | 0,35 | 0,30 | 2,50
RDEW 12T3MOSN RDEW -(2.5)SN o 0,10 | 040 | 030 | 3,00
RDEW 1604MOSN RDEW -3SN ° 0,10 | 040 | 030 | 4,00
RDEX-12 Velikost d d s
Vefkost 1
1204 12,000 4,40 476
1604 16,000 5,50 476
S
U Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgﬁzarerzu
tvafe¢
Utvéra¢ ISO ANSI
o
SIS r f f a a
Y f min max o min o max
RDEX 1204MOSN-12 RDEX -3SN-12 e 0,10 | 0,40 | 030 | 3,00
RDEX 1604MOSN-12 RDEX -3SN-12 oo 010 | 040 | 030 | 4,00
%
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Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RDGT Velikost d d s
Vefkost 1
0702 7,000 2,80 2,38
1003 10,000 3,90 3,18
1213 12,000 3,90 3,97
1604 16,000 5,20 476
Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 90, 94, 96
Materidly Rédius | Posuv na zub R
Utvare¢ ISO ANSI Hibka rezu
Utvaraé olw o
5SS r f f a a
~ <~ € min max p min P max
RDGT 0702MOT RDGT -(1.5)T o|o|o 0,10 | 020 | 030 | 2,00
RDGT 1003MOT RDGT -2T Ole|e 010 | 030 | 0,30 | 250
RDGT 12T3MOT RDGT -(2.5)T e o0 0,10 | 0,35 | 0,30 | 3,00
RDGT 1604MOT RDGT -3T Ole|e® 0,10 | 040 | 0,30 | 4,00
RDHT-FA ALU Velikost
MAX o d d s
Velkost 1
7 0702 7,000 2,80 2,38
—] 07T1 7,000 2,80 1,98
@ 15L 1003 10,000 3,90 3,18
&,]K[ 7 1213 12000 | 390 397
R 1604 16000 | 520 476
d | s
Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 90, 94, 96
Materidly Rédius | Posuv na zub Al
Utvare¢ Hibka rezu
% ru f min f max ap min ap max
RDHT 07T1MO-FA RDHT -(1.2)-FA o 0,10 | 0,20 | 0,30 | 2,00
RDHT 0702MO-FA RDHT -(1.5)-FA L] 0,10 | 0,20 | 0,30 | 2,00
RDHT 1003MO-FA RDHT -2-FA ° 0,10 | 0,30 | 0,30 | 2,50
> > O RDHT 12T3MO-FA RDHT -(2.5)-FA ° 0,10 | 0,30 | 0,30 | 3,00
:cj )é RDHT 1604MO-FA RDHT -3-FA ° 0,10 | 040 | 0,30 | 4,00
a8
SLU g
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1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RDHX MOE Velikost d d s
Velkost 1
ZZZ 0501 5,00 2,2 1,51
O) A
b
d * s
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 96
0 Materidly Radius | Posuv na zub H:_T}Eﬁ:argﬁu
tvare¢
S L fae | e | B | e
RDHX 0501MOE RDHX -1E ° 0,05 | 020 | 030 | 150
RDHX MOT Velikost d d s
Verkost 1
0702 7,000 2,80 2,38
07T1 7,000 2,80 1,98
= 1003 10,000 3,90 3,18
e 1273 12,000 3,90 3,97
d & 1604 16,000 5,20 4,76
2006 20,000 5,20 6,35
Néstroje viz str. / Néstroje vid'str.: 90, 94, 96
Materidly Rédius | Posuv na zub H:_ﬁﬂt:igiu
Utvare¢
3RS 8 S (A I S a a
O~~~ B min max pmin p max
RDHX 07T1MOT RDHX -(1.2)T e|O 0,10 | 020 | 030 | 2,00
RDHX 0702MOT RDHX -(1.5)T [ 2K 3N J 0,10 | 0,20 | 0,30 | 2,00
RDHX 1003MOT RDHX -2T o o000 0,10 | 0,30 | 0,30 | 2,50
RDHX 12T3MOT RDHX -(2.5)T ° eolo|e 0,10 | 035 | 0,30 | 3,00
RDHX 1604MOT RDHX -3T ) oo o0 0,10 | 0,40 | 0,30 | 4,00
RDHX 2006MOT RDHX -4T Ole 0,10 | 0,60 | 0,30 | 5,00

@ skladovany

o neskladovany

2/PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RPET Velikost d d s
Vefkost 1
1204 12,000 4,40 4,76
oS
s
" Materidly Radius | Posuv na zub ngtl:l;arerzu
tvafe¢
T 1SO ANSI |
5|83 r f f a a
S=FH|S f min max o min o max
RPET 1204MOSN RPET -3SN O|0|e 0,10 | 040 | 030 | 3,00
RPET-M Velikost d d s
Vefkost 1
J 1505 15,875 5,50 5,56
b}
4 s
Néstroje viz str. / Néstroje vid' str.: 38
" Materidly Radius | Posuv na zub ngﬁ:arégju
tvare¢
e ISO 1\ [ —
S|83& r f f a a
~| || € min max p min p max
RPET 1505MOS-M RPET -(3.5)S-M Ool0|e|® 0,10 | 0,50 | 0,30 | 350
:9 )9
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1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RPEW MOS Velikost d d s
Verkost 1
1505 15,875 5,50 5,56
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 38
Materidly Radius | Posuv na zub H:_T}EE:?;Z“
Utvared
§ § § rc fmin fmax apmm apmax
RPEW 1505M0S RPEW -(3.5)S ® 0|0 0,10 | 050 | 030 | 350
RPEW MOSN Velikost
Verkost d q s
1204 12,000 4,40 4,76
0 Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁ;?;ierzu
tvafed
Utvaraé ISO ANSI iy P o
— NN =T
oo oA r f f a a
IS e min max o min o max
RPEW 1204MOSN RPEW -3SN Ole|®|O 0,10 | 0,40 | 050 | 3,00

@ skladovany o neskladovany
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v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

>

RPEX-12 Velikost d d s
Vefkost 1
7 1204 12,000 4,40 476
o
d * S
Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ:a‘rgju
Utvare¢
Unvérac ISO ANSI Tels
8 8 g ru fmin fmax ap min ap max
RPEX 1204MOSN-12 RPEX -35N-12 10 0,10 | 0,40 | 0,30 | 3,00
SBKX Velikost d s m
Vefkost
2207 22,000 22,000 8,50 3,22
Naéstroje viz str. / Nastroje vid'str.: 54
0 Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_cl}glizla(larerzu
tvafed
Unvérac ISO ANSI _
8 r f f a a
8 e min max ‘o min b max
SBKX 2207DZER SBKX -5DZER °
:9 )9
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@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

©]

SBMR Velikost d s m
Verkost
2207 22,000 22,000 8,50 2,82
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 54
Materidly Rédius | Posuv na zub H:_ﬁﬂt:igiu
Utvare¢
e ISO ANSI |
©
§ § rc f min f max ap min ap max
SBMR 2207DZSR SBMR -5DZSR ) 035 | 0,80 | 1,20 | 15,00
SDEW EN/SN Velikost | ; s ; r
Vefkost 1 ¢
4 0903 9,525 9,525 3,18 4,40 08
N\
\
o
/|
/ fo#
I=d A
Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 82
U Materidly Rédius HL‘EEE:%Z“ Posuv
tvafed
o 1SO ANSI
S 8N r f f a a
=g e min max o min o max
SDEW 090308EN SDEW 322EN °o0 08 | 010 | 0,30 | 0,30 | 4,50
SDEW 090308SN SDEW 322SN ) 08 | 0,10 | 0,30 | 030 | 4,50

@ skladovany o neskladovany
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v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SDEX-74 Velikost d s § .
Velkost 1 e
0903 9,525 9,525 3,18 440 08

G
s >
T

Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 82

Materidly Rédius | Posuv na zub o e
Utvare¢ ISO ANSI Hibka rezu
Utvaraé P
(]
g ru f min f max ap min ap max
SDEX 090308FN-74 SDEX 322FN-74 ° 08 | 0,10 | 030 | 050 | 450
[e]
SDMT Velikost d s q ;
Vefkost 1 f
1205 12,700 12,700 5,00 4,40 08
Nastroje viz str. / Néstroje vid' str.: 26
Materialy Rédius | Posuv na zub Hll_i}Ubka o
Utvare¢ bka rezu
Utvaraé ISO ANSI o P oy
bbb =k clb=A
N o r f f a a
AN |co|co|co B min max p min P max
SDMT 120508SR-F SDMT 4(35)2SR-F e O 08 | 0,10 | 025 | 1,00 | 10,00
SDMT 120508SR-M SDMT 4(3.5)28R-M oloe 08 | 0,10 | 0,25 | 1,00 | 10,00
%
:9 )9
7R SDMT 120508PR-R SOMT4@52PRA @] |e|e 08 | 010 | 025 | 1,00 | 1000
(==
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1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SEEN FN/SN Velikost 0 ) . .
Velkost
1203 12,700 12,700 3,18 1,6
1204 12,700 12,700 476 1,6
1504 15,875 15,875 476 2,0
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 42, 44
" Materidly Radius | Posuv na zub ngﬁzaréiﬁu
tvafe¢
Utvirad ISO ANSI
™ AN~ <
N Q Q| NN rs fmln fmax apmm apmax
AN LD O 0 O
SEEN 1203AFFN SEEN 42AFFN ole 005 | 030 | 030 | 650
SEEN 1203AFSN SEEN 42AFSN Olelelele 0,10 | 0,40 | 0,30 | 6,50
SEEN 1204AFFN SEEN 43AFFN Ole|e 0,05 | 040 | 030 | 6,50
@ SEEN 1204AFSN SEEN 43AFSN 0 010 | 040 | 030 | 650
SEEN 1504AFSN SEEN 53AFSN ® O [ 2N J 0,10 | 0,40 | 0,30 | 9,00
SEER EN/SN Velikost | ) s i
Vefkost
1203 12,700 12,700 3,18 1,6
1204 12,700 12,700 4,76 1,6
1504 15,875 15,875 4,76 2,0
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 42, 44
Materialy Rédius | Posuv na zub Hl'j’lgﬁzargﬁ“
Utvare¢
Utvéirad ISO ANSI
SRS r f a a
Al D || o € min max pmin p max
SEER 1203AFEN SEER 42AFEN ° 0,10 | 0,30 | 0,30 | 650
SEER 1203AFSN SEER 42AFSN Ole|e|e 0,10 | 040 | 030 | 6,50
SEER 1204AFEN SEER 43AFEN o 0,10 | 0,40 | 0,30 | 650
g:g SEER 1204AFSN SEER 43AFSN oo 010 | 040 | 030 | 650 > >
E g &
- SEER 1504AFEN SEER S3AFEN o 010 | 040 | 030 | 900 S8
SEER 1504AFSN SEER 53AFSN o| |e|e 010 | 040 | 030 | 9,00 E,'é
(==
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@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm] 1S 5

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SEET EN/SN Velikost
Vefkost d s g m
1204 12,700 12,700 476 5,50 1,6
o
&
i
s
Nastroje viz str. / Néstroje vid' str.: 30
" Materidly Radius | Posuv na zub ngtl:l;arerzu
tvafe¢
W 1SO ANSI |
NS Lol e | o | B | e
AN | O O O
SEET 1204AFEN SEET 43AFEN ° 0,10 | 040 | 030 | 6,50
SEET 1204AFSN SEET 43AFSN e/eO|e|e 0,10 | 0,40 | 0,30 | 6,50
Aﬁ“
9]
SEET-FA Velikost | ; . g .
Vefkost 1
1204 12,700 12,700 476 5,50 1,6
5
S
Nastroje viz str. / Néstroje vid' str.: 30
Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ:a‘rgju
Utvare¢
e S0 ANSI |
g % ru fmin fmax apmm apmax
SEET 1204AFFN-FA SEET43AFFN-FA |@ | @ 0,05 | 040 | 020 | 450
A— A
> > Il
< <
2z el
(==
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1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SEET-PM Velikost d s d
Vefkost 1
7 1213 13400 | 13400 | 397 4,20
S
S
" Materidly Radius | Posuv na zub ngﬁzaréiﬁu
tvafe¢
P 1SO ANSI
AN <
ololaa r f f a a
HEAHRIR f min max o min o max
SEET 12T3M-PM SEET -(2.5)xPM elO|e|e® 0,10 | 0,35 | 0,30 | 6,50
S— D
SEEW EN/SN Velikost | | S ; i
Vefkost 1
1204 12,700 12,700 4,76 5,50 1,6
°
S
Naéstroje viz str. / Néstroje vid str.: 30
Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgtk):aréiﬁu
Utvare¢
P 1SO ANSI
S S5RS r f f a a
Al|D|®| 0| o € min max pmin p max
SEEW 1204AFEN SEEW 43AFEN oo 0,10 | 040 | 030 | 650
SEEW 1204AFSN SEEW 43AFSN e|e(O|e|e 0,10 | 040 | 030 | 6,50
:9 )9
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@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm] 1S 5

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET 181




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SEMT Velikost ) d s m d
Vefkost ]
09T3 9,525 9,525 3,97 1,21 3,50
Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 28, 80
" Materidly Radius | Posuv na zub ngtl:l;arerzu
tvafe¢
W 1SO ANSI
— M oM <
NN r f f a a
NN D f min max o min o max
SEMT 09T3AFSN SEMT 3(2.5)AFSN o o o0 0,12 | 035 | 050 | 4,50
SFCN Velikost d s m
Vefkost
1203 12,700 12,700 3,18 08
" Materidly Rédius | Posuv na zub Hﬁ}gﬁﬁgzu
tvafe¢
o 1SO ANSI |
S|z | o | o | B | Bore
SFCN 1203EFFR SFCN 42EFFR o0 0,05 | 0,30 | 050 | 9,00
:9 )9
(==
LU L
g3
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
162 2/PRAMET



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNHF-M Velikost | d s n a
Velkost
1204 12,700 12,700 476 05 2,0

Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 50

Y Materialy Radius | Posuv na zub Hm;ﬁﬁ;ﬁ“
tvafe¢
Utvéraé ISO ANSI
(==
SIS s T T
©o | o e min max p min p max
SNHF 1204ENSR-M SNHF43ENSR-M @ | @ 015 | 040 | 100 | 800
el Velikost d . . \
Vefkost
1204 12,700 12,700 476 0.95 140
1504 15,875 15,875 4,76 130 140
S

Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 50

U Materidly Rédius | Posuvnazup | Mook o2t
tvafe¢
Utvéras ISO ANSI _ —
oo
NS5 g T % r f f a a
AN | LD 00 0|0 e min max pmin b max
SNHN 1204ENEN SNHN 43ENEN elejeeeOle 0,10 | 0,40 | 0,30 | 9,00
SNHN 1504ENEN SNHN 53ENEN e|e|(e|O|0 0,10 | 040 | 030 | 13,50
@ < <
Q9
on
LU
53
of I
o skadowany © neskdadovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm| o oo

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNHQ AZ EN/TN Velikost
Velkost d s d,
% 1102 11,00 11,00 23 43
H 1103 11,00 11,00 27 43
/ 1203 12,70 12,70 32 5,0
1204 12,70 12,70 45 50
‘ ‘ 1205 12,70 12,70 54 50
DETAIL A R
%%Y (EN) y=24 1207 12,70 12,70 7,0 5,0
(TN) y=15°
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 140, 144
U Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ:a‘r‘:zu
tvare¢
i 1SO ANSI
5833 f f a a
239N T in max | omn | Fomax
SNHQ 1102AZTN SNHQ -(1.5)AZTN o0 0,10 | 0,50
SNHQ 1103AZTN SNHQ -2AZTN 3¢ 0,10 | 050
SNHQ 1203AZEN SNHQ 42AZEN o ° 0,10 | 0,40
SNHQ 1203AZTN SNHQ 42AZTN olele 0,10 | 0,40
SNHQ 1204AZEN SNHQ 43AZEN o ° 0,10 | 0,40
SNHQ 1204AZTN SNHQ 43AZTN o0 0,10 | 0,40
SNHQ 1205AZEN SNHQ4(35)AZEN | O ° 0,10 | 0,50
SNHQ 1205AZTN SNHQ 4(3.5)AZTN o0 0,10 | 0,50
SNHQ 1207AZEN SNHQ 45AZEN o ° 0,10 | 050
SNHQ 1207AZTN SNHQ 45AZTN 10 0,10 | 050
T %
:9 )9
ag
NI
= =
NN
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dan platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNHQ TRL Velikost d s d
@ Verkost ! v
1203 12,700 12,700 3,20 5,00 15
H 3 1204 12,700 12,700 4,50 5,00 15
1205 12,700 12,700 5,40 5,00 15
s 1207 12,700 12,700 7,00 5,00 15
DETAIL A
%y (TRL) y=15°
Nastroje viz str. / Nstroje vid str.: 140, 144
Materidly Rédius | Posuv na zub Hllj}ubka e,
Utvaied bka rezu
R 1SO ANSI |
§ rc f min f max ap min ap max
SNHQ 120305TRL SNHQ 42xTRL ° 05 | 020 | 040
SNHQ 120310TRL SNHQ 42XTRL ° 1,0 | 020 | 040
SNHQ 120315TRL SNHQ 42xTRL ) 1,5 | 020 | 040
SNHQ 120405TRL SNHQ 43xTRL o 05 | 020 | 040
SNHQ 120410TRL SNHQ 43xTRL ° 1,0 | 020 | 040
SNHQ 120415TRL SNHQ 43xTRL o 1,5 | 020 | 040
SNHQ 120505TRL SNHQ4(35XTRL | @ 05 | 020 | 050
SNHQ 120510TRL SNHQ4(35XTRL | O 1,0 | 020 | 0,50
SNHQ 120515TRL SNHQ4@B5XTRL | O 15 | 020 | 050
SNHQ 120705TRL SNHQ 45xTRL o 05 | 020 | 050
SNHQ 120710TRL SNHQ 45xTRL ° 1,0 | 020 | 0,50
SNHQ 120715TRL SNHQ 45xTRL ° 1,5 | 020 | 0,50
SNKR Velikost | d s m
Vefkost
1706 17,000 17,000 6,35 1,97
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 56
Materialy Rédius | Posuv na zub Hllj}ubka e,
Utvaied bka rezu
o 1SO ANSI |
g rc f min f max ap min ap max
= zz
_ | SNKR 1706DZSR SNKR -4DZSR ° 0,20 | 040 | 1,50 | 10,00 00
/ on
€4 SLU g
==
o N
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm] 1S 5

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

>

SNKT-M Velikost d s d
Vefkost 1
1205 12,700 12,700 5,56 5,20
0|
s
Néstroje viz str. / Néstroje vid' str.: 32
Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgﬁzarglzju
Utvare¢
Unvérac ISO ANSI
3
g g rs f min f max ap min ap max
SNKT 1205AZSR-M SNKT 4(35)AZSR-M | @ | O 0,10 | 0,50 | 030 | 6,50
,ﬂy——“
SNKX Velikost d s m
Vefkost
1204 12,700 12,700 476 1,00
1504 15,875 15,875 476 1,35
S
Nastroje viz str. / Néstroje vid' str.: 50
Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁ:a‘rgju
Utvare¢
Unvérac ISO ANSI
o
E ru f min f max ap min ap max
SNKX 1204ENFN SNKX 43ENFN ) 0,05 | 040 | 030 | 9,00
SNKX 1504ENFN SNKX 53ENFN o 0,05 | 0,40 | 030 | 9,00
:9 )9
(==
TR
g3
o o
o o

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

186 2/PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNMR-R Velikost | d s m
Vefkost
1706 17,000 17,000 6,35 1,97
T S| T
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 56
0 Materidly Radius | Posuv na zub ngﬁ:areriﬁu
tvafe¢
o 1SO ANSI
QS r f f a a
N f min max o min o max
SNMR 1706DZSR-R SNMR -4DZSR-R el 0,30 | 055 | 050 | 10,00
W="
SNMT-M Velikost | d s d
Verkost 1
1205 12,700 12,700 5,56 5,20
kel
s

Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 32

Materidly Rédius | Posuv na zub H:_ﬁztﬁ;iu
Utvafe¢
Utvéra¢ ISO ANSI ) P P oy oy
SR8 5&S r f| f a a
AN N[O o oo € min max p min p max
SNMT 1205AZSR-M SNMT 4(35)AZSR-M (O |@ |@ |0 |@|® 0,10 | 050 | 030 | 650
X
:9 )9
(==
‘Wi
53
o o
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm] 1S 5

Aktuaini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNMT-R Velikost d s d
Vefkost 1
1205 12,700 12,700 5,56 5,20

d,

Nastroje viz str. / Néstroje vid' str.: 32

, Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁﬁ;giu
tvafe¢
Utvarag ISO ANSI wlololv oo
| MAN T M
Ao |olalla [ L U || B || Booe
AN | AN |LO | O[O | O
SNMT 1205AZSR-R SNMT435)AZSRR (@ (@ @ @ e e 010 | 050 | 030 | 650
SNUN Velikost d s m r
Velkost ¢
1204 12,700 12,700 476 2,30 0,8
1504 15,875 15,875 4,76 2,80 1,2
I\
N ) V4
I=d S

Naéstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 50

Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁsarggju
Utvafe¢
Unvérac ISO ANSI
o
- ® 8 f f
8 g (7] rs min max apmm apmax
SNUN 120408 SNUN 432 Ole 08 | 010 | 040 | 030 | 9,00
SNUN 120412 SNUN 433 e 12 | 0,10 | 040 | 0,30 | 9,00
SNUN 150412 SNUN 533 e 12 | 0,10 | 040 | 030 | 13,50
o
:9 )9
(==
RTTIRTT
g3
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SOMT-M Velikost | d s d ]
Vefkost ! .
09T3 9,550 9,550 3,97 3,50 08
Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 24, 76, 84
T Materidly Radius | Posuv na zub H:_T}Ez:arerzu
tvafe¢
P 1SO ANSI
S SQS r f f a a
NN f min max o min o max
SOMT 09T308-M SOMT 3(2.5)2-M o o0 08 012 | 040 | 1,00 | 8,00
SOMT-MI Velikost | d s d ]
Verkost 1 B
09T3 9,550 9,550 3,97 3,50 0,4
S,
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 24, 76, 84
Materidly Rédius | Posuv na zub HL:}EE:?QZU
Utvare¢
Utvara¢ ISO ANSI Y iy ey p
N518 & r f |t a a
Y Y ¢ min max o min o max
SOMT 09T304-MI SOMT 3(2.5)1-MI eolo|e 04 | 008 | 035 | 050 | 8,00

@ skladovany o neskladovany

2/PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SOMT-P Velikost | ] . ] r
Vefkost 1 ¢
Lo
e 0973 9550 | 9m0 | 897 | 350 | 04
o
&
bl
]
Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 24, 76, 84
Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgt;:ar;ﬁu
Utvare¢
e ISO ANSI
ESERS r foo|f a a
AN D[~ ~|co|l & min max P min P max
SOMT 09T304-P SOMT 3(2.5)1-P OlelelO|e|@® 04 | 008 | 035 | 050 | 800
9]
SPET EN/SN Velikost
Verkost ! ¢ s d m
1204 12,700 12,700 476 5,50 1,9
o
s
Naéstroje viz str. / Néstroje vid' str.: 130, 132
Materiély Rédius | Posuv na zub Hﬁ}gﬁgigxu
Utvare¢
Unvérac ISO ANSI
S8 | T | o | B |
SPET 1204ADEN SPET 43ADEN °e 0,10 | 0,40 | 0,30 | 12,00
SPET 1204ADSN SPET 43ADSN [ 2K 2K ) 0,10 | 0,40 0,30 | 12,00
%
00O
(==
RTTIRTT
g3
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SPET S Velikost | d s d '
Velkost ! N
1204 12,700 12,700 4,76 5,50 0,8
o
s
! Materialy Radius | Posuv na zub Hll_ﬁgﬁzigzu
tvafe¢
Utvara¢ ISO ANSI wlololo
— AN M
S S K]S r f f a a
228 s min max bmin | Fomax
SPET 120408S SPET 4328 Olele|e 08 | 0,10 | 040 | 030 | 12,00
SPEW EN/SN Velikost | ; . g n
Verkost !
1204 12,700 12,700 4,76 5,50 1,92
5
S
Nastroje viz str. / Nstroje vid'str.: 130, 132
Materialy Réadius | Posuv na zub HL:}EE:? erjiu
Utvare¢
Utvara¢ ISO ANSI ©olgle
3l 18 Frin | Fooc | Zomn | Zoma
SPEW 1204ADEN SPEW 43ADEN o0 0,10 | 040 | 030 | 12,00
SPEW 1204ADSN SPEW 43ADSN Ole|e 010 | 040 | 030 | 12,00

@ skladovany o neskladovany

2/PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SPGN Velikost | d s m ;
Vefkost o
< :7 0903 9,525 9,525 3,18 1,64 08
7 1203 12,700 12,700 3,18 2,47 0,4
/
/ N 1504 15,875 15,875 476 2,96 08
\\\ // °
I=d bols|
Nastroje viz str. / Néstroje vid'str.: 46, 48
U Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_cl}ggﬁerzu
tvafe¢
o 1SO ANSI |
S 8N r f f a a
YN f min max o min o max
SPGN 090308 SPGN 322 ° 08 | 010 | 025 | 0,30 | 6,00
SPGN 120304 SPGN 421 o|o 04 | 0,0 | 025 | 0,30 | 9,00
SPGN 120308 SPGN 422 Ole 08 | 010 | 025 | 0,30 | 9,00
SPGN 150408 SPGN 532 o 08 | 010 | 035 | 030 | 1350
SPGN 150412 SPGN 533 o|e|O 12 | 010 | 035 | 0,30 | 1350
SPGN DZSR Velikost
Vefkost U d s m
2506 25,000 25,000 6,35 3,54
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 60
Materialy Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgﬁﬁerxu
Utvare¢
o 1SO ANSI |
2SS tol f | f e |a
338 f min max o min o max
SPGN 2506DZSR SPGN 84DZSR Ole|e® 0,10 | 0,60 | 0,30 | 18,00
H O
:9 )9
(==
LU
53
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SPKN ER/EL Velkost | | S ]
Verkost
1203 12,700 12,700 3,18 0,88
1504 15,875 15,875 4,76 1,26
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 46, 48
! Materidly Rédius | Posuv na zub H:_:}gg:igzeﬁu
tvafe¢
Unvrac ISO ANSI
oo o lolw
S QS = r f f a a
HHEIEIEE f min max o min o max
SPKN 1203EDER SPKN 42EDER oleooe 0,10 | 0,25 | 0,30 | 9,00
SPKN 1504EDER SPKN 53EDER eoloo|o 0,10 | 0,35 | 0,30 | 13,00
SPKN 1504EDEL SPKN 53EDEL ¢} 0,10 | 0,35 | 030 | 13,00
SPKN SR/SL Vellkost | | S i
Verkost
3 1203 12,700 12,700 3,18 0,88
Y ™) T 1504 15875 | 15875 476 1,26
\ R ]L
i
I=d sl
Nastroje viz str. / Néstroje vid'str.: 46, 48
Materidly Rédius | Posuv na zub H:_:}EE;?QZU
Utvare¢
Unvérac ISO ANSI
o v o9 olw
T DN DT - N r f f a a
g ﬁ 8 8 % g = wn & min max P min p max
SPKN 1203EDSR SPKN 42EDSR e(O|ejoeo00|e 0,10 | 0,30 | 0,30 | 9,00
SPKN 1203EDSL SPKN 42EDSL [¢) 0,10 | 0,30 | 0,30 | 9,00
SPKN 1504EDSR SPKN 53EDSR o olejoo0e 0,10 | 0,40 | 0,30 | 13,00
SPKN 1504EDSL SPKN 53EDSL 0,10 | 0,40 | 030 | 13,00

@ skladovany o neskladovany

2/PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

>

SPKR Velikost | d s m
Verkost
1203 12,700 12,700 3,18 0,90
1504 15,875 15,875 4,76 1,22
Vol
Nastroje viz str. / Néstroje vid'str.: 46, 48
" Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_(l)l'gtk)ﬁerzu
tvafe¢
Unvérac ISO ANSI
oo
[N r f f a a
QL f min max o min o max
SPKR 1203EDSR SPKR 42EDSR o0 0,10 | 0,30 | 0530 | 9,00
SPKR 1504EDSR SPKR 53EDSR o0 0,10 | 0,45 | 0,30 | 12,00
SPKX Velikost d s m
Verkost
1203 12,700 12,700 3,18 1,00
1504 12,700 12,700 3,18 1,00
Néstroje viz str. / Néstroje vid str.: 46, 48
" Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁggﬁerzu
tvafed
Unvrac ISO ANSI
o
T I Frn | Too | Zomn | Zma
SPKX 1203EDFR SPKX 42EDFR ) 0,05 | 0,30 | 030 | 9,00
SPKX 1504EDFR SPKX 53EDFR o 0,05 | 040 | 0,30 | 13,00
X
PSR
(==t
L
53
o o
o oc

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SPMX-UD2 Velikost | d s m d
Velkost 1
0703 7,940 7,940 3,18 2,80 2,80
0903 9,525 9,525 3,18 3,40 3,40
° 1273 12,700 12,700 3,97 3,80 3,80
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 78
" Materidly Radius | Posuv na zub Hlﬁgzzaréiﬁu
tvafe¢
Unvéra ISO ANSI
0o
SIS r f f a a
== f min max o min o max
SPMX 0703AP-UD2 SPMX -2AP-UD2 ° 0,08 | 0,12 | 7,90 | 7,90
SPMX 0903AP-UD2 SPMX 32AP-UD2 ° 0,10 | 0,15 | 9550 | 9,50
SPMX 12T3AP-UD2 SPMX 4(25)AP-UD2 | O 0,12 | 0,18 | 12,70 | 12,70
/' N
E)
SPUN Velikost 0 d s m ]
Verkost B
1203 12,700 12,700 3,18 2,47 04
1504 15,875 15,875 4,76 2,80 1,2
1904 19,050 19,050 4,76 3,45 08
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 46, 48
Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgﬁzaréxu
Utvare¢
Unvérac ISO ANSI
©wILo|e
S|Q i r f f a a
=35 ¢ min max o min o max
SPUN 120304 SPUN 421 ° ° 0,4 0,10 | 0,30 | 030 | 9,00
SPUN 120308 SPUN 422 o o0 0 08 0,10 | 0,30 | 0,30 | 9,00
SPUN 120312 SPUN 423 ° 12 | 0,40 | 0,30 | 0,30 | 9,00
SPUN 150412 SPUN 533 ° ° 12 0,10 | 0,40 | 0,30 | 13,00
SPUN 190408 SPUN 632 ° 08 0,10 | 0,35 | 0,30 | 16,00
SPUN 190412 SPUN 633 ° ¢} 1,2 0,10 | 0,35 | 0,30 | 16,00

@ skladovany o neskladovany

2/PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SPUN S Velikost 0 d s m ]
Vefkost .
2506 25,400 25,400 6,35 4,43 1,60
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 60, 62
" Materidly Radius | Posuv na zub ngﬁﬁ;gju
tvafe¢
Unvérac ISO ANSI
©|Q|©
S 00 I P P [
SPUN 250616S SPUN 844S ° 16 | 010 | 060 | 030 | 18,00
SPUN 250620S SPUN 8455 e o0 20 | 0,10 | 0,60 | 0,30 | 18,00
TBMR Velikost d s m a
Vefkost
2707 27,496 15,875 7,94 3,20 4,61
Nastroje viz str. / Néstroje vid'str.: 58
U Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁggﬁerzu
tvafed
e ISO ANSI |
A=A
S8 Lol fon | fow | B | Bmm
TBMR 2707PZSR TBMR 55PZSR o0 16 | 020 | 060 | 1,50 | 18,00
Ay
o O
3 O
(==
LU
g3
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TCMT-UM/UR Velikost
Velkost 0 d g s fe
60°
N/ 16T3 16,5 9,53 4,40 3,97 04
X AS3 J
o° -57
£ )\ rf\‘
0 ! s
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 86, 88
" Materidly Radius | Posuv na zub H:_T}Eﬁzargﬁu
tvafe¢
P 1SO ANSI |
5818 r f f a a
2818 f min max o min o max
TCMT 16T304E-UM TCMT3(25)1E-UM | @ | @ 04 | 0,10 | 025
TCMT 16T308E-UR TCMT 3(2.5)2E-UR ° 08 | 0,10 | 0,25
A\
JON
TNJF Velikost 0 d s m
Verkost
1204 22,0 12,70 476 2,41
s
U Materidly Rédius | Posuv na zub ngﬁzargju
tvafe¢
o 1SO ANSI
5K r f f a a
N f min max o min o min
TNJF 1204ANEN TNJF -3ANEN o|o 0,10 | 0,40 | 2,00 | 6,00
VAN I
:9 )9
(==
QTN
g3
o o
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm] 1S 5

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TPCN Velikost ) d s m a
Velkost (
1603 16,1 9,53 3,18 2,45 1,20

" Materidly Radius | Posuv na zub ngtl:l;arerzu
tvafe¢
W 1SO ANSI
QS r f f a a
N f min max o min o min
TPCN 1603PDSN TPCN 32PDSN 0 0,10 | 025 | 030 | 16,00
TPKN ER Velikost 0 d s m
Vefkost
1603 16,5 9,53 3,18 2,45
2204 22,0 12,70 476 3,55
Nastroje viz str. / Néstroje vid' str.: 52
1 Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁggﬁerzu
tvafed
Utvéra¢ ISO ANSI —EE
S 8IS r f f a a
=] . min max o min o min
TPKN 1603PDER TPKN 32PDER ® O 0,10 | 0,20 | 0,30 | 16,00
TPKN 2204PDER TPKN 43PDER olo|o 0,10 | 025 | 0,30 | 22,00
H L
:9 )9
(==
RTTIRTT
=2
o N
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TPKN SR Velikost ) d s m
Vefkost
1603 16,5 9,53 3,18 2,45
2204 22,0 12,70 4,76 3,55
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 52
" Materidly Radius | Posuv na zub H:_T}Eﬁzargﬁu
tvafe¢
Unvra ISO ANSI
28 8828w
IR Lo fon | fra | Bmn | 2omn
TPKN 1603PDSR TPKN 32PDSR o0 ° 0,10 | 0,25 | 0,30 | 16,00
TPKN 2204PDSR TPKN 43PDSR Ole/ e e e e O 0,10 | 0,30 | 0230 | 22,00
TPKR Velikost 0 d s m
Verkost
1603 16,5 9,53 3,18 2,45
% 2204 22,0 12,70 4,76 3,55
S
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 52
Materialy Rédius | Posuv na zub Hll_?l'gﬁﬁgiu
Utvare¢
Utvéra¢ ISO ANSI =~
QS r £t a a
NSy ¢ min max o min o min
TPKR 1603PDSR TPKR 32PDSR [ 3K ) 0,10 | 0,30 | 1,00 | 16,00
TPKR 2204PDSR TPKR 43PDSR I 0,10 | 0,40 | 1,00 | 22,00

A

@ skladovany
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Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TPUN Velikost ) d s ]
Vefkost .
1103 11,0 6,35 3,18 04
1603 16,5 9,53 3,18 0,4
2204 22,0 12,70 476 08
Nastroje viz str. / Néstroje vid' str.: 52
" Materidly Radius | Posuv na zub ngtl:l;arerzu
tvafe¢
Unvérac ISO ANSI
oo
S =|8 P
R R T, min | Lo | Bomn
TPUN 110304 TPUN 221 ®| O 04 | 0,10 | 020 | 0230 | 11,00
TPUN 110308 TPUN 222 o 08 | 010 | 0,20 | 0,30 | 11,00
TPUN 160304 TPUN 321 e @ O|e 04 | 010 | 0,20 | 0,50 | 16,00
ii TPUN 160308 TPUN 322 oo o0 08 | 010 | 020 | 0,30 | 16,00
TPUN 160312 TPUN 323 ®| 0|0 1,2 0,10 | 0,20 | 0,30 | 16,00
TPUN 220408 TPUN 432 oo 00 08 | 010 | 025 | 0,30 | 22,00
TPUN 220412 TPUN 433 e Ole 1,2 0,10 | 025 | 0,30 | 22,00
VCGT-FA ALU i
MAX Vellkost’ 0 d s d ]
Velkost ! e
2205 22,0 12,700 5,50 5,20 1,5
i
S s
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 120, 122, 124
" Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_ﬁgg:ierzu
tvafed
o 1SO ANSI
o ol Fon | foe | @ | @mo
VCGT 220515F-FA VCGT 4(3.5)xF-FA ¢) 15 | 0,05 | 1,00 | 050 | 20,00
VCGT 220520F-FA VCGT 435)5F-FA | O 20 | 005 | 150 | 050 | 18,00
VCGT 220530F-FA VCGT 4(3.5)xF-FA ° 30 | 005 | 250 | 050 | 16,00
%
:9 )9
(==
LU
g3
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

XDHW Velikost ) d d s r
Vefkost 1 f
0702 6,9 6,500 2,95 2,38 1,0
10T3 10,6 10,000 3,95 3,97 1,0
°
}
T s T
T Materidly Radius | Posuv na zub H:_T}Ez:arerzu
tvafe¢
P 1SO ANSI |
5|8 r f f a a
== [ min max o min o min
XDHW 070210EN XDHW -(1.5)xEN e 1,0 | 005 | 022 | 0,20 | 1,50
XDHW 070210SN XDHW -(1.5)xSN e 1,0 | 005 | 022 | 020 | 150
XDHW 10T310SN XDHW -(2.5)xSN e 1,0 | 005 | 035 | 0,20 | 1,50
XNGX Velikost d s d
Verkost 1
0906 16,500 6,35 4,90
Nastroje viz str. / Néstroje vid' str.: 34
T Materidly Rédius | Posuv na zub H:_i}gtﬁ;ﬁu
tvafe¢
Utvara¢ ISO ANSI p
o
Q Lol Fon | fra | B | @
XNGX 0906ANSN XNGX -4ANSN ° 0,17 | 050 | 080 | 5,00
%
:9 )9
(==
‘W
53
o o
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm] 1S 5

Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktualny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

XNHQ Velikost 0 d s d b
Velkost 1
1205 12,70 10,00 54 47 0,5 x 45°
1606 16,00 12,00 6,4 59 0,5 x 45°
kel
U Materialy Rédius | Posuv na zub Hﬁﬁﬁﬁgﬁu
tvafe¢
Utvara¢ ISO ANSI oy
K|S r f f a a
QN [ min max o min o max
XNHQ 1205AZTN XNHQ -(3.5)AZTN °o0 0,10 | 0,50
XNHQ 1606AZTN XNHQ -4AZTN ole 0,10 | 0,60
XPHT Velikost d d s ;
Vefkost 1 g
1604 15,875 9,525 4,40 476 1,2
s
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 136
U Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_cl}ggﬁerzu
tvafed
Unvérac ISO ANSI
SEEERIS
S|g|oa|a|E r f f a a
LYY s min max o min o min
XPHT 160412E XPHT -33E Ole|e® 12 | 0,05 | 030 | 1,20 | 15,00
XPHT 1604128 XPHT -33S e Olee|e 12 | 0,0 | 030 | 1,20 | 15,00
Sz C=> XPHT 160408F-FA [E2 | XPHT -32F-FA ° 08 | 005 | 030 | 080 | 15,00
:9 )9 .
(==
LU
53
o o
1S 5 @ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudini sortiment je dan platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

ZDCW Velikost q s d ;
Velkost 1 g
0703 6,800 6,800 3,18 24 0,4
09T3 9,525 9,525 3,97 34 0,4
Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 98, 100, 102
Materidly Rédius | Posuv na zub HII-(I)I'E::aréZu
Utvare¢
o 1SO ANSI |
KInK 58S r f f a_ | a._
NN~ R € min max p min p min
ZDCW 070304 ZDCW -21 o0 o0 04 0,10 | 1,50 | 0,30 | 1,00
ZDCW 097304 ZDCW -(2.5)1 Olelele e e 0,4 0,20 | 2,00 | 0,30 1,00
ZDEW Velikost d s d ;
Verkost 1 e
1204 12,700 12,700 4,76 44 08
Nastroje viz str. / Néstroje vid str.: 98, 100, 102
0 Materidly Rédius | Posuv na zub Hll_j};?;ierzu
tvafe¢
o 1SO ANSI
Ol AN =T
oo o r f f a a
NI e min max o min o min
ZDEW 120408 ZDEW -32 oo 00 08 0,10 | 3,00 | 030 | 1,60

@ skladovany

o neskladovany

2/PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudini sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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TECHNICKA

CAST

TECHNICKA

CAST

Kapitola Kapitola E——ﬂ
Obrabéné materialy Obrabané materialy 206
Volba néstroje Volba nastroja 207 + 209
Geometrie VBD Geometria VRD 210 + 257
Rezné materidly Rezné materialy 258 + 265
Volba feznych podminek Volba reznych podmienok 267 =279
Drsnosti pfi frézovani Drsnosti pri frézovani 280 + 281
Technologické moZnosti nastroji ické moz i 282 = 294
Opotiebeni Opotrebenie 296 + 302
Dalsi informace DalSie informacie 303

- vzorce pro vypocty parametri - vzorce pre vypocet parametrov 303

- pracovni (funkéni) a konstrukéni dhly frézy s VBD - pracovné (funkéné) a konstrukéné uhly frézy s VRD 304

- nomogramy pro uréeni pracovni geometrie frézy - nomogramy pre urenie pracovnej geometrie frézy 305

- z&bérové podminky pro frézovani - zdberové podmienky pri frézovani 306 = 308
- doporucené utahovaci momenty Sroubkii - doporucené utahovacie momenty skrutiek 309

- pouziti kolecka - pouzitie kolieska 314

- informace uvedené na krabicce s VBD - informécie uvedené na krabicke s VRD 315

- prevodni tabulka tvrdosti - prevodna tabulka tvrdosti 316
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OBRABENE MATERIALY
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PFi volbé néstroje a startovnich feznych podminek je jednou
materidlu. Pro zjednoduSeni rozdélujeme obrédbéné
materidly v souladu s normou ISO 513 do Sesti zékladnich
skupin v nichZ jsou sdruzovany materidly, které vyvolavaji
kvalitativné stejny typ zatizeni (namdhani) bfitu a tudiz
vyvoldvaji i podobny typ opotfebeni.

Proto prvnim krokem je zafazeni materidlu obrobku do jedné
ze skupin - viz nasledujici tabulka ¢.1.

Tabulka ¢.1

ROZDELENI OBRABENYCH MATERIALU

ROZDELENIE 0BRABANYCH MATERIALOV

Pri volbe néastroja a Startovacich reznych podmienok
je jednou z najdoleZitejSich veci spravna identifikacia
obrabaného materidlu. Pre zjednodu$enie rozdelujeme
obrdbané materidly v stlade s normou ISO 513 do Siestich
zakladnych skupin, v ktorych sd zdruzené materidly
vyvolavajlce kvalitativne rovnaky typ zataZenia (namahania)
ostria a vyvolavaju aj podobny typ opotrebenia.

Preto prvym krokom je zaradenie materidlu obrobku do
jednej zo skupin - vid. nasledujtica tabulka ¢. 1.

Tabulka ¢.1

uhlikové (nelegované) oceli tfidy 10, 11, 12
legované oceli tfid 13, 14, 15, 16

néstrojové oceli uhlikové (191..., 192..., 193...)
néstrojové legované oceli (193... az 198...)
uhlikovd ocelolitina skupiny 26 (4226...)

P

nizko a stfedné legované ocelolitiny skupiny 27
(4227...)

feritické a martenzitické korozivzdorné oceli
(tridy 17..., lité 4229...)

uhlikové (nelegované) ocele triedy 10, 11, 12
legované ocele triedy 13, 14, 15, 16

néstrojové ocele uhlikové (191...,192..., 193...)
néstrojové legované ocele (193... az 198...)
uhlikovd oceloliatina skupiny 26 (4226...)

nizko a stredne legované oceloliatiny skupiny 27
(4227...)

feritické a martenzitické korozivzdorné ocele
(triedy 17..., liaté 4229...)

austenitické a feriticko austenitické oceli
korozivzdorné, Zaruvzdorné a Zarupevné

oceli nemagnetické a otéruvzdorné

austenitické a feriticko austenitické ocele
korozivzdorné, Ziaruvzdorné a Ziarupevné

ocele nemagnetické a oteruvzdorné

Seda litina nelegovand i legovand (4224...)
tvarna litina (4223...)

temperovand litina (4225...)

sivd liatina nelegovana aj legovana (4224...)
tvarnd liatina (4223...)

temperovand liatina (4225...)

neZelezné kovy, slitiny Al a Cu

neZelezné kovy, zliatiny Al a Cu

specialni Zarupevné slitiny na bazi Ni, Co, Fe a Ti

K
N
S

Specidlne Ziarupevné zliatiny na bazy Ni, Co, Fe a Ti

zu$lechténé oceli s pevnosti nad 1500 MPa
kalené oceli HRC 48 + 60
tvrzené kokilové litiny HSh 55 + 85

zuslachtené ocele s pevnostou nad 1500 MPa
kalené ocele HRC 48 - 60
tvrdené kokilové liatiny HSh 55 - 85

206
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tabulka ¢. 5a POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI - RADA 2000 A 3000

tabufka ¢. 5a POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 2000 A 3000

Skupina
. . . . X obrébénych X " . P
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti materidlu Popis materidlu a doporucené uziti

Oznacenie materialu a mikrostrukttra Aplikacné oblasti D;‘;‘g:gyach Popis materilu a doporucené pouzitie

materidlov

2215 10 20 30 40

substrat typu H s nizkym obsahem kobaltu
tenky povlak naneseny metodou MTCVD
- obrabéni materialt skupin P a K dale H
uréen zejména pro VBD s thlem bfitu blizkym 90°
stiedni az vyssi prifezy tiisek
- 2 - vysoké fezné rychlosti
vyssi a stiedni prifezy tfisek
suché obrabéni

substrét typu H s nizkym obsahom kobaltu

Ienky povlak naneseny metédou MTCVD

- idlov skupin P a K a podmienene pre skupinu H
- urceny predovéetkym pre VRD s uhlom ostria blizkym 90°
stredné az vysSie prierezy triesok

- vysokeé rezné rychlosti

- suché obrabanie

2230

REZNE MATERIALY

]
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- substrét typu H s vy$sim obsahem kobaltu

tenky povlak naneseny metodou MTCVD

obrabéni materialu skupin P a K a podminéné aplikovatelny
i pro skupinu M

stiedni az vyssi prifezy tfisek

stredni fezné rychlosti

- vys8i a stiedni prifezy tisek

- suché obrabéni

substrat typu H s vy$$im obsahom kobaltu

Ienky povlak naneseny metédou MTCVD

- idlov skupin P a K a podmienene aplikovatelny
aj pre skupinu M

- stredné az vy3sie prierezy triesok

stredné rezné rychlosti

suché obrabanie

submikronovy substrat typu H

- multivrstvy PVD povlak s gradientnimi pfechody
snizené vnitini pnuti v povlaku pfi zvyseni tvrdosti
- zmenseni vrubového opotiebeni na hlavnim bfitu
dobré provozni spolehlivost

ztizené zabérové podminky

submikronovy substrat typu H

- multivrstvy PVD povlak s gradientnimi prechodmi

- znizené vniitorné pnutie v poviaku pri zvy$enej tvrdosti

- zmen$enie vrubového opotrebenia na hlavnej reznej hrane
dobré prevédzkova spofahlivost

stazené zaberové podmienky

o

- hlavni oblast pouiti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouziti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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tabulka . 5b POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI - RADA 5000

tabufka ¢. 5b POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 5000

Skupina
. . . . ) obrébénych X . . -
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti materidli Popis materidlu a doporucené uziti
Oznacenie materidlu a mikrostruktura Aplikacné oblasti o;l;lﬁ:yach Popis materidlu a doporucené pouzitie
materidlov

5026

- substrét bez kubickych karbid (typ H)

- tenky povlak naneseny metodou MTCVD

- obrabéni materiali skupin P a K podminéné aplikovatelny
ipro skupiny MaH

- uréen zejména pro VBD s thlem biitu blizkym 90°

- stfedni az vy3si prifezy tfisek

- vysokeé fezné rychlosti
(bez moznosti aplikace feznych kapalin)

- pro dobré zabérové podminky

- substrat bez kubickych karbidov (typ H)

- tenky povlak naneseny metodou MTCVD

- obrabanie materidlov skupin P a K, podmienene aplikovatelny
aj pre skupiny Ma H

- uréeny najmé pre VRD s uhlom ostria blizkym 90°

- stredny az vy3si prierez tresky

- vysokeé rezné rychlosti
(bez moznosti aplikécie reznych kvapalin)

- pre dobré zaberové podmienky

5040

]
=
=
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o

REZNE MATERIALY

- substrét s kubickymi karbidy (typ S)

- tenky povlak naneseny metodou MTCVD

- obrabéni materidli skupin P déle K a podminéné aplikovatelny
i pro skupinu M

- uréen pro kopirovaci frézovani

- stfedni prifezy tfisek

- niz8f az stfedni fezné rychlosti

- méné piiznivé zabérové podminky

>

- substrét s kubickymi karbidmi / typ S /

- tenky povlak naneseny metédou MTCVD

- obrabanie materidlov skupiny P a K a podmienene aplikovatelny
aj pre skupinu M

- uréeny pre kopirovacie frézovanie

- stredné prierezy triesok

- nizsie az stredné rezné rychlosti

- menej priaznivé zaberové podmienky

Pfi aplikaci materidlti s povlaky nanesenymi metodou MTCVD plati, Ze minimalni hranice posuvu je 0,1 mm.zub-'.

Pri aplikacii materidlov s poviakmi nanesenymi metédou MTCVD plati, Ze minimalna hranica posuvu je 0,1 mm.zub-'.

B - hlavni oblast pouZiti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouziti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouZiti / podmienené pouZitie
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tabulka ¢. 5¢ POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI - RADA 7000

tabufka €. 5¢ POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 7000

Skupina
. . . . X obrébénych X " . P
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti materidlu Popis materidlu a doporucené uziti
Oznacenie materialu a mikrostrukttra Aplikacné oblasti D;‘;‘g‘;‘gyach Popis materilu a doporucené pouzitie
materidlov

10 20 30 40

7010

- jemnozrmny substrat bez kubickych karbidu (typ H)
s velmi nizkym obsahem kobaltu
i aty i povlak s vysokym obsahem Al
naneseny metodou PVD
pro operace charakterizované vysokou tepelnou zatézi
z hlediska obrabénych materidl{i velmi univerzalni
(vyuzitelny pro vSechny skupiny)
- malé az stfedni prifezy tfisek
vysoké fezné rychlosti
stabilni zabérové podminky

- jemnozrmny substrat bez kubickych karbidov (typ H)
s velmi nizkym obsahom kobaltu
- multivrstevnaty nanostruktirny povlak s vysokym obsahom Al nanese-
ny metodou PVD
pre operécie charakterizované vysokou tepelnou zétazou
z hladiska obrdbanych materidlov velmi univerzalny
(vyuzitelny pre vaetky skupiny)
malé azZ stredné priemery triesok
|| - Vysoké rezné rychlosti
‘ - stabilné zaberové podmienky

7025

REZNE MATERIALY
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substrat s vysokym obsahem kubickych karbidd (typ S)
multivrstevnaty nanostruktumni poviak s vysokym
obsahem Al naneseny metodou PVD

- obrabéni materialt skupin P déle M a podminéné
aplikovatelny i pro skupinu K

stiedni a vy$si posuvy

stfedni az vysoké fezné rychlosti

stabilni zabérové podminky

- substrét s vysokym obsahom kubickych karbidov (typ S)
multivrstevnaty nanostruktimy povlak s vysokym obsahom Al nanese-
ny metodou PVD

obrabanie materidlov skupiny P a M a podmienene aplikovatelny aj pre
skupinu K

stredné a vyssie posuvy

- stredné az vysoké rezné rychlosti

stabilné zaberové podmienky

0 20 30 4

- substrét bez kubickych karbidu (typ H)

- multi aty i povlak s vysokym
obsahem Al naneseny metodou PVD

- kombinuje dobrou otéruvzdornost spolu spolu

s dobrou provozni spolehlivosti

z hlediska obrabénych materidlii velmi univerzalni

(vyuzitelny pro vSechny skupiny)

- stfedni fezné rychlosti

- horsi zabérové podminky

substrat bez kubickych karbidov (typ H)
multivrstevnaty nantrukttimy povlak s vysokym obsahom Al naneseny
metodou PVD
kombinuje dobru oteruvzdornost spolu z dobrou prevadzkovou
spolahlivostou
- z hladiska obrébanych materidlov velmi univerzélny
(vyuzitelny pre vsetky skupiny)
- stredné rezné rychlosti
ol - horsie zaberové podmienky

- hlavni oblast pouiti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouziti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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tabulka &. 5d POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVAN - RADA 7200

tabufka ¢. 5d POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 7200

Skupina
. . . . ) obrébénych X . .
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti materiald Popis materidlu a doporucené uziti
Oznacenie materidlu a mikrostruktura Aplikacné oblasti Ogglgzgyﬂch Popis materidlu a doporucené pouzitie
materidlov

10 20 30 40

7205

ultrasubmikronovy substrat bez kubickych karbidd (typH)

s velmi nizkym obsahem kobaltu

vysoka tvrdost pfi zachovani ohybové pevnosti

velmi dobra odolnost proti mechanickému opotfebeni

PVD povlak nového typu se zvy$enou odolnosti proti oxidaci a unikét-
nimi kluznymi viastnosti

vysoké rychlosti a nizsi az stfedni prifezy tiisek

- stabilni zabérové podminky

prakticky pouzitelny pro v8echny skupiny obrdbénych materiali

s vyjimkou superslitin (skupiny S)

ultrasubmikronovy substrét bez kubickych -karbidov s vefmi nizkym
obsahom kobaltu

- vysoka tvrdost pri zachovani ohybovej pevnosti

- velmi dobra odolnost proti mechanickému opotrebeniu

PVD povlak nového typu so zvy$enou odolnostou proti oxidécif

a unikatnymi kiznymi vlastnostami

vysoké rychlosti a nizsie az stredné prierezy triesok

stabilné zaberové podmienky

|| - prakticky pouzitelny pre vsetky skupiny obrabanych materidlov

‘ s vynimkou superzliatin

7215

REZNE MATERIALY

]
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submikronovy substrat bez kubickych karbidu (typ H) s nizkym
obsahem kobaltu

- novy gradientni povlak naneseny metodou PVD

- stfedni a vy$si fezné rychlosti a malé az stfedni prifezy tfisek

- zvy8end odolnost vidi oxidaci

unikdtnf kluzné vlastnosti

stabilni zabérové podminky

prakticky pouzitelny pro vechny skupiny obrdbénych materialdi

- submikrénovy substrat bez kubickych karbidov (typH) s nizkym
obsahom kobaltu

novy gradientny povlak naneseny metddou PVD

stredné a vy3Sie rezné rychlosti a malé az stredné prierezy triesok
zvy$ena odolnost proti oxidacif

unikétne klzné vlastnosti

- stabilné zéberové podmienky

prakticky pouzitelny pre vSetky skupiny obrdbanych materidlov

7230

submikronovy substrat bez kubickych karbidu (typ H) s vy$sim
obsahem kobaltu

novy gradientni povlak naneseny metodou PVD se zvySenou odolnosti
viici oxidaci

uniktnf kluzné vlastnosti

- stiedni fezné rychlosti a nizsi a stredni prifezy tiisek

- horsi zabérové podminky

prakticky pouzitelny pro vechny skupiny obrdbénych materialdi

submikrénovy substrat bez kubickych karbidov (typH) s vy$sim

obsahom kobaltu

- novy gradientny povlak naneseny metédou PVD so zvy$enou odolnos-
{ou proti oxodacif

- unikétne kizné viastnosti

- stredné rezné rychlosti a nizsie a stredné prierezy triesok

- horsie zaberové podmienky

- prakticky pouzitelny pre v3etky skupiny obrdbanych materidlov

o

B - hlavni oblast pouZiti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouziti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouZiti / podmienené pouZitie
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tabulka ¢. 5e POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI - RADA 8000

tabulka ¢. 5e POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 8000

Skupina
. . . . X obrébénych X " . P
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti materidlu Popis materidlu a doporucené uziti
Oznacenie materialu a mikrostrukttra Aplikacné oblasti D;‘;‘g‘;‘gyach Popis materilu a doporucené pouzitie
materidlov

10 20 30 40

8016

nejotéruvzdoméjsi ¢len fady 8000

- i y substrét bez kubickych karbidd (typ H)
s nizkym obsahem kobaltu

nanostruktumi  povlak naneseny metodou PVD

pro operace charakterizované vysokou tepelnou zatézi
z hlediska obrabénych materialli velmi univerzaini
(vyuzitelny pro vSechny skupiny)

- malé az stiedni prifezy trisek

vysoké fezné rychlosti

stabilni zabérové podminky

najoteruvzdomejsi ¢len rady 8000

- ikrénovy substrat bez kubickych karbidov (typ H)/ s nizkym
obsahom kobaltu

nanostruktimy povlak naneseny metodou PVD

pre operacie charakterizované vysokou tepelnou zatazou

z hfadiska obrabanych materiélov velmi univerzalny (vyuzitelny pre
vsetky skupiny)

malé az stredné prierezy triesok

- vysoké rezné rychlosti

- stabilné zaberové podmienky

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

substrat bez kubickych karbidd (typ H)

nanostruktumi povlak naneseny metodou PVD
kombinuje dobrou otéruvzdornost spolu spolu s dobrou
provozni spolehlivosti

- z hlediska obrébénych materildi velmi univerzalni
(vyuZitelny pro vSechny skupiny)

sttedni fezné rychlosti

- horsi zabérové podminky

- substrét bez kubickych karbidov (typ H)

- nanodtruktimy povlak naneseny metodou PVD

- kombinuje dobrd oteruvzdomost spolu s dobrou prevadzkovou
spolahlivostou

- z hladiska obrdbanych materidlov velmi univerzalny
(vyuzitelny pre vSetky skupiny)

- stredné rezné rychlosti

- horsie zéberové podmienky

8026T

- substrét s vysokym obsahem kubickych karbidd (typ S)

- nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD

- obrabéni materialt skupin P ddle M a podminéné
aplikovatelny i pro skupinu K

- stiedni a vy8si posuvy

- stfedni az vysoké fezné rychlosti

- stabilni zabérové podminky

- substrét s vysokym obsahom kubickych karbidov (typ S)

- nanodtrukttimy povlak naneseny metodou PVD

- obrabanie materialov skupin P a M a podmienene aplikovatelny aj pre
skupinu K

- stredné a vyssie posuvy

- stredné az vysokeé rezné rychlosti

- stabilné zaberové podmienky

- hlavni oblast pouiti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouziti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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tabulka ¢. 5f POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI - RADA 8200

tabulka ¢. 5f POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 8200

Skupina
. . . . ) obrébénych X . . -
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti materidli Popis materidlu a doporucené uziti
Oznacenie materidlu a mikrostruktura Aplikacné oblasti O;‘;‘éi::yﬂch Popis materidlu a doporucené pouzitie
materidlov

10 20 30 40

8230

vysoce univerzalni fezny materil

- ikronovy substrét typu H

- nanostrukturni_ tenky povlak naneseny metodou PVD s vysokym
obsahem Al

kombinuje dobrou otéruvzdornost spolu s dobrou provozni spolehlivosti
vyuzitelny pro véechny skupiny obrabénych materidli

stfedni fezné rychlosti

i pro nestabilni zabérové podminky

vysoko univerzalny rezny material

submikronovy substrét typu H

nanostruktumy tenky povlak naneseny metédou PVD s vysokym
obsahom Al

kombinuje dobru oteruvzdornost spolu s dobrou

reznou spolahlivostou

vyuzitelny pre vSetky skupiny obrdbanych materidlov

stredné rezné rychlosti

i pre nestabilné zaberové podmienky

8240

REZNE MATERIALY

- nejhouZevnatéjsi ¢len fady 8200

- ikronovy substrat typu H s vysokym obsahem kobaltu

- nanostruktumi tenky povlak naneseny metodou PVD s vysokym
obsahem Al

pro operace charakterizované vysokou mechanickou zatézi bfitu
obrabéni materiald skupin P, M, S a K

nizké az stredni fezné rychlosti

- nestabilni zabérové podminky

]
=
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I

najhuzevnatejsi clen rady 8200

submikronovy substrat typu H s vysokym obsahom kobaltu
nanostruktumy tenky poviak naneseny metodou PVD s vysokym
obsahom Al

- pre operécie charakterizované vysokym mechanickym zatazenim
|| '] rezného ostria

obréabanie materidlou skupin P, M, S a K

nizke az stredné rezné rychlosti

nestabilné zaberové podmienky

B - hlavni oblast pouZiti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouziti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouZiti / podmienené pouZitie
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tabulka &. 59 NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANi

tabulka ¢. 5g NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE
Skupina
e . . - . obrébénych X . . P
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti materidlu Popis materidlu a doporucené uziti
Oznacenie materialu a mikrostrukttra Aplikacné oblasti osrg'gl:g;ch Popis materilu a doporucené pouzitie
materidlov

HF7 10 20 30 40 I H =

a] - submikronovy material bez kubickych karbid (typ H)
s nizkym obsahem kobaltu

z hlediska obrdbénych materiald velmi univerzalni
(doporucovan pro vsechny skupiny s vyjimkou P)

[ ] - malé az stfedni priifezy tfisek

stabilni zabérové podminky

submikronovy material bez kubickych karbidov (typ H)

[ | s nizkym obsahom kobaltu

- z hiadiska obrabanych materidlov velmi univerzalny
(doporucovany pre vetky skupiny s vynimkou skupiny P)
malé az stredné prierezy triesok

stabilné zaberové podmienky

H10

REZNE MATERIALY

]
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materidl bez kubickych karbidd (typ H)

s nizkym obsahem kobaltu

- z hlediska obrabénych materidld velmi univerzalni
(doporucovén pro véechny skupiny)

malé az stfedni prifezy tiisek

stabilni zabérové podminky

]

- material bez kubickych karbidov (typ H)

O s nizkym obsahom kobaltu

z hladiska obrabanych materidlov veimi univerzalny
(doporucovany pre vetky skupiny)

malé az stredné priemery triesok

stabilné zaberové podmienky

S$26

materidl s vysokym obsahem kubickych karbidd (typ S)
obrabéni materidlt skupin P

- stiedni a vy8si posuvy

- stfedni fezné rychlosti

stabilni zabérové podminky

materidl s vysokym obsahom kubickych karbidov (typ S)
obrabanie materidlov skupiny P

- stredné a vyssie posuvy

- stredné rezné rychlosti

stabilné zaberové podmienky

- hlavni oblast pouiti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouziti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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tabulka ¢. 59 NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVAN{

tabulka ¢. 5g NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE
Skupina
. . . . ) obrébénych X . . -
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti materidli Popis materidlu a doporucené uziti
Oznacenie materidlu a mikrostruktura Aplikacné oblasti O;‘;‘éi:;'yﬂch Popis materidlu a doporucené pouzitie
materidlov

S45 10 20 30 40

- materidl s vysokym obsahem kobaltu a kubickymi karbidy (typ S)
- obrabéni iald skupin P a podminéné i M

- stiedni a vy8si posuvy

- nizké fezné rychlosti

- nestabilni zabérové podminky

- materidl s vysokym obsahom kobaltu a kubickymi karbidmi (typ S)
- obrabani idlov skupiny P a podmi M

- stredné a vyssie posuvy

- nizke rezné rychlosti

- nestabilné zaberové podmienky

]
=
=
=
=
=
w
=
N
)
o

REZNE MATERIALY

>

B - hlavni oblast pouZiti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouziti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouZiti / podmienené pouZitie
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VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK
VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

1. V prvém kroku zafadime obrabény material do jedné ze

Sesti skupin (viz tab.C. 1 strana 206)

2. Podle tabulky €. 3 na str. 207 = 209 provedeme volbu

nastroje s ohledem na typ obrabéné plochy a druh
(skupinu) obrdbéného materialu.

3. Priradime danou operaci do skupiny dle jejiho charakteru

(Lehké, Stredni nebo Tézké frézovani)

Lehké frézovani - jedno pferuSeni béhem otacky,
pfiznivé zabérové podminky, pfedobrobeny
povrch polotovaru obrobku, nebo povrch vykovki
a vyvalkil bez vétSich defektli a nerovnosti. Rozmezi
£.=0,1+0,25 mm/z, hloubka fezu a, <2 mm. (kritérium
. ie pouze dopliikové).

Stredni frézovani - jedno az dvé prerudeni fezu
b&hem jedné otaCky nastroje. Zabérové podminky
nelze volit zcela optimalni. Povrch polotovaru obrob-
ku - kiira valcovaného materidlu, lici a kovaci kiira
s men3imi povrchovymi vadami. Horni hranice posuvu
£.=0,30+ 0,40 mm.z" a hloubky ezu a, =2 + 4 mm.

Tézkeé frézovani - vicenasobné preruseni fezu béhem
jedné otacky néstroje. Nepfiznivé zdbérové podminky
(negativni hodnoty zabé&rového dhlu). Hruba povrchova
klira odlitk(i s povrchovymi vadami, nerovnd hruba
kdira vykovk{ a nerovny povrch vypalku. Nerovnomérna
hloubka fezu a, = 3 + 10 mm.

. Vtabulce 6a + 11a (pro danou skupinu obrabénych ma-
terialti) zvolime (pro pfedem zvolenou VBD resp. nastroj)
kombinaci material + tiprava fezné hrany. V téchto
tabulkdch je pro kazdou skupinu obrabénych materialii
uvedeno nékolik alternativnich feSeni oznacenych | az
Il (tab 6a + 11a str. 268 + 278).

. Vtabulkach 6b + 11b str. 269 + 279 zvolime pak startovni
feznou rychlost s ohledem na Typ ndstroje resp. VBD,
druh operace a zvoleny fezny material.

. Tabulky citované v pfedchozim kroku jsou rovnéz
doplnény korekénimi souciniteli pro prepocet feznych
rychlosti pfi frézovani s ohledem na stav stroje, poza-
dovanou trvanlivost nastroje a pfipadné i na materidl
a tvrdost obrobku. V pfipadé potfeby proto pouzijeme
tyto korekéni soucinitele pro vypocet findlni startovni
rychlosti:

v=v, .k, k.. k., .k

c 30 VX VT VHB VM )

1. V prvom kroku zaradime obrabany material do jednej zo
Siestich skupin (vid. tab. 1 strana 206)

2. Podla tabulky €. 3 na str. 207 = 209 vykoname volbu
nastroja s ohladom na typ obrabenej plochy a skupinu
obrdbaného materidlu

Priradime dant operaciu do skupiny podla jej charakteru
(Lahké, Stredné alebo Tazké frézovanie)

Lahké frézovanie - jedno preruSenie behom otacky,
priaznivé zaberové podmienky, predobrobeny povrch
obrobku, alebo povrch vykovkov a valcovanych polo-
tovarov bez vacSich defektov a nerovnosti. Rozmedzie
£.=0,1+0,25 mm/z, hibka rezu a, < 2 mm (kritérium £,
je len dopinkové).

Stredné frézovanie - jedno aZ dve preruenia rezu behom
jednej otacky nastroja. Zéberové podmienky sa nedaju
volit celkom optimélne. Povrch polotovaru obrobku
- kora vélcovaného materidlu, kora po liati a kovani
s men3imi povrchovymi vadami. Hornd hranica posuvu
£.=0,3+0,4 mm/zahibky rezu a, = 2 + 4 mm.

Tazkeé frézovanie - viacndsobné preru$enie rezu behom
jednej otacky nastroja. Nepriaznivé zaberové podmienky
(negativne hodnoty zdberového uhla). Hrubd povrchova
kora odliatkov, s povrchovymi vadami, nerovnd hrubd
kora vykovkov a nerovny povrch vypalku. Nerovnomernd
hibka rezu a, =3 + 10 mm .

4. Vtabulke 6a + 11a (pre dand skupinu obrabanych materi-
alov) zvolime pre zvolenti VRD alebo néstroj kombindciu
material + dprava reznej hrany. V tychto tabulkach
je pre kazdu skupinu obrabanych materidlov uvedené
niekolko alternativnych rieSeni | az Il (tab 6a + 11a
str. 268 = 278).

. Vtabulkdch 6b = 11b str. 269 + 279 zvolime Startovaciu
reznu rychlost s ohladom na typ nastroja, VRD, druh
operacie a zvoleny rezny material

6. Tabulky citované v predchadzajlicom kroku st doplnené
korekénimi sucinitelmi pre prepocet reznych rychlosti
pri frézovani s ohladom na stav stroja, pozadovanu
trvanlivost ndstroja a pripadne aj na materidl a tvrdost
obrobku. V pripade potreby preto pouzijeme tieto koreké-
né sucinitele pre vypocet findlnej Startovacej rychlosti.

w

(S

v=v .k .k .k, .(@k

c 30 126 VT VHB VM )

Je zapotiebi upozornit, Ze takto stanovend fezna
rychlost je hodnotou pocatecni (vychozi) urujici za-
kladni troveii feznych rychlosti pro danou operaci.

PredevSim rozptyl obrobitelnosti obrdbéného
materialu, ktery mize i u uslechtilych oceli dosdahnout
dvou tfid obrobitelnosti, je mnohdy divodem pro
nutnost urcitého doladéni fezné rychlosti v pfipadeé,
Ze pozadujeme relativné presné dodrzZeni hospodarné
trvanlivosti bfitu.

Je potrebné upozornit, Ze takto stanovena rezna
rychlost je hodnotou poéiatoénou (vychodziou),
urujiicou zakladnu droveii reznych rychlosti pre
dani operaciu

PredovSetkym rozptyl obrobitelnosti obrabaného
materidlu, ktory moZe aj u ulachtilych oceli dosiahnut
dvoch tried obrobitelnosti, je niekedy dovodom pre
nutnost uréitého doladenia reznej rychlosti v pripade,
Ze pozadujeme relativne presné dodrzZanie hospodarnej
trvanlivosti ostria.
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VOLBA REZ. PODMINEK

VOLBA REZ. PODMIENOK

DRSNOSTI PRI FREZOVANI
DRSNOSTI PRI FREZOVANI

Pro dosazeni minimdlni drsnosti obrobeného povrchu
mé vétsina bfitovych destiCek pro frézovani hladici bfit,
jako Cast vedlejSiho bfitu o urcité Sifce a thlu nastaveni

K, = 0° viz obrazek ¢.1.
l.a

e
Obradzek ¢. 1

AvSak hladici bfit nemusi byt sdm o sobé zarukou do-
sazeni nizké drsnosti obrobené ho povrchu. Pfi frézovani
tvori obrobenou plochu vice bfiti a proto jeji mikrogeometrie
zavisi na axialni hazivosti jednotlivych bfitdi frézy. Obrobeny
povrch vytvafi nejvice axidlné vysunuté bfity viz obr. ¢.2.
V pfipadé, Ze je posuv na otacku f , mensi neZ Sitka hladiciho
bfitu a uplatiiuje se pfi vytvareni mikrogeometrie obrobe-
ného povrchu hladici bfit nejvice axialné vysunuté bfitové
desticky a jakost obrobeného povrchu je dobra.

Pre dosiahnutie minimalnej drsnosti obrobeného povr-
chu mé vécsina reznych dosticiek pre frézovanie hladiace
ostrie, ako Gast vedlajSieho ostria o ur€itej Sirke a uhle
nastavenia «,. = 0° vid. obr. €. 5

- O
. a A, e
Obrdzok ¢. 1

Hladiace ostrie nemusi byt zarukou dosiahnutia nizkej
drsnosti obrobeného povrchu. Pri frézovani tvori obrobent
plochu viac reznych hran a preto jej mikrogeometria zavisi
na axialnej hadzavosti jednotlivych reznych hran frézy.
Obrobeny povrch vytvara najviac axialne vysunuta reznd
hrana, vid. obr. 6. V pripade, Ze posuv na otacku f  je mensi
ako Sirka hladiacej reznej hrany a uplatiiuje sa pri vytvarani
mikrogeometrie obrobeného povrchu hladiaca rezna hrana
najviac vysunutej reznej dosticky a kvalita obrobeného
povrchu je dobra.

bfity bfity
fot_ <a rezné hrany fot_ p - | rezné hrany
fat 6
6 _L 5
S 4
4 3
3
5 Vi 2
1 ) P 1
T 2
bfit/rez.hrana ¢.4 bfit/re ana ¢.4 a/{
0 ot. n+1
Obrazek ¢.2 Obrdzok ¢.2

Pro dosazeni nizkych hodnot drsnosti obrobeného
povrchu je proto zapotfebi pro dokoncovaci frézovéni s defi-
novanym pozadavkem na drsnost obrobeného povrchu snizit
posuv pod hranici £, <0,8.a (kde a je Sitka hladiciho bfitu).
Jestlize je Sitka hladiciho bfitu @ = 2 mm potom dodrZeni
této podminky neni problém pro frézy s poctem zubd v roz-
mezi z =2 + 14, tedy pro frézy malych a stfednich prdméri
v rozmezi D =10 = 160 mm.

U vétSich fréz je dodrZeni této podminky v nékterych
pfipadech problematické protoZe maximaini hodnota posuvu
£,=0,8.a/z se blizi doIni hranici rozmezi doporucovaného pro
urcity typ geometrie VBD. Pod trouto hranici se prestavaji
projevovat vyhody nékterych specidlnich geometrii VBD
(napf. u APKX vysoce pozitivni geometrie a.p.).

280

Pre dosiahnutie nizkych hodnot drsnosti obrobeného
povrchu je preto nutné pre dokonCovacie frézovanie s de-
finovanou poZiadavkou na drsnost obrobeného povrchu,
znizit posuv pod hranicu £, <0,8.a (kde a je Sirka hladiacej
reznej hrany). Ak je Sirka hladiacej reznej hrany a = 2 mm
potom dodrZanie tejto podmienky nie je problém pre frézy
s poCtom zubov z=2 + 14, teda pre frézy malych a strednych
priemerov v rozmezi D = 10 = 160 mm.

Pri vacSich frézach je dodrZzanie tejto podmienky
v niektorych pripadoch problematické, pretoZze maximalna
hodnota posuvu f, = 0,8.a/z sa blizi dolnej hranici rozmedzia
doporucovaného pre urcity typ geometrie VRD. Pod touto
hranicou sa prestavaju prejavovat vyhody niektorych Speci-
alnych geometrii VRD (napr. pri APKX s vysoko pozitivnou

geometriou).
2/PRAMET



DRSNOSTI PRI FREZOVANI
DRSNOSTI PRI FREZOVANI

V nésledujici tabulce ¢.12 jsou uvedeny maximalni
pipustné hodnoty posuvu nazub f, v zavislosti na poctu
zubii frézy a na Sifce hladiciho bfitu a, pro dosazeni dobré
drsnosti obrobeného povrchu resp. pro dodrZeni podminky
£,,<0,8.a pro riizné typy VBD.

Tabulka ¢.12

V nasledujticej tabulke ¢.12 st uvedené maximalne pri-
pustné hodnoty posuvu na zub f,, v zavislosti na pocte zubov
frézy a na Sirke hladiacej reznej hrany a, pre dosiahnutie
dobrej drsnosti obrobeného povrchu, resp. pre dodrzanie
podmienky f, < 0,8.a, pre rozne typy VRD.

Tabulka ¢.12

APKX 15 APKX 11 ADMX 11
SEET 12 ODMT 05 HNGX 09
ADMX 16 SPGN 25 SDMT 12
SBMR 22 SNMR 17 SPKR 15 TPKN 16
SNMT 12 SOMTO09-MI TPKR 16
ODMT 06 SOMT09-P TPKN 22
ODMW 06 SOMTO09-M TPKR 22
veost hadcionossgment a ) 32 25 22 20 18 14
povéet zubl fré,zy max
pocet zubov frézy z
1 2,56 2,00 1,76 1,60 1,28 1,12
2 1,28 1,00 0,88 0,80 0,64 0,56
3 0,85 0,67 0,59 0,53 0,43 0,37
4 0,64 0,50 0,44 0,40 0,32 0,28
5 0,51 0,40 0,35 0,32 0,26 0,22
6 0,43 0,33 0,29 0,27 0,21 0,19
7 0,37 0,29 0,25 0,23 0,18 0,16
8 0,32 0,25 0,22 0,20 0,16 0,14
9 0,28 0,22 0,20 0,18 0,14 0,12
10 0,26 0,20 0,18 0,16 0,13 0,11
11 0,23 0,18 0,16 0,15 0,12 0,10
12 0,21 0,17 0,15 0,13 0,11 0,09
13 0,20 0,15 0,14 0,12 0,10 0,09
14 0,18 0,14 0,13 0,11 0,09 0,08
15 0,17 0,13 0,12 0,11 0,09 0,07
16 0,16 0,13 0,11 0,10 0,08 0,07
17 0,15 0,12 0,10 0,09 0,08 0,07
18 0,14 0,11 0,10 0,09 0,07 0,06

Velmi a€innym prostfedkem pro vyrazné zlepSeni ja-
kosti obrobeného povrchu pfi frézovani je poutZiti Sirokych
hladicich britdl, které se upinaji do télesa frézy misto jedné
bfitové desticky. Schéma funkce hladici bfitové desticky je
na nasledujicim obrazku ¢.3.

Obrdzek ¢.3

Velmi aéinnym prostriedkom pre vyrazné zvySenie akosti
obrobeného povrchu pri frézovani je pouZitie Sirokych hladi-
acich reznych hran, ktoré sa upinaju do telesa frézy namiesto
jednej VRD. Schéma funkcie hladiacej reznej dosticky je na
nasledujicom obrazku ¢. 3.

Obrézok ¢.3

hladici desti¢ka / hladiacia dosticka

2/PRAMET

281

>
5o
=&
==
OD
o
o - N
=
& i
==
o
— o
S5
==




TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJU

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV

. .. ramér fréz
ZAPICHOVACI FREZOVANI ety VBD ,’)’,iemerf,ézyy B
ZAPICHOVACIE FREZOVANIE VRD
[mm]
NASTRCNE FREZY
S90AD11E ADMX 11.... 40+ 80 45
S90AD16E ADMX 16.... 40+ 80 i75;
S90AP11D APKX 11... 50 + 80 4
S90AP15D APKX 15... 50+ 80 7
$90S009 SOMT 09.... 40+ 80 6
S90SD12 SDMT 12.... 50+ 80 8
SMOzZD09 ZDCW 09.... 40 6
SMOzD12 ZDEW 12.... 50+ 80 9
STOPKOVE FREZY
SAD11E ADMX 11.... 16 + 40 45
SAD16E ADMX 16.... 25+40 75
==
8 8 SAP11D APKX 11... 16 + 32 4
P
SN N
o o
—=—
S S SAP15D APKX 15... 25+40 7
[eN =)
[ )
o o
= = I
r
(] E $5009 SOMT 09.... 2032 6
—
APKT 10..., SPMX 07.. 20 10
|
SSA APKT 16..., SPMX 09.. 25 12,5
APKT 16..., SPMX 12.. 32 16
SZD09 ZDCW 09.... 25,32 6
SZD12 ZDEW 12.... 32,40 9
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV

. Lo ramér fréz
POSTUPNE ZAVRTAVAN NASTROY VBD b femer iy .
POSTUPNE ZAVRTAVANIE VRD
[mm]
NASTRCNE FREZY
S90AD11E ADMX 16.... 40+ 80 1,7
, S90AD16E ADMX 16.... 40 + 80 2,5
A %
S90AP11D APKX 11... 50 + 80 0,5
®
S90AP15D APKX 15... 50 + 80 0,5
RD.. 12.... 52+ 80 2,8
SCMORD
RD.. 16.... 52 +100 42
S45HN09C HNGX 09.... 50 + 100 1,9
STOPKOVE FREZY
SAD11E ADMX 11.... 16 + 40 1,7
SAD16E ADMX 16.... 25+40 2,5
SAP 11D APKX 11... 16 + 32 0,5
SAP15D APKX 15... 25+ 40 0,5
APKT 10..., SPMX 07.. 20 12
i
SSA APKT 16..., SPMX 09.. 25 16
APKT 16..., SPMX 12.. 32 16
RDHX 05.. 10+15 1,0
RD.. 07.... 15+ 25 1,2
S(C)RD RD.. 10.... 20+35 25
RD.. 12.... 24 + 42 3,0
RD.. 16.... 32,35 4,0
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJU

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV

ZAJIZDENI POD UHLEM NASTROY V8D el .
ZACHADZANIE POD UHLOM VRD
[mm] [’]
NASTRCNE FREZY
40 3,8
50 2,8
S90AD11E ADMX 11.... 63 18
80 16
100 1.2
40 5,0
S90AD16E ADMX 16.... 2 &2
63 2,5
80 2,0
50 15
S90AP11D APKX 11... 63 1,0
80 0,8
50 1,0
S90AP15D APKX 15... 63 0,6
y 80 0,3
SMOZD09 ZDCW 09.... 40 0,35 (2,7)*
4 ) 50 0,50 (2,6)*
e __ SMOzD 12 ZDEW 12.... 63 0,35 (1,8)*
80 0,29 (1,3)*
52 4,0
RD.. 12.... 66 3,0
80 2,2
SCMORD 52 8,0
RD.. 16.... e i
80 4,0
100 3,0
50 21
63 15
S45HN09C HNGX 09.... s L
100 09
125 0,7
160 0,5

*) Plati pro konvenéni frézovani / Platné pre konvenéné frézovanie

284
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV

ZAJiZDEN POD UHLEM NASTHOM VBD el .
ZACHADZANIE POD UHLOM VRD
[mm] [
STOPKOVE FREZY
16 135
20 90
SAD11E ADMX 11.... 2 60
32 53
40 38
25 125
SAD16E ADMX 16.... 32 75
40 50
16 50
SAP 11D APKX 11... e s
2 40
‘ 32 05
T 5 0
1 SAP15D APKX 15... 32 35
% 40 35
} = | APKT 10..., SPMX 07.. 20 7(90)
_____________ SSA APKT 16..., SPMX 09.. 25 7(90)
o APKT 16..., SPMX 12.. 32 7(90)
16 05 (7,8)"
SZD07 ZDCW 07.... & il
i 25 02 (5,4)"
|
i 32 0,1(33)
Y4 25 0,9 (65)"
e SZD09 ZDCW 09.... - o T
SZD12 ZDEW 12.... = 12130y
40 07(37)
10 15
RDHX 05.. 12 11
15 7
15 11
RD.. 07.... 20 7
25 6
S(C)RD 2 ald
RD.. 10.... & e
30 8
35 7
24 2
RD.. 12.... 35 9
42 8
RD.. 16.... 32 25

*) Plati pro konvenéni frézovani / Platné pre konvenéné frézovanie
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV

FREZOVANI SPIRALOVOU Pffr“é"z‘ye’
INTERPOLACI ) d d s
a . . NASTROJ x:g priemer m = o=
FREZOVANIE SPIRALOVOU frézy
INTERPOLACIOU e
NASTRCNE FREZY
75 - 15
S90AD11E ADMX 11... 40
78 2,0
72 - 50
40
78 8,0
92 2 45
50
98 60
S90AD16E ADMX 16....
118 - 40
63
124 50
136 - 15
80
158 20
‘ 50 84 98 05
w
S90AP11D APKX 11... 63 105 124 05
Z ‘ 80 136 158 05
oD 50 84 98 05
S90AP15D APKX 15... 63 105 124 05
) @4, // 80 136 158 05
7S 4 SMOZD09 ZDCW 09.... 4 64 76 04
50 79 96 07
SMOZD 12 ZDEW 12... 63 105 122 0,75
80 139 156 08
52 82 102 28
RD..12... 66 110 182 28
80 136 160 28
@c_;’;f-% SCMORD 52 74 104 40
®
- 66 102 132 4,0
RD.. 16....
80 130 160 40
100 170 200 40
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJU

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV

FREZOVANi SPIRALOVOU Pffr“é“;e’
INTERPOLACI , VBD . Y d d S
) . . NASTROJ VRD priemer mn f i
FREZOVANIE SPIRALOVOU frézy
INTERPOLACIOU e
STOPKOVE FREZY
27 2 83
16
2 30 90
35 2 75
20
- 38 90
45 - 65
SADTHE ADMX 11... 25
- 48 75
59 - 40
32
- 62 45
75 - 15
40
- 78 20
42 - 10,0
25
- 48 12,5
55 - 65
SAD16E ADMX 16.... 32
- 62 90
72 - 50
40
- 78 80
16 24 30 15
20 32 38 16
_—— SAP 11D APKX 11...
1 25 42 48 18
|
. i 32 54 62 20
7— 1 25 42 48 32
! S SAP15D APKX 15... 32 55 62 27
> 40 72 78 14
2 | APKT 10..., SPMX 07.. 20 20 - 27
/ @d, // SSA APKT 16..., SPMX 09.. 25 25 - 32
o < . APKT 16.., SPMX 12.. | 32 32 ; 33
16 205 30 04
20 285 38 04
SZD07 ZDCW 07....
| 25 385 48 04
| 32 525 62 04
i
4l 25 34 48 0,4
) SZD09 ZDCW 09....
32 48 60 04
32 43 62 0,65
szD12 ZDEW 12....
40 59 78 0,65
10 12 20 1,0
RDHX 05.. 12 16 24 1,0
15 2 30 1,0
15 17 30 14
RD..07... 20 28 40 14
25 38 50 15
20 2 40 25
S(C)RD
25 32 50 25
RD.. 10...
30 42 60 23
35 52 70 25
2% 2% 48 30
RD..12.... 35 46 70 30
42 62 82 35
RD.. 16... 32 34 64 40
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJU

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV

TOROIDNI FREZY TOROIDNE FREZY
REZNOU RYCHLOST JE VZDY NUTNO POCITAT REZNU RYCHLOST JE VZDY NUTNE POCITAT
NA EFEKTIVNIM PRUMERU. NA EFEKTIVNOM PRIEMERE.
. Def. n
v, = W [m.min]
Deﬁ =D, +1 [mm]
Hodnoty | [mm] pro riizné hodnoty a, [mm]. Hodnoty ,|“ [mm] pre rdzne hodnoty a, [mm].
d a, [mm]
[mm] 05 1,0 15 2,0 25 3,0 35 40 45 50
5 3,0 4,0 46
7 3,6 49 57 6,3
8 39 53 6,2 6,9
10 44 6,0 71 8,0 8,7
12 438 6,6 79 89 9,7 10,4 = =
16 5,6 7,7 9,3 10,6 11,6 12,5 13,2 13,9
20 6,2 8,7 10,5 12,0 13,2 14,3 15,2 16,0 16,7 17,3

OPTIMALNi POSUV PRO DANY OBRABENY MATERIAL ~ OPTIMALNY POSUV PRE DANY OBRABANY MATERIAL
AHLOUBKU REZU* URCIME Z DOPORUCENEHO ROZSAHU A HLBKU REZU* URCIME Z DOPORUCENEHO ROZSAHU

TLOUSTEK TRISKY. HRUBOK TRIESKY.
*) Doporucené rozsahy hloubek fezu jsou uvedeny v katalogové “) Doporucené rozsahy hlbok rezu su uvedené v kataldgovej
Casti. Casti.
d
==
wn N
o o
<5 d
% % fz = hm — [mm.zub]
S S ap
S o
P )
o o
==
r X
oo
w
(==
Promér VBD Tlogéfka VBD Doporugené rozsahy tloustak tfisky s ohledem na skupinu obrab&nych materiald.
Priemer VRD Hribka VRD a S . . q - -
g e 2 Doporucené rozsahy hriibok triesky s ohfadom na skupinu obrébanych materiélov.
o e owm [k CONTTEESEE A
05 01 1,50 0,03+ 0,08 0,05 + 0,07 0,03 +0,08 0,05+ 0,10 0,05 + 0,07 0,02+ 0,07
07 T1 2,00 0,03+ 0,09 0,05 + 0,07 0,03 + 0,09 0,06 +0,11 0,05 + 0,07 0,02+ 0,07
07 02 2,00 0,03 + 0,11 0,05+ 0,08 0,03+ 0,11 0,05+ 0,13 0,05+ 0,08 0,02 + 0,08
08 03 2,00 0,03+ 0,15 0,05+0,10 0,03+0,15 0,05+0,18 0,05+0,10 0,03+ 0,10
10 03 2,50 0,03+0,15 0,05+0,10 0,03+0,15 0,05+0,18 0,05+0,10 0,03+0,10
12 T3 3,00 0,04 0,18 0,07+0,13 0,04+0,18 0,07 + 0,20 0,07+0,13 0,03+0,13
12 04 3,00 0,04 +0,20 0,07+0,15 0,04 +0,20 0,07 + 0,25 0,07 + 0,15 0,03+0,15
16 04 4,00 0,05+ 0,20 0,10+ 0,15 0,05+ 0,20 0,10+ 0,25 0,10+ 0,15 0,04 0,15
20 06 5,00 0,05 + 0,30 0,10+ 0,20 0,05+ 0,30 0,10 + 0,40 0,10+0,20 0,04 + 0,20
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV
HFC FREZY HFC FREZY

o
©
Y
A
DDe. ‘
REZNOU RYCHLOST VYPOCTEME PODLE VZTAHU: REZNU RYCHLOST VYPOCITAME PODLA VZTAHU:
n.D_ .n
— ef P
VvV = ———— [m.minT]
¢ 1000
Efektivni praméry nastroju pro rovinné frézovani. Efektivne priemery nastrojov pre rovinné frézovanie.
Efektivnf primeéry fréz D,, v zavislosti naa, [mm]
J frézy Vyménitelna desticka Efektivne priemery fréz D, v zavislosti na a, [mm]
[mm] Vymenitelnd dosticka
a=0 a,=05 a,=10
16 6,0 12,2 158
20 10,0 16,2 19,3
ZDCW 070304
25 15,0 212 243
32 22,0 28,2 31,3
25 11,6 21,0 23,7
32 ZDCW 097304 18,7 27,9 30,7
==
40 277 359 38,7 a8
= =
SN N
o o
==
Efektivni priméry fréz D,, v zévislosti na a, [mm] S8
@ frézy Vlyménitelna desticka Efektivne priemery fréz D, v zvislosti na a, [mm] a3
[mm] Vlymenitelnd dosticka ==
a,=0 a,=05 a,=10 a,=15 o O
i
-
32 ZDEW 120408 14,5 24,7 28,0 30,1
40 ZDEW 120408 22,5 32,8 36,1 38,2
50 ZDEW 120408 32,5 42,9 46,1 48,3
63 ZDEW 120408 455 56,0 59,2 61,3
80 ZDEW 120408 62,5 73,0 76,2 78,3
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HFC FREZY HFC FREZY

Informace pro programovani CNC. Informdcie pre programovanie CNC.
Desticka (VBD) R t
Dosticka (VRD) [mm] [mm]
ZDCW 070304 1,70 0,60
ZDCW 09T304 227 0,52
ZDEW 120408 352 0,64

HFC FREZY HFC FREZY

OPTIMALNi POSUV PRO DANY OBRABENY MATERIAL ~ OPTIMALNY POSUV PRE DANY OBRABANY MATERIAL
AHLOUBKU REZU* URCIME Z DOPORUCENEHO ROZSAHU A HLBKU REZU* URCIME Z DOPORUCENEHO ROZSAHU

TLOUSTEK TRISKY. HRUBOK TRIESKY.
*) Doporucené rozsahy hloubek fezu jsou uvedeny v katalogové “) Doporucené rozsahy hlbok rezu su uvedené v kataldgovej
Casti Casti.
R
ekv. f, < o 2 Rzk,, )
& f.=h, [ [mmzub’]
y LA
4 A
5 VBD Doporucené rozsahy tlousték tfisky s ohledem na skupinu obrabénych materialli.
a
e VRD pme Doporuéené rozsahy hribok triesky s ohfadom na skupinu obrébanych materialov.

[mm] [mm]

18 ZDCW 07... 1,0 0,020,145 0,02+0,145 0,02:0,10
=B 30 ZDCW 09.... 1,0 0,05+0,37 0,05+0,37 0,10+ 0,20
% % 30 ZDEW 12. 16 0,12+0,69 0,12+0,69 0,15+ 0,30
o o
=
S S
o o
k=] e o , o
== ZAJIZDENI POD UHLEM: ZAJIZDENIE POD UHLOM:
@ @ Pouze pro uhly < o |ze pouzit HFC posuvy! Len pro uhly < o je mozné pouzit HFC posuvy!
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV
KOPIROVACIE FREZY TYPU RC

KOPIROVACI FREZY TYPU RC

Deﬁ =2. “p‘(D'Z“p) [mm] Deﬁ =2. ap.(D-ZaP)-COSOL [mm] Deﬁ =D [mm]
REZNOU RYCHLOST JE VZDY NUTNO POCITAT REZNU RYCHLOST JE VZDY NUTNE POCITAT
NA EFEKTIVNIM PRUMERU. NA EFEKT{VNOM PRIEMERE.
n.D,.n
= — in'
v, 1000 [m.min"']

OPTIMALNY POSUV PRE DANY OBRABANY MATERIAL
A HLBKU REZU* URCIME Z DOPORUCENEHO ROZSAHU

OPTIMALNI POSUV PRO DANY OBRABENY MATERIAL
A HLOUBKU REZU* URCIME Z DOPORUCENEHO ROZSAHU

TLOUSTEK TRISKY. HRUBOK TRIESKY.
*) Doporucené rozsahy hloubek fezu jsou uvedeny v katalogové “) Doporucené rozsahy hlbok rezu st uvedené v kataldgovej
Casti Casti.
==
wn
=
- h D ; 'S’
fz = ——  [mm.zub™] ==
" V\a S S
j4 o o
[ |
o o
= =
I X
O O
[TE Ry TT)
(==
;ft‘mé’ \\;gg Doporugené rozsahy tlousték tfisky s ohledem na skupinu obrabgnych materiald.
riemer a
e = Doporugené rozsahy hribok triesky s ohfadom na skupinu obrébanych materiélov.
o) R M [ S Y

8 0,80 0,05+ 0,09 0,06 0,07 0,05+ 0,09 0,03+ 0,07

10 1,00 0,05+ 0,10 0,06 0,08 0,05 0,10 0,03+0,08

12 1,20 0,05+ 0,11 0,07+ 0,09 0,05+ 0,11 0,03+0,09

16 1,60 0,05+0,12 0,07 0,10 0,05:0,12 0,03+0,10

20 2,00 0,05+ 0,15 0,07 +0,13 0,05+0,15 0,03+0,13

25 2,50 0,05+ 0,15 0,07 +0,13 0,05+0,15 0,03+0,13

32 3,20 0,05+ 0,19 0,07 +0,15 0,05+0,19 0,03:0,15

2/PRAMET

291



TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJU

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV
KOPIROVACI FREZY TYPU LC KOPIROVACIE FREZY TYPU LC

ap

REZNOU RYCHLOST VYPOCTEME PODLE VZTAHU: REZNU RYCHLOST VYPOCITAME PODLA VZTAHU:

n.D.n

Ve= T1000

[m.min]

OPTIMALNi POSUV PRO DANY OBRABENY MATERIAL ~ OPTIMALNY POSUV PRE DANY OBRABANY MATERIAL
AHLOUBKU REZU* URCIME Z DOPORUCENEHO ROZSAHU A HLBKU REZU* URCIME Z DOPORUCENEHO ROZSAHU

TLOUSTEK TRISKY. HRUBOK TRIESKY.
*) Doporucené rozsahy hloubek fezu jsou uvedeny v katalogové “) Doporucené rozsahy hlbok rezu st uvedené v kataldgovej
Casti Casti.

EE
wn N
o o
==
)s )s
== o 2R
i © f =h — [mm.zub']
o o ‘! z m a
[ ) L
S o A L
==
r X
SO
w w
(==
:fﬂmé’ \\;:B rfégius xgg Doporugené rozsahy tlousték tfisky s ohledem na skupinu obrab&nych materiald.
riemer radius a
d e [ Doporucené rozsahy hriibok triesky s ohfadom na skupinu obrébanych materilov.
o TR .
8 0,6 0,60 0,07 +0,14 0,09 + 0,13 0,07 + 0,14 0,05+0,13
10 08 0,80 0,07 +0,18 0,09 + 0,14 0,07 +0,18 0,05+ 0,14
1,0 1,00 0,07 +0,18 0,09 + 0,14 0,07 +0,18 0,05+ 0,14
. 15 1,50 0,07 +0,18 0,09 + 0,14 0,07 +0,18 0,05+ 0,14
2,0 2,00 0,07 +0,18 0,09 + 0,14 0,07 +0,18 0,05+0,14
3,0 3,00 0,07+0,18 0,09 + 0,14 0,07 +0,18 0,05+ 0,14
16 1,3 1,30 0,07 +0,21 0,09 +0,18 0,07 + 0,21 0,05+0,18
20 1,6 1,60 0,07 + 0,25 0,09 + 0,20 0,07+ 0,25 0,05+ 0,20
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV
NASTROJE PRE FREZOVANIE UKOSOV SxxXP16

ZAVISLOST POSUVU NA ZUB NA HRUBKE TRIESKY A UHLA
NASTAVENIA FREZY

NASTROJE PRO FREZOVANI UKOSU SxxXP16

ZAVISLOST POSUVU NA ZUB NA TLOUSTCE TRISKY A UHLU
NASTAVENi FREZY

h

=90 Y

PROVEDEN| REZNE HRANY PREVEDENIE REZNEJ HRANY

Provedeni / PrevedenieE Provedeni / PrevedenieE

zaoblend feznd hrana 0.10
i 1 159 3
zaoblenie reznej hrany 15° 15°

ZAVISLOST MAX. HLOUBKY REZU NA UHLU NASTAVENI ZAVISLOST MAX. HLBKY REZU NA UHLE NASTAVENIA

a Tloustka tfisky / Hrubka triesky h [mm]
K, sin i, tgx, P
[mm] Provedeni/ P ieE | Provedeni/P ie S
15° 0,259 0,268 7
25° 0,423 0,466 12
30° 0,500 0,577 14
35° 0,574 0,700 16
40° 0,643 0,839 18
0,05-0,07-0,10 0,10-0,12-0,15
45° 0,707 1,000 20
50° 0,766 1,192 22
55° 0,819 1,428 23 = e
60° 0,866 1732 2 88
75° 0,966 3,732 28 o o
==
S S
" . " . ==
APLIKACNI DIAGRAMY PRO FREZY SxxXP16 APLIKACNE DIAGRAMY PRE FREZY SxxXP16 =R~
535
Pro desticky s provedenim fezné hrany Pro desticky s provedenim fezné hrany ==
Pre dosticky s prevedenim reznej hrany Pre dosticky s prevedenim reznej hrany
8 T 8 T
100% 100%
_ XPHT 160412E _ XPHT 1604128
£ £
o <
£ 50% 2 5w
= 2% < o0%
0 0,1 0.2 03 04 0,1 0.2 03 04
tloustka tfisky / hrubka triesky b [mm] tloustka tfisky / hrubka triesky h [mm]
2PRAMET 299
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI NASTROJOV
NASTROJE FREZOVANI UKOSU SxxXP16 NASTROJE PRE FREZOVANIE UKOSOV SxxXP16

STARTOVN REZNE RYCHLOSTI A ROZSAHY POSUVUNA ZUB  STARTOVE REZNE RYCHLOSTI A ROZSAHY POSUVOV NA ZUB

eef

g 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 1,00
15° | 0,61-0,86-1,22 | 0,50-0,70-1,00 | 0,43-0,60-0,86 | 0,39-0,54-0,77 | 0,35-0,49-0,71 | 0,33-0,46-0,65 | 0,31-0,43-0,61 | 0,19-0,27 - 0,39
25° | 0,37-052-0,75 | 0,31-0,43-061 | 0,26-0,37-0,53 | 0,24-0,33-0,47 | 0,22-0,30-0,43 | 0,20-0,28-0,40 | 0,19-0,26-0,37 | 0,24 -0,28 - 0,35
30° | 0,32-044-0,63 | 026-0,36-052 | 022-0,31-045 | 0,20-0,28-0,40 | 0,18-0,26-0,37 | 0,17-0,24-0,34 | 0,16-0,22-0,32 | 0,20-0,24 - 0,30
35° | 0,28-0,39-0,55 | 0,23-0,32-0,45 | 0,19-0,27-0,39 | 0,17-0,24-0,35 | 0,16-0,22-0,32 | 0,15-0,21-0,29 | 0,28-0,33-0,41 | 0,17-0,21-0,26
40° | 025-0,34-049 | 0,20-0,28-0,40 | 0,17-0,24-0,35 | 0,16-0,22-0,31 | 0,28-0,34-0,43 | 0,26-0,32-0,39 | 0,25-0,30-0,37 | 0,16-0,19-0,23
45° | 022-0,31-045 | 0,18-0,26-0,37 | 0,16-0,22-0,32 | 0,28-0,34-0,42 | 0,26-0,31-0,39 | 0,24-0,29-0,36 | 0,22-0,27-0,34 | 0,14-0,17-0,21
50° | 0,21-0,29-0,41 | 0,17-0,24-0,34 | 0,29-0,35-0,44 | 0,26-0,31-0,39 | 0,24-0,29-0,36 | 0,22-0,26-0,33 | 0,21-0,25-0,31 | 0,13-0,16-0,20
55° | 0,19-027-0,39 | 0,16-0,22-0,32 | 0,27-0,33-0,41 | 0,24-0,29-0,37 | 0,22-0,27-0,33 | 0,21-0,25-0,31 | 0,19-0,23-0,29 | 0,12-0,15-0,18
60° | 0,18-0,26-0,37 | 0,30-0,36-0,45 | 0,26-0,31-0,39 | 0,23-0,28-0,35 | 0,21-0,25-0,32 | 0,20-0,23-0,29 | 0,18-0,22-0,27 | 0,12-0,14-0,17
75° | 0,16-0,23-0,33 | 0,27-0,32-0,40 | 0,23-0,28-0,35 | 0,21-0,25-0,31 | 0,19-0,23-0,28 | 0,17-0,21-0,26 | 0,16-0,20-0,25 | 0,10-0,12-0,16

A 280 255 235 225 215 205 200 160
Provedeni / Prevedenie E: XPHT 160412E Provedeni / Prevedenie S: XPHT 1604128
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UKOS S OSADENIM
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OPOTREBENI

OPOTREBENIE

DRUHY OPOTREBEN VBD PRI FREZOVAN(
DRUHY OPOTREBENIA VRD PRI FREZOVANI

Obrazek / Obrazok

TVORBA NARUSTKU

TVORBA NARASTKU

Popis a priciny:

Jednd se o nalepovani obrabéného materidlu na brit néstroje.
NérUstek ma charakter navaru na bfitu. Pfi jeho odtrhavani
muze dojit ke kichkému poruseni britu nastroje. Tento jev je
dale charakterizovan snizenim jakosti obrabéného po-
vrchu.

Popis a priciny:

Jedna sa o nalepovanie obrabaného materidlu na reznti hranu
nastroja. Nérastok ma charakter ndvaru na reznti hranu . Pri
jeho odtrhavani moze dojst ku krehkému poruseniu ostria
nastroja. Tento jav je tiez charakterizovany znizenim akosti
obrobeného povrchu.

Opatieni:

- zménit (zvysit) feznou rychlost

- zménit (zvysit) posuv

- aplikovat povlakované typy slinutych karbidt

- pouzit jinou feznou geometrii

- pouzit feznou kapalinu s vy$sim protinartistkovym tcinkem
(pokud neni k dispozici, upustit od chlazeni)

Opatrenia:

- zmenit (zvysit) reznt rychlost

- zmenit (zvysit) posuv

- aplikovat povlakované typy spekanych karbidov

- pouzit ind rezni geometriu

- pouzit kvapalinu s vy$§im protinarastkovym Géinkom
(pokiar nie je k dispozicii, nechladit)

Obrézek / Obrazok

OPOTREBEN| HRBETU

OPOTREBENIE CHRBTA

Popis a pficiny:

Otér hibetu je jednim z hlavnich kritérii charakterizujicich
trvanlivost VBD. Vznika v dusledku styku néstroje a obrabé-
ného materidlu v pribéhu fezného procesu. Jeho velikost
(intenzitu) Ize pouze sniZit.

Popis a priciny:
Oter chrbta je jednym z hlavnych kritérii charakterizujticich
trvanlivost VRD. Vzniké v désledku styku néstroja a obraba-
ného materialu v priebehu rezného procesu. Jeho intenzitu
je mozné znizit.

Opatieni:

- pouzit otéruvzdornéjsi typ slinutého karbidu

- snizit feznou rychlost

- zvysit posuv (v pfipadé, Ze posuv je mensi nez 0,1 mm/
zub)

- pouzit feznou kapalinu resp. zvysit intenzitu chlazeni

Opatrenia:

- pouzit oteruvzdornej$i typ karbidu

- znizit reznd rychlost

- 2vysit posuv / v pripade, Ze posuv je mensi jako 0,1 mm/
zub

- pouzif reznd kvapalinu, resp. zvysit intenzitu chladenia

Obrazek / Obrazok

VYMOL NA CELE

VYMOL NA CELE

Popis a pficiny:

Vymol na cele je typ opotiebeni, které se nejvyraznéji
projevuje u VBD s rovnym Celem, jeho vyskyt neni vSak
omezen pouze na tento typ desticek. Pfi obrabéni mékkych
materiali vznika vymol $irsi a mélci, u tvrdych material
naopak vymol tizky a hluboky.

Popis a priciny:

Vymol na Cele je typ opotrebenia, ktory sa najvyraznejsie
prejavuje pri VRD s rovnym ¢elom, jeho vyskyt nie je vSak
omedzeny len na tento typ dosticiek. Pri obrabani méakkych
materidlov vznikd vymol $irsi a plytci, pri tvrdych materialoch
naopak vymol tizky a hlboky.

Opatieni:

- pouzit otéruvzdornéjsi typ slinutého karbidu

- pouzit povlakovany typ, zejména (MT) CVD

- snizit feznou rychlost

- poutzit jiny (pozitivnéj$i) typ fezné geometrie

- pouzit feznou kapalinu resp. zvysit intenzitu chlazeni

Opatrenia:

- pouzit oteruvzdornejsi typ spekaného karbidu

- pouzit povlakovany typ, najmé (MT) CVD

- znizit reznd rychlost

- pouzit iny (pozitivnejsi) typ reznej geometrie

- pouzit reznti kvapalinu, resp. zvysit intenzitu chladenia
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DRUHY OPOTREBENI{ VBD PRI FREZOVANI
DRUHY OPOTREBENIA VRD PRI FREZOVANI

Obrazek / Obrazok

OXIDACIV\I,I' RY&:IA
NA VEDLEJSIM BRITU

OXIDAC[\IA RYHA
NA VEDLAJSEJ HRANE

P

Popis a priciny:

Oxidacni ryha na vedlejSim britu - je jednim z nejvyznaméjsich
kritérii limitujicich Zivotnost VBD. Setkdvame se s ni zejména
u soustruzeni. Propojeni oxidacni ryhy s vymolem na cele
se jednoznacné projevi na zvySeni drsnosti povrchu
obrobku, dojde k jevu, ktery je slengové nazyvan jako
“chlupaceni”.

Popis a priciny:

Oxidacnd ryha na vedfaj$ej reznej hrane je jednym z najvy-
znamnejsich kritérif limitujcich Zivotnost VRD. Stretavame
sa s fiou najma pri stistruzeni: Prepojenie oxidacnej vrstvy
s vymolom na cele sa jednoznacne prejavi na zvyseni
drsnosti povrchu obrobku. Déjde k javu, ktory sa v dialekte
nazyva ,chipatenie”.

Opatfeni:

- pouzit poviakovany resp. otéruvzdornéjsi typ slinutého
karbidu, dovoluji-li to podminky, pouzit VBD s poviakem
obsahujici Al,0,

- pouzit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni

- snizit feznou rychlost

Opatrenia:

- pouzit poviakovany, resp. oteruvzdomejsi typ spekaného
karbidu, ak to dovoluji podmienky, pouzit VRD s poviakom
obsahujicim Al,0,

- pouzit chladiacu emulziu, resp. zvysit intenzitu chladenia

- znizit reznd rychlost

Obrézek / Obrazok

PLASTICKA DEFORMACE
SPICKY

PLASTICKA DEFORMACIA
SPICKY

Popis a priciny:

Plasticka deformace $picky - divodem tohoto typu opotfebeni
je pretizeni biitu v disledku vysokych feznych teplot (tedy
vysokych rychlosti a posuvt).

Popis a priciny:
Plastické deformécia Spicky - dovodom vzniku tohoto typu

opotrebenia ja pretazenie reznej hrany v désledku vysokych
reznych teplot (teda vysokych rychlosti a posuvov).

Opatfeni:

- pouzit otéruvzdornéjsi typ slinutého karbidu

- snizit feznou rychlost

- snizit posuv

- pouzit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni
- pouzit VBD s vétsim polomérem zaobleni Spicky

- pouzit VBD s vétsim thlem $picky

Opatrenia:

- pouzi oteruvzdornejsi typ spékaného karbidu

- znizit reznd rychlost

- znizif posuv

- pouzif chladiacu emulziu, resp. zvysit intenzitu chladenia
- pouzif VRD s vagsim polomerom zaoblenia $picky

- pouzif VRD s vagsim uhlom 8picky

I

Vrubové opotfebeni na hlavnim bfitu - vzniké v oblasti styku
zpevnénim povrchovych vrstev obrobku a otfepy. Tento typ
opotfebeni se vyskytuje zejména u korozivzdornych aus-
tenitickych oceli.

Obrések Obrinok VRUBOVE OPOTREBENI VRUBOVE OPOTREBENIE
NA HLAVNIM BRITU NA HLAVNEJ HRANE
Popis a pficiny: Popis a priciny:

Vrubové opotrebenie na hlavnej reznej hrane, vzniké v oblasti
styku ostria nastroja s povrchom obrobku. Je zapri¢inené
prevazne spevnenim povrchovych vrstiev obrobku a otrepmi.
Tento typ opotrebenia sa vyskytuje najmé pri koroziivzdornych
austenitickych oceliach.

Opatreni:

- pouzit povlakovany resp. otéruvzdornéjsi typ slinutého
karbidu, dovoluji-li to podminky, pouzit VBD s poviakem
obsahuijici Al,O,

- zvolit nastroj s mensim Uhlem nastaveni

- nerovnomémé rozdeélit tfisku

Opatrenia:

- pouzit poviakovany, resp. oteruvzdomejsi typ spekaného
karbidu, ak to dovoluju podmienky, pouzit VRD obsahujticu
ALO,

- 2zvolit néstroj s mensim uhlom nastavenia

- nerovnomeme rozdel triesku

2/PRAMET
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OPOTREBEN{

OPOTREBENIE

DRUHY OPOTREBEN VBD PRI FREZOVAN(
DRUHY OPOTREBENIA VRD PRI FREZOVANI

Obrazek / Obrazok

KlfiEvHKE EORUéovANi
REZNE HRANY

KREHKE PORUSOVANIE
REZNEJ HRANY

Popis a pficiny:

Krehké porusovani fezné hrany (mikrovystipovani) - ve
vétsiné pripadl se vyskytuje v kombinaci s jinym typem
opotiebeni, je samostatné obtizné identifikovatelné. Jeho
pricinou byva zejména nizka tuhost soustavy stroj-néstroj-
-obrobek nebo ,tvrdé utvareni®.

Popis a priciny:

Krehké porusovanie reznej hrany (mikrovystiepnutie) sa
vo vacsine pripadov vyskytuje v kombinacii s inym typom
opotrebenia. Je samostatne obtiazne identifikovatiné. Jeho
pri¢inou byva najmé nizka tuhost sustavy stroj - néstroj
- obrobok alebo tvrdé utvranie triesky.

Opatfeni:

- pouzit houzevnatéjsi typ slinutého karbidu
- zvolit méné intenzivni fezné podminky

- pouzit jinou feznou geometrii

- pfi najizdéni do zabéru zmensit posuv

Opatrenia:

- pouzit hiZevnatej$i typ spekaného karbidu
- zvolit menej intenzivne rezné podmienky

- pouzif ind reznu geometriu

- pri nabiehani do zaberu zmensit posuv

Obrézek / Obrazok

PORUSOVANI REZNE HRANY
(MIMO ZABER)

PORUSOVANIE REZNEJ HRANY
(MIMO ZABER)

Popis a priciny:

Poru$ovani fezné hrany (mimo zabér) - jeho pficinou je
nevhodné utvareni tisky, které pfi svém odchodu narazi
na brit a ten mechanicky poskozuje.

Popis a priciny:

PoruSovanie reznej hrany (mimo zaber) - jeho pricinou je
nevhodné utvaranie triesky, ktora pri svojom odchode naraza
na ostrie a ten mechanicky poskodzuje.

Opatieni:

- zménit posuv

- zvolit nastroj s jinym thlem nastaveni

- pouzit jinou feznou geometrii (jiny utvarec)
- pouzit houzevnatéjsi typ slinutého karbidu

Opatrenia:

- zmenit posuv

- zvolif ndstroj s inym uhlom nastavenia

- pouzit ind reznu geometriu (iny utvarac)
- pozit huZevnatejsi typ spekaného karbidu

Obrazek / Obrazok

HREBENOVITE TRHLINY

HREBENOVE TRHLINY

Popis a priciny:
Hirebenovité trhliny - tento jev je disledkem dynamického
tepelného zatizeni pfi pferusovaném fezu.

Popis a priciny:
Hreberiové trhliny vznikaji v dosledku dynamického tepel-
ného zatazenia pri prerusovanom reze.

Opateni:

- upustit od chlazeni kapalinou (mozno pouzit vzduch
z divodu odstanéni tfisek z mista fezu)

- zvolit houzevnatéjsi material VBD

- snizit feznou rychlost

Opatrenia:

- upustit od chladenia kvapalinou (méze sa pouzit vzduch
z dovodu odstrénenia triesok z miesta rezu)

- 2zvolit huzevnatej$i material VRD

- znizit reznd rychlost
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DRUHY OPOTREBENI{ VBD PRI FREZOVANI
DRUHY OPOTREBENIA VRD PRI FREZOVANI

Obrazek / Obréazok

UNAVQVE TRHLINY
PODEL HRBETU

UNAVO\(E TRHLINY
POZDLZ CHRBTA

Popis a priciny:
Vznikaji v disledku dynamického zatizeni oblasti tésné
za britem.

Popis a priciny:
Vznikaji v dosledku dynamického zatazenia v oblasti tesne
za reznou hranou.

Opatreni:

- pouzit houzevnatéjsi typ slinutého karbidu

- zménit zplsob najizdéni a vyjizdéni nastroje

- zménit zabérové podminky

- pouzit jiny typ fezné geometrie resp. VBD s jinou Upravou
fezné hrany (...T, ....S, ...K, ....P)

- Zménit posuv

Opatrenia:

- pouzit hiZevnatej$i typ spekaného karbidu

- zmenit spdsob nébehu a vybehu nastroja

- zmenit zaberové podmienky

- pouzit iny typ reznej geometrie, resp. VRD s inou Upravou
reznej hrany (...T, ...S, ...K; ....P)

- zmenit posuv

Sbrine/Obrirok DESTRUKCE BRITU DESTRUKCIA REZNEJ HRANY
RESP. SPICKY NASTROJE RESP. SPICKY NASTROJA
Popis a priciny: Popis a priciny:

Destrukce britu resp. picky nastroje - pficiny tohoto jevu mo-
hou byt riizné a jsou zavislé na materidlu nastroje i materialu
obrobku, stavu a zejm. tuhosti soustavy stroj-néstroj-obrobek,
vliv ma i velikost a typ opotfebeni a zabérové podminky.

Destrukcia reznej hrany, resp. 8picky nastroja - priciny tohoto
javu mozu byt rozne a sti zavislé na materidle néstroja aj ma-
terialy obrobku, stave ststavy stroj - néstroj - obrobok, vplyv
ma aj velkost a typ opotrebenia a zaberové podmienky.

Opatieni:
- pouzit houzevnatéjsi typ slinutého karbidu
- zvolit méné intenzivni fezné podminky
(snizit posuv i hloubku)
- pouzit VBD s vétsim polomérem zaobleni Spicky
- pouzit VBD s vétsim thlem $picky
- pouZit jinou feznou geometrii (jiny utvare¢)
- stabilizovat feznou hranu (brit)
- pfi najizdéni do zabéru zmensit posuv

Opatrenia:

pouzit hizevnatejsi typ spekaného karbidu

zvolit menej intenzivne rezné podmienky (znizit posuv a
hibku)

pouzit VRD s va¢sim polomerom zaoblenia $picky
pouzit VRD s va¢sim uhlom $picky

pouzit ind reznd geometriu (iny utvarac)

stabilizovat reznu hranu (ostrie)

pri nabiehani do zaberu zmensif posuv

2/PRAMET
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NEZIADUCE JAVY

Obriek | Obréaok VYSOKA DRSNOST VYSOKA DRSNOST
OBROBENEHO POVRCHU OBROBENEHO POVRCHU
Popis a pficiny: Popis a priciny:

Ufinalnich operaci, kde je kladen pozadavek na drsnost povr-
chu, kterd je samozfejmé ovlivnéna mnoha faktory, mezi nimiz
Ize jmenovat: materidl obrobku, fezné prostredi, provedeni
a stav biitu nastroje, fezné podminky (zejm. posuv a fezna
rychlost) a stabilita soustavy stroj-nastroj-obrobek.

$patna volba nastroje

$patna tloustka trisky

$patné zvolend fezna rychlost

obrabéni materialu vyzaduje pouziti fezné kapaliny
vysoky posuv

Pri findlnich operdciach, kde je kladena poziadavka na
drsnost povrchu, ktord je samozrejme ovplyvnena mnohymi
faktormi, medzi ktorymi je mozné menovat materil obrobku,
rezné prostredie a stav ostria néstroja, rezné podmienky,
najma posuv a reznu rychlost a stabilita ststavy stroj
- nastroj - obrobok.

zIa volba néstroja

zIa hribka triesky

- Zle zvolend rezna rychlost

obrabanie materidlu vyzaduje pouZziti reznej kapaliny
vysoky posuv

Opatfeni:

- pouzit hladici VBD resp. VBD s hladicim segmentem
pouzit VBD s vhodnou feznou geometri

snizit posuv

upravit (vétsinou zvysit) feznou rychlost

pouzit chlazeni ¢i mazani (MQL)

eliminovat chvéni

pouzit nastroj s moznosti presnéji sefidit polohu jednotli-
vych VBD

zménit tloustku tfisky (upravit zabérové podminky)

Opatrenia:

- pouzit hladiace VRD alebo VRD s hladiacim segmentom

- pouzif VRD s vhodnou reznou geometriou

- znizit posuv

- upravit (v&¢sinou zvysit) reznt rychlost

- pouzit chladenie alebo mazanie (MQL)

- eliminovat chvenie

- pouzit nastroj umozhujtici presnejsie zoradit polohu
jednotlivych VRD

- zmenit hrabku triesky (upravit zaberové podmienky)

Obrazek / Obrazok

POCHVELY POVRCH

ROZOCHVENY POVRCH

Popis a priciny:

Je jevem velice ¢astym, mezi hlavni priciny patfi nevyvé-
Zenost obrobku resp. nastroje, nestabilni upnuti obrabéné
soucésti a vysokd hodnota feznych sil.

- nizkd tuhost soustavy stro-nstroj obrobek

- prili$ vysoka hloubka tfisky (jak axialni tak radialni)
- hézeni - Spatna vyvazenost obrobku resp. nastroje
- vysoké vylozeni nastroje

Popis a priciny:

Je javom velmi ¢astym. Medzi hlavné priciny patri nevyvaze-
nost obrobku alebo nastroja, nestabilné upnutie obrébanej
stciastky a vysoka hodnota reznych sil.

- nizka tuhost sustavy stroj - nastroj - obrobok

- velmi vysoka hibka triesky (jako axialna tak aj radidlna)
- hédzanie - zI& vyvazenost obrobku alebo néstroja

- velké vyloZenie néstroja

Opatieni:

prezkouset stabilitu upnuti obrobku

prezkouset stabilitu upnuti néstroje

zmensit hlouku fezu

pouzit nastroj s mensim vylozeni

upravit feznou rychlost

zmenéit tloustku tiisky

(zménit fezné i zabérové podminky)

vhodnou volbou fezné geometrie a materidlu nastroje
minimalizovat silovou bilanci fezného procesu (co nejost-
fej$i a nejpozitivnéjsi) tedy pouzit nastroj s niz§im feznym
odporem

s piipadé frézovani pouzit nastroj s mensim thlem nasta-
veni

Opatrenia:

- preskusat stabilitu upnutia obrobku

- preskusat stabilitu upnutia néstroja

- zmensit hibku rezu

- pouzit nastroj s mensim vylozenim

- upravit reznt rychlost

- zmenéit hrdbku triesky (zmenit rezné alebo zaberové
podmienky)

- vhodnou volbou reznej geometrie a materialu nastroja
minimalizovat bilanciu rezného procesu (o najostrejsi
a najpozitivnejsi), teda pouzit nastroj s nizsim reznym
odporom

- v pripade frézovania pouzit nastroj s mensim uhlom
nastavenia
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NEZADOUCI JEVY
NEZIADUCE JAVY

Obrazek / Obrazok

TVORBA OTREPU

TVORBA OTREPU

Popis a priciny:

Tento jev je velmi Casty, nelze mu vzdy zabranit. Otfep
vznikd zejména pri obrabéni mékkych oceli a plastickych
materiald.

Popis a priciny:

Tento jav je velmi Casty a neda sa mu vzdy zabranit. Otrep
vznika najma pri obrabani mékkych oceli a plastickych
materidlov.

Opatreni:

- pouzit VBD s ostrym biitem

- pouzit VBD s pozitivni geometrii

- pouzit nastroj s mensim thlem nastaveni

Opatrenia:

- pouzit VRD s ostrou reznou hranou

- pouzit VRD s pozitivnou geometriou

- pouzit nastroj s mensim uhlom nastavenia

Je ovlivnéna velkym mnozstvim faktord resp. vlastnostmi
soustavy stroj-nastroj-obrobek.

Ot/ Obrénok ROZVIVIEROVA A TVAROVA ROZMEROVAV A TVAROVA
NEPRESNOST OBROBKU NEPRESNOST OBROBKU
Popis a priciny: Popis a priciny:

Je ovplyvnend velkym mnozstvom faktorov a vlastnostami
sUstavy stroj - nastroj - obrobok.

Opatreni:

- zvolit VBD s dostatecnou odolnosti proti opotrebeni

- prezkouset stabilitu upnuti obrobku

- prezkouset stabilitu upnuti nastroje(snizit vylozeni, pfip.
zajistit vyvazeni)

- vhodné zvolit velikost pfidavku na obrabéni

Opatrenia:

- zvolit VRD s dostateénou odolnostou proti opotrebeniu

- preskusat stabilitu upnutia obrobku

- preskusat stabilitu upnutia néstroja (znizit vylozenie, zaistit
vyvazenie)

- vhodne zvolif velkost pridavku na obrabanie

2/PRAMET
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Ci JEVY - OBECNE PLATNE ZASADY

NEZIADUCE JAVY - OBECNE PLATNE ZASADY

Obrazek / Obrazok

NEVHODNY TVAR TRISKY

NEVHODNY TVAR TRIESKY

Popis a priciny:

Vhodny tvar tfisky - je v soucasnosti stejné dllezitym kritériem
jako trvanlivost. Na vhodné utvareni ma vliv zejména material
obrobku, posuv, hloubka fezu a samoziejmé vhodnd volba
fezné geometrie (utvarece). Dlouhd (neutvarena) tfiska
je z mnoha divodu neakceptovatelnd, ale i pfilis kratka
“drcend” tiiska je nezadouci (svédci o pretizeni britu a vede

Popis a priciny:

Vhodny tvar triesky je v sticasnosti rovnako dolezitym krité-
riom ako trvanlivost. Na vhodné utvaranie ma vplyv najma
material obrobku, posuv, hibka rezu a samozrejme vhodna
volba reznej geometrie (utvéraca ). DIhd (neutvarana) trieska
je zmnohych dovodov neakceptovatelna, ale aj velmi krétka,
rozdrvena trieska je neziadtica a svedéi o pretazeni ostria a

ke vzniku vibraci)

vedie ku vzniku vibragii.

Opatfeni:

- upravit posuv a hloubku fezu
- zvolit vhodnéj$i geometrii
- zménit z&bérové podminky

Opatrenia:

- upravit posuv a hibku rezu
- 2zvolit vhodnejsiu geometriu
- zmenit zaberové podmienky

OBECNE PLATNE ZASADY

OBECNE PLATNE ZASADY

Kontrola stavu lizka VBD

Pred nasazenim nové VBD nebo vyménou biitu pootoc¢enim VBD je nutno ocistit Iizko,
zkontrolovat stav Ilizka popfipadé podlozky Ci podpémého klinu (otlaceni, poskozeni
zejména pod $pickou VBD).

Kontrola stavu l6zka VRD

Pred nasadenim novej VRD alebo vymenou ostria pootoéenim VRD je nutné vycistit
16zko, zkontrolovat stav 16zka, pripadne podiozky alebo podperného klinu (otlacenie,
poskodenie najmé pod $pickou VRD).

Kontrola a Udrzba upinacich segment

Neméné dulezitd je i kontrola samotnych upinacich segment (Uhlové paky, Sroubku,
upinky ¢i upinaciho klinu. Pto upnuti zasadné pouZzivat segmenty neposkozené v
piipadé jejich vymény pouzivat pouze nahradni dily uvedené v katalogu pro dany nastroj.
Pravidelné mazat zévity a kuzelové dosedaci plochy $roubku- napf. mazivem odolnym
proti vy$sim teplotam (Molyko G). Pro montéz i demontaz pouzivat vyhradné Sroubovaky
aklice uvedené v katalogu nebo doporucené vyrobcem néstroje, déle je nutno dbét na
spravné dotazeni $roubk (imémé dotazeni!) - nejlépe pouzivat momentovy klic.

Kontrola a tdrzba upinacich segmentov

Nemenej délezita ja aj kontrola upinacich segmentov (uhlovej paky, skrutky, upinky a
upinacieho klinu). Pre upnutie zasadne pouzivat segmenty neposkodené, v pripade ich
vymeny pouzivat len néhradné diely uvedené v katalégu pre dany nastroj. Pravidelne
mazaf zavity a kuzelové dosadacie plochy skrutiek, napr. mazivom odolnym proti
vys$im teplotam (Molyko G). Pre montaz a demontaz pouzivat vyhradne skrutkovace
a kli¢e uvedené v katalégu alebo doporugené vyrobcom nastroja. Je nutné tiez dbaf
na spravne dotiahnutie.

Kontrola upnuti

Pii upinani je nutno zkontrolovat dosednuti VBD po celé dosedaci plose a opreni
VBD v radilnim a axiélnim sméru. upinané VBD a samozfejmé i nastroje musi byt
vzdy Cisté a neposkozené.

Kontrola upnutia
Pri upinani je nutné zkontrolovat dosadnutie VRD po celej dosadacej ploche a oprenie
VRD v radialnom a axialnom smere. Upinané VRD a aj nastroje musia byt vzdy isté
a neposkozené.
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VZORCE PRO VYPOCTY PARAMETRU
VZORCE PRE VYPOCTY PARAMETROV

Tabulka ¢.13 Tabulka ¢.13
Veléina oreopro Whotel | Jednotka | Poznémia
_ - v . 1000
Pocet otacek M= =L [.min]
Poéet otacok D.x ’
Rezna rychlost - n.D.n [mmin]
Rezna rychlost :
v ¢ 1000 n Pocet otacek / Pocet otacok [1.min"]
D Pramér (néstroje nebo obrobku) [mm]
Priemer (nastroja alebo obrobku)
f . v, Rezné rychlost / Rezné rychlost [m.min"]
e min S
Posuv na otacku f;;z = = =fz B4 [mm.ot'] f,, Posuv na oté4cku / Posuv na otécku [mm.ot]
fin  Minutovy posuv (rychlost posuvu) [mm.min-"]
Mindtovy posuv (rychlost posuvu)
Minutovy posuv f. Posuvnazub [mm.zub™]
(rychlost posuvu) - z  Podet zubl / Pocet zubov )]
. . . 2. mm.min’
Mindtovy posuv f min vf fat D=0 2l [ ]
(rychlost posuvu)
f:)l. f min "
Posuv na zub f= = [mm.zub]
z z n.z
Pruifez tfisky
s i =7. mm?
Prierez triesky A fz aP [mm?]
A Prifez tfisky / Prierez triesky [mm?]
f,,  Posuvnaotécku [mm.ot’]
Tloustka tiisky a, :XIZ-I:I hl:lublgel\( revzu / Axidlna hibka rezu {mm%
-~ adidlni hloubka fezu mm!
(pro VBD s rovnym bfitem) h =f. Sil’l K mm . -
Hriibka triesky f 5 [mm] Raddnahibarezy
(pre VRD s rovnou reznou hranou) k. Uhel nastaven hlavniho bfitu [°]
Uhol nastaveniai hlavnej reznej hrany
. h Toustka trisky / Hribka triesky [mm]
Tloustka tFisky a v, Rezné rychlost/ Rezna rychlost [m.min"]
(pro VBD s kruhovym bfitem) h = N P mm P tacku /P tack t
Hribka triesky fz —D [mm] s ?suv n? otacku / Posuv na otacku [mm.? 1
(pre VRD s kruhovou rez.hranou) S Minutovy posuv (rychlost posuvu) [mm.min]
Mindtovy posuv (rychlost posuvu)
f. Posuvnazub [mm.zub™]
@ 0l a.a.f. Q  Odebrany objem materidlu za 1 minutu [cm®.min”"]
Odebran)f Ob],em Q= G i [cm®.min-"] QOdobrany objem materidlu za 1 minttu
Odobrany objem 1000
P, Piikon/Prikon [kW]
a Axidlni hloubka fezu / Axidlna hibka rezu [mm]
. - . a f a,  Radidlni hloubka fezu [mm]
PotrebnY V),'kon _ p* %o Jmin k. k [kW] Radidlna hibka rezu
Potrebny vykon <~ " 60.10°. n * e My f  Posuv [mm.ot']
k. mémy fezny odpor / Merny rezny odpor [MPa]
ky  Soucinitel zahmujici viiv Ghlu v, []
Sucinitel zahriujtci vplyv uhlu v,
n  Uginnost frézky obvykle = 0,75 [
. X Soucinitel zahrnujici vliv obr. materiélu [
Priblizné Suginitel zahriiujuci vplyv obr. materidlu
potiebny vykon a.a W =
Priblizne p= % kW] Matera o i A
oo @ cel Liatina
potrebny vykon X —
Ss°,“9.'"."e' * 1 24000 30000 120 000
Ucinitel x
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PRACOVNI (FUNKCNI) A KONSTRUKCGNI UHLY FREZY S VBD

PRACOVNE (FUNKCNE) A KONSTRUKCNE UHLY FREZY S VRD

Poloha bfitové desticky upnuté v télese nastroje je uréena nékolika
Uhly viz obr.¢.4.

Obrdzek ¢.4

Poloha reznej dosticky upnutej v telese nastroja je uréena
niekolkymi uhlami vid obr.¢.4.

Obrézok ¢.4

Konstrukéni Ghly (nastrojové thly) slouzi k zakladni orientaci
polohy lizka do kterého je upnuta britova desticka a ma vyznam
predevsim pro konstrukci télesa frézy. Jde o dva uhly Cela axidlni
Uhel Cela A (nastrojovy zadni dhel Cela) a radialni Uhel Cela vy,
(nastrojovy bocni Uhel Cela).

Pracovni (funkéni) thly jsou thel nastaveni y,, ortogonaini thel
Cela y, Uhel sklonu ostfi A_.

- Ortogonalni thel €ela y, - ma vliv na velikost plastické
deformace odfezévané tfisky a tudiz na velikost fezné sily
ana trover fezné teploty. Cim vétsi je thel ¥, tim mensi jsou
fezné sily a tim mensi je i potiebny vykon hnaciho motoru
frézky a naopak. Zmen3ujici se dhel y, ma za nésledek rist
fezné sily i fezné teploty.

Uhel nastaveni %, - UrCuje pii urcitém posuvu na zub f,
a axialni hloubce fezu a, tloustku a Sitku tiisky (délku
zabirajiciho bfitu). Tim ovliviiuje fezné sily, specifické
zatizeni, opotfebeni a trvanlivost bfitu. Zmen3ujici se uhel
nastaveni y, pfi konstantnim posuvu f, ma za nasledek
zmenseni tloustky tiisky h.

Uhel sklonu ostfi X, - spolu s Uhlem nastaveni y, a Ghlem
Cela v, urCuje misto prvniho dotyku bfitu s obrobkem pfi
vnikani biitu. Proto ma vliv na odolnost britu viéi kiehkému
poru$eni pfi obrabéni pferuSovanym fezem obecné.
Soucasné méa vliv i na smér odchodu tfisky z mista fezu.

304

Konstrukéné uhly (nastrojové uhly) sluziou k zékladnéj
orientdcii polohy 16Zka, do ktorého je upnuta VRD a ma vyznam
najma pre konstrukciu telesa frézy. Jedna sa o dva uhly Cela.
Axidlny uhol Cela y, (nastrojovy zadny uhol Cela) a radilny uhol
Celay, (nstrojovy bocny uhol Cela).

Pracovné (funkcné) uhly st uhol nastavenia y,, ortogonalny
uhol Cela y,, uhol sklonu ostria A

Ortogondlny uhol éela v, - ma vplyv na velkost plastickej
deformécie odrezévanej triesky a teda na velkost reznej sily
ana Urover reznej teploty. Cim va¢si je uhol ¥,» tim mensie s
rezné sily a tym mensi je aj potrebny vykon hnacieho motoru
frézky a naopak. Zmensujtici sa uhol y, ma za nasledok rast
reznej sily a reznej teploty.

Uhol nastavenia y, - urCuje pri urCitom posuve na zub
£, a axidlnej hibke rezu a, hribku a $irku triesky (dizku
zaberajliceho ostria). Tym ovplyviiuje rezné sily, Specifické
zataZzenie, opotrebenie a trvanlivost ostria. Zmensujlci sa
uhol nastavenia y, pri konstantnom posuve f, ma za nasledek
zmen3enie hrdbky triesky h.

Uhol sklonu ostria 2., - spolu s uhlom nastavenia y, a uhlom
Cela vy, urcuje miesto prvého dotyku ostria s obrobkom pri
vnikani ostria. Preto mé vplyv aj na smer odchodu triesky
z miesta rezu.

2/PRAMET



NOMOGRAMY PRO URCENI PRACOVNI GEOMETRIE FREZY
NOMOGRAMY PRE URCENIE PRACOVNI GEOMETRIE FREZY

Obrédzek ¢.5 Obrdzok ¢.5

tany = tan Y, sink + tan Ve COSK,

Radialni dhel ¢ela Axialni thel cela 'yf
p Radialny uhol cela Axialny uhol cela
+30° — +30°
1 T E
+25°—] | —— +25°
- I ——T— +30° ] | _— -
+20°—=— | || 4450 = 200
- ~| T — T | | =
+15°——_ | S— T Y _,J_/—/// | F—+15°
= T I +15° B E
+10°t L iy | | | —F—+10°
[ +710° | =
= Y o |1 = +5°
i ; — 5,
Se=—— 1 [ | | 5 R -
e jj]zi N
= | T =Tl [
= | — | || e E
B o =1 | 1 | -25° N D T—1=_ _ope
20°— — —| = -20
- L — | T 1 -30° [ | —T——| I =
o___ | L—1 [I— [— o
-25°—] B . — = -25
=2 Uhel sklonu bfitu A, Uhol sklonu reznej hrany I =
-30 e R R N -30
90° 85° 80° 75° 70° 65° 60°55°50°45°40° 35°30° 25° 20° 15° 10° 5° 0°
Uhel nastaveni bfitu <, Uhol nastavenia reznej hrany
tan ks =tan Yy sink_-tan Y, COSK,
f Axialni thel cela Radialni thel cela 7
Axialny uhol ¢ela Radialny uhol cela P
-30°3 — +30°
= [ =
_250__ \\ /// __+259
= ~— T 30° | —1 =
-20°——_| | | 25 ] | =—+20°
= T ] | ey =
15 —=— | | i — | | -20° R —— I
qoe—=— | | | T T : T T [ || | —Eew
-5"_:\\ o [ | /’:a_— +5°
A %E mer T | =
e ‘ B : = =
5 = +5° T T—T—F— -5°
= | T | +10° T R =
+10°—=— || = -10°
= | I — —
+15°——| | === +20° T e = s
f L — [ — | | I —
20°—_/ | _—+— +25° I I -20°
+ = | — — —
- L —] |17 +30° | I —
°— s — = o
+25°— e — — -25
= %el sklonu bfitu Ag Uhol sklonu reznej hrany B =
i T T T 1 1T T T Tl -
90° 85° 80° 75° 70° 65° 60°55° 50°45°40° 35°30° 25° 20° 15° 10° 5° 0°
Uhel nastaveni bfitu K Uhol nastavenia reznej hrany
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ZABEROVE PODMINKY PRI FREZOVANi

ZABEROVE PODMIENKY PRI FREZOVAN{

PFi frézovani pracuje bfit frézy téméf vzdy v podminkach
preruSovaného fezu. Béhem otacky néstroje kazdy bfit vnika
minimalné jedenkrat do obrobku a jedenkrat ze zabéru vychazi.
Navic dochézi béhem frézovani k periodické zméné tioustky
tfisky béhem 1 otacky frézy. To ma za nasledek i kolisani
velikosti i sméru tangencialni slozky fezné sily. Bfit frézy je
proto vystaven cyklickému namahani, které je pfi¢inou jeho
specifického opotfebeni.

Pro trvanlivost bfitu frézy jsou proto rozhodujici podminky, za
kterych biit do obrobku vnika a za kterych z obrobku vystupuje.
Vhodna volba téchto podminek zasadnim zplsobem ovliviiuje
priibéh i vysledek frézovani z hlediska fezného vykonu i kvality
obrobené plochy.

V okamziku vniknuti do obrobku je bfit vystaven vice &i
méné intenzivnimu mechanickému razu, ktery vyvolava jeho
mechanické namahani v bezprostfedni blizkosti ostfi. Tento raz
muze pfi nevhodné zvolenych zabérovych podminkach vyvolat
kiehké poru$eni bfitu a to bud ve formé lomu nebo vydroleni
ostfi.

Pfesto pro nastroje s vyménitelnymi bfitovymi destickami
doporucujeme realizovat sousmérny zabér (t]. aby bfit zabiral do
pokud mozno maximalni tloustky tiisky. Dale misto prvniho dotyku
bfitu s obrobkem by mélo lezet déle od Spicky a od ostfi, coz viak
zavisi jednak na zakladni geometrii bfitu . ihlech v, A, , , tak
na vzajemné poloze osy frézy a vstupni hrany obrobku .

Stejné tak i vystup biitu ze z&béru je provazen jednak namahanim
bfitu teplotnimi razy zplsobenymi prudkym ochlazenim
povrchovych vrstev bfitu v blizkosti ostfi a jednak mechanickym
rdzem vyvolanym uvolnénim pruznych deformaci zejména
povrchovych vrstev obrobku pfi rychlém poklesu fezné sily.
Proto pro vystup biitu ze zébéru je Zadouci, aby tloustka tisky
byla mald. Divodem je omezeni teplotniho razu i nepfiznivého
mechanického zatizeni bfitu. Neméla by vSak byt pfili§ tenka,
protoZe potom vznika nebezpeci vydrolent ostfi pfi odtrhavani ¢astic
nardstku, ktery vznikd pfi extrémné tenké tfisce i pravdépodobnost
vzniku otfepu na vystupni hrané obrobku.

Na rozdil od soustruzeni, kde je ve vétsiné piipadd tioustka tfisky
konstantni a zavisi jen na posuvu a Uhlu nastaveni hlavniho
biitu se pfi frézovani méni tloustka tiisky béhem zabéru, béhem
kazdé otacky a je jednou z nejvyznamnéjsich veli€in pfi uréovani
pracovnich podminek pfi frézovani.

S ohledem na velkou proménlivost tloustky tfisky pfi rGznych
zpUsobech frézovani se obvykle pocitd s jeji stfedni hodnotou
h .

Tloustka tfisky h se méni béhem 1 otacky v zavislosti na Ghlu
¢ podle zavislosti hw = f,x sing. (tzn. kfivka znazoriujici tuto
zavislost je sinusovka).

Maximalni tioudtku rovnou f, dosahuie tfiska v ose frézy.
Stfedni hodnota tloustky tfisky h,, kterou odebird 1 zub béhem
1 otacky predstavuje vysku obdéinika o stejné ploSe, jako je
plocha pod sinusovkou vztazena na radidlni hloubku fezu a..
Velikost stiedni tloustky tfisky je zavisla na druhu frézy a na
zabérovych podminkach zejména na poméru a /D, posuvu na
zub f, a pfirozené na Uhlu nastaveni y,. Nazomou predstavu
0 zavislosti h, na zabérovych podminkach podava nasledujici
obrézek ¢.6.
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Pri frézovani pracuje ostrie frézy takmer vzdy v podmienkach
prerusovaného rezu. Behom otaéky nastroja kazda reznd hrana
vniké minimalne raz do obrobku a raz zo zaberu vychadza. Naviac
dochadza behom frézovania k periodickej zmene hrubky triesky
za jednu otacku frézy. To md za nésledok aj kolisanie velkosti
a smeru tangencidlnej zlozky reznej sily. Ostrie frézy je preto
vystavené cyklickému naméahaniu, ktoré je pric¢inou Specifického
opotrebenia.

Pre trvanlivost ostria frézy st preto rozhodujice podmienky,
za ktorych ostrie do obrobku vnika a za ktorych z obrobku
vystupuje. Vhodna volba tychto podmienok, zasadnym spdsobom
ovplyvriuje priebeh a vysledek frézovania, z hiadiska rezného
vykonu a kvality obrobenej plochy.

V okamihu vniknutia do obrobku je ostrie vystavené viac ¢i
menej intenzivnemu mechanickému razu, ktory vyvolava jeho
mechanické namahanie v bezprostrednej blizkosti ostria. Tento
raz mdze pri nevhodne zvolenych zaberovych podmienkach
vyvolat krehké porusenie ostria a to vo forme lomu alebo
vydrobenia.

Napriek tomu pre nastroje s VRD doporuéujeme realizovat stibezny
zéber (4. aby ostrie zaberalo do pokial mozno maximainej hrubky
triesky). Miesto prvého dotyku ostria s obrobkom by malo lezat
dalej od Spicky a od ostria, €o vak zavisi jednak na zékladnej
geometrii reznej hrany, t. uhloch v, A, ,, tak na vzajomnej
polohe osy frézy a vstupnej hrany obrobku.

Rovnako tak aj vystup ostria zo z&beru je sprevadzany namahanim
teplotnymi razmi spdsobenymi prudkym ochladenim povrchovych
vrstiev a jednako mechnickym rdzom vyvolanym uvofnenim
pruznych deformacii, najma povrchovych vrstiev obrobku pri rychlom
poklese reznej sily.

Preto pre vystup ostria zo zaberu je Ziadlce, aby hribka
triesky bola mald. Dévodom je obmedzenie teplotného razu
anepriaznivého mechanického zatazenia ostria. Nemala by vSak
byt prili$ tenkd, pretoze potom vznikd nebezpetie vydrobenia
ostria pri odtrhavani ¢astic narastku, ktory vznika pri extrémne
tenkej trieske a pravdepodobnost vzniku otrepu na vystupnej
hrane obrobku.

Na rozdiel od sustruzenia, kde je vo vacsine pripadov hribka triesky
konstantnd a zavisi len na posuve a uhle nastavenia hlavnej reznej
hrany, sa pri frézovani ment hriibka triesky behom zaberu, v priebehu
kazdej otacky a je jednou z najvyznamnejSich velicin pri uréovani
pracovnych podmienok frézovania.

S ohfadom na velki premenlivost hribky triesky pri roznych
spdsoboch frézovania sa obvykle pocita s jej strednou hodnotou
h .

Hribka triesky h sa meni v priebehu 1 otacky v zavislosti na
uhle ¢ podia zavislosti h = h_ = f.x sing (to znati, ze krivka
znazorfiujdca tato zavislost je sinusoida).

Maximalnu hribku rovnu f, dosahuje trieska v ose frézy. Stredna
hodnota hrubky triesky h, , ktord odobera 1 zub v priebehu otacky,
predstavuje vy$ku obdiZnika o rovnakej ploche jako je plocha
pod sinusoidou vztiahnuté na radidinu hibku rezu a_. Vefkost
strednej hriibky triesky je zavisla na druhu frézy a na zaberovych
podmienkach, najma na pomere a /D, posuve na zub f, ana uhle
nastavenia k. Nazomu predstavu o zavislosti k, na zaberovych
podmienkach ddva nasledujuci obrazok ¢&.6.
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ZABEROVE PODMINKY PRI FREZOVANi

ZABEROVE PODMIENKY PRI FREZOVAN{

Obrdzek ¢.6 Obrazok ¢.6

@ he = f;.sin¢ he = f;.sin @ he = f;.sino he = f;.sin @ he = f;.sino
f;
[T A he=064.1. KT
P

hi=0 h,=0
Powc= T,
/ Lo
\vc | %)
a.=D de m de de
de
a b c d e

Stiedni tloustka tfisky se pro piipady frézovani podle obr. 6 a, b, Stredna hrubka triesky sa pre pripady frézovania podia obr. 6 a, b,

¢, d vypocte podle vzorce: ¢, d vypogita podla vzorca:
ae
h =fsinx, 573 ,
D.arc sin| —
D
resp. posuv f, pro zvolenou hodnotu k  podle vzorce: resp. posuv f, pre zvolent hodnotu k, podla vzorca:
. ae
h D.arc sin D
L=
sinx, 573. a,
kde h,, - stfedni tioustka tfisky [mm] kde h,, - stredna hriibka triesky [mm]
f. -posuvnazub [mm .zub] f. - posuv na zub [mm .zub™]
a, - radialni hloubka fezu [mm] a, - radialna hibka rezu [mm]
D - primér frézy [mm] D - priemer frézy [mm]
%, - Uhel nastaveni hlavniho bfitu [ %, - uhol nastavenia hlavnej rez.hrany [
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ZABEROVE PODMINKY PRI FREZOVANi

ZABEROVE PODMINKY PRI FREZOVANi

Pro frézovani podle obr. 6e kdy je pomér a /D velmi maly < 0,2 Pre frézovanie podla obr. 6e, kde je pomer a /D velmi maly
se pro vypocet stfedni tloustky tfisky h, doporucuje pouzit < 0,2 sa pre vypocet strednej hribky triesky k doporucuje
vZorec: pouZit vzorec:

h, = f.sinx,

resp. pro posuv f, pro poZzadovanou hodnotu k,, resp. pre posuv f, pre pozadovand hodnotu |
h, D
sink, | 4,

w
w 2
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DOPORUCGENE UTA

OVACi MOMENTY SROUBKU

DOPORUCENE UTAHOVACIE MOMENTY SKRUTIEK

FREZY DO ROHU - ROVINNE FREZY

AN LN | e
Oznacenie -
Upinaci Sroub Sroubovak Diik Rukojet Klie Kli¢ Kli¢
Upinacia skrutka Skrutkovaé Driek Rukovat Kraé Kraé Kraé
S90AD11E US 2505-T08P - D-TO8P/T15P FG-15 - - - 1,2
S90AD16E US 4011-T15P - D-TO8P/T15P FG-15 - - - 35
S90AD16E US 4008-T15P - D-TO8P/T15P FG-15 - - - 35
S90AP11D US 2506-T07P SDR TO7P - - - - - 1,2
S90AP15D US 3509-T15 SDRT15 - - - - - 30
S90AP10D US 2506-T07P SDRTO7P - - - - - 1,2
S90AP16D US 4011-T15P SDR T15P - - - - - 35
$90S009 US 3006-T09P SDR TO9P - - - - - 2,0
S90SD12 US 3511-T15 SDRT15 - - - - - 3,0
S45HN09C US 3512Z-T15P - D-TO8P/T15P FG-15 - - - 3,0
S45SE09F US 3007-T09P SDR T09P - - - - - 2,0
S45SE12F US 4511-T20 SDR T20 - - - - - 5,0
S45SE12F US 4509-T20 SDR T20 - - - - - 5,0
S45SN12Z US 4511-T20 - - - - - SDR T20-T 5,0
$450D05D US 3509-T15 SDRT15 - - - - - 3,0
$450D06D US 4511-T20 SDR T20 - - - - - 5,0
S75AP15D US 3509-T15 SDRT15 - - - - - 3,0
W45SE123F DS 01 - - - HXK 4 - - 6,0
W45SE15F DS 01 - - - HXK 4 - - 6,0
W75SP12D DS 01 - - - HXK 4 - - 6,0
W75SP15D DS 02 - - - HXK 5 - - 8,0
W75SN12N DS 01 - - - HXK 4 - - 6,0
W90TP22D DS 02 - - - HXK 5 - - 8,0
F60SB22X DS 01Z - - - - KL 04 - 6,0
F60SN17X DS 01Z - - - - KL 04 - 6,0
F90TB27X DS 01Z - - - - KL 04 - 6,0
W60SP25P DS 02 - - - HXK 5 - - 8,0
W90SP25P DS 02 - - - HXK 5 - - 8,0
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DOPORUCENE UTAHOVACi MOMENTY SROUBKU

DOPORUCENE UTAHOVACIE MOMENTY SKRUTIEK

STOPKOVE FREZY

- \\\\\\\\‘ / % Upinaci
(Nm)
Upinaci droub Sroubovik Sroubovik
Upinacia skrutka Skrutkovaé Skrutkovaé
SAD11E US 2505-T08P - FLAG TO8P 1,2
SAD16E US 4008-T15P - FLAG T15P 35
SAP11D US 2506-T07P SDR TO7P - 1,2
SAP15D US 3509-T15 SDRT15 - 3,0
SAP10D US 2506-T07P SDR TO7P - 1,2
SAP16D US 4011-T15P SDR T15P - 35
SAP16D US 4008-T15P SDR T15P - 35
$S009 US 3006-T09P SDR TO9P - 2,0
SSA US 4011-T15P / US 3508-T15P SDR T15P - 35/3,0
SSA US 4008-T15P / US 3006-T09P SDR T15P / SDR T09P - 35/2,0
SSA US 2506-T07P SDR TO7P - 1,2
SSE09 US 3007-T09P SDR TO9P - 2,0
SSD09 US 3509-T15 SDRT15 - 3,0
SSD09 US 3507-T15 SDRT15 - 3,0
N-SS009 US 3006-T09P SDR TO9P - 2,0
2636 US 4011-T15P SDR T15P - 35
2516 US 4011-T15P SDR T15P - 35
ScC US 3007-TO9P SDR TO9P - 2,0
ScC US 2506-T07P SDR TO7P - 1,2
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DOPORUCENE UTAHOVACi MOMENTY SROUBKU

DOPORUCENE UTAHOVACIE MOMENTY SKRUTIEK

KOPIROVACI FREZY / KOPIROVACIE FREZY

Oznaceni / % 4 % Upinaci
Oznacenie © oment
(Nm)
Upinaci $roub Sroubovak Sroubovak Drik Rukojet Momentové rukojet
Upinacia skrutka Skrutkovaé Skrutkovaé Driek Rukovat Momentova rukovat
SCMORD12 US 3507-T15 SDRT15 - - - - 3,0
SCMORD16 US 4511-T20 SDR T20 - - - - 5,0
B.-SRD07 Us 25 SDRTO07 - - - - 1,2
B.-SRD10 US 3507-T15 SDRT15 - - - - 3,0
SRD05 Us 20 SDR T06 - - - - 0,9
SRDO7 Us 25 SDRT07 - - - - 1,2
SRD10 US 3507-T15 SDRT15 - - - - 3,0
SCRD12 US 3507-T15 SDRT15 - - - - 3,0
SRD12 US 3507-T15 SDRT15 - - - - 3,0
SCRD16 US 4511-T20 SDR T20 - - - - 5,0
SMOZD09 US 3006-T09P SDR TO9P - - - - 2,0
SMOZD12 US 4011-T15P - D-TO8P/T15P FG-15 B 35
A-SZD07 US 2205-T07P - FLAG TO7P - - - 0,9
B-SZD09 US 3006-T09P - FLAG T09P - - - 2,0
B-SZD12 US 4011-T15P - FLAG T15P - - - 35
SZD07 US 2205-T07P - FLAG TO7P - - - 0,9
SZD09 US 3006-T09P - FLAG T09P - - - 2,0
SZD12 US 4011-T15P - FLAG T15P - - - 35
SAD11E US 2505-T08P - FLAG T08P - - - 1,2
SAD16E US 4008-T15P - FLAG T15P - - - 35
SAP11D US 2506-T07P SDR TO7P - - - - 1,2
SAP15D US 3509-T15 SDRT15 - - - - 3,0
SRC08-A CS 3007-T08P SDR T08P - - - - 2,0
SRC10-A CS 4008-T15P SDR T15P - - - - 35
SRC12-A CS 5009-T20P SDR T20P - - - - 5,0
SRC16-A CS 5013-T20P SDR T20P - - - - 5,0
SRC20-A CS 5015-T20P SDR T20P - - - - 5,0
K2-SRC08 CS 3007-T08P SDR T08P - - - - 2,0
K2-SRC10 CS 4008-T15P SDR T15P - - - - 35
K2-SRC12 CS 5009-T20P SDR T20P - - - - 5,0
K2-SRC16 CS 5013-T20P SDR T20P - - - - 5,0
K2-SRC20 CS 5015-T20P SDR T20P - - - - 5,0
K2-SRC25 CS 6020-T20P SDR T20P - - - - 5,0
K2-SRC32 CS 8025-T30P SDR T30P - - - - 8,0
K2-SLC08 CS 3007-T08P SDR T08P - - - - 2,0
K2-SLC10 CS 4008-T15P SDR T15P - - - - 35
K2-SLC12 CS 5009-T20P SDR T20P - - - - 5,0
K2-SLC16 CS 5013-T20P SDR T20P - - - - 5,0
K2-SLC20 CS 5015-T20P SDR T20P - - - - 50 § \‘“;;
$90VC22C US 4511-T20 - - D-T20 - MR-5,0 35 E E
A-SVC22C US 4511-T20 - - D-T20 - MR-5,0 35 g %
svc22c US 4511-T20 - - DT20 - MR-5,0 35 B %
33
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VALCOVE FREZY / VALCOVE FREZY

DOPORUCENE UTAHOVACi MOMENTY SROUBKU

DOPORUCENE UTAHOVACIE MOMENTY SKRUTIEK

Oznaceni / / % Upinaci
Oznacenie = "
(Nm)
Upinaci &roub Sroubovak Diik Rukojet
Upinacia skrutka Skrutkovaé Driek Rukovat
SAP11D US 2506-T07P SDR TO7P - - 1,2
SAP15D US 3509-T15 SDRT15 - - 3,0
SSAP US 4511-T20 SDR T20 - - 5,0
SSAP-A US 4511-T20 SDR T20 - - 5,0
S90AP15D US 3509-T15 SDRT15 - - 3,0
2416E - - - - -
SxxXP16 US 3509-T15 - D-T07/T15 FG-15 3,0
KOTOUCOVE FREZY / KOTUCOVE FREZY
Oznaceni %W\\\\ / :‘z::::t
Oznacenie
(Nm)
Upinaci droub Sroubovik
Upinacia skrutka Skrutkovaé
S90SN11N4 US 3504-TO9P SDR TO9P 3,0
S90SN11NS US 3504-T09P SDR TO9P 3,0
S90SN12N6 us 70 SDRT15 5,0
S90SN12N8 us71 SDRT15 5,0
S90SN12N10 us 72 SDRT15 5,0
S90SN12N12 uUs 73 SDRT15 50
S90SN12N14 us73 SDR T15 5,0
S90SN11N4-R US 3504-T09P SDR TO9P 3,0
S90SN11N5-R US 3504-TO9P SDR TO9P 3,0
S90SN12N6-R us 70 SDR T15 5,0
S90SN12N10-R us 72 SDRT15 5,0
S90CN10 US 4011-T15P SDR T15P 35
S90XN12 US 4011-T15P SDR T15P 35
S90XN16 US 5012-T15P SDR T15P 5,0
S90CN10-R US 4011-T15P SDR T15P 35
S90XN12-R US 4011-T15P SDR T15P 35
S90XN16-R US 5012-T15P SDR T15P 5,0
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DOPORUCGENE UTAHOVACi MOMENTY SROUBKU

DOPORUCENE UTAHOVACIE MOMENTY SKRUTIEK

>

Specifikace / Specifikacia
Utahovaci Momentova Dk Sroubek / Skrutka
o rukojet
Oznaceni moment .
v Driek
Sroubku .
Utahovaci Momentova . . }
oni rukovat Sroubovak Délka
Oznacenie moment Skrutkovaé L. Drzka
skrutky N\ Zavit
[NmJ* ’ [mm]
&S
Us 20 0,9 MR-0,9 D-T6 SDR T06 M2,0 33
Us 25 0,9 MR-0,9 D-T7 SDR T07 M2,5 50
US 2506-T07P 0,9 MR-0,9 D-T7P SDR T07P M2,5 6,3
US 3006-T09P 2,0 MR-2,0 D-T9P SDR T09P M3 6,7
US 3007-T09P 2,0 MR-2,0 D-T9P SDR T09P M3 7,0
US 3507-T15 3,0 MR-3,0 D-T15 SDR T15 M3,5 7,0
US 3508-T15P 3,0 MR-3,0 D-T15P SDR T15P M3,5 8,0
US 3509-T15 3,0 MR-3,0 D-T15 SDR T15 M3,5 9,0
US 3511-T15 3,0 MR-3,0 D-T15 SDR T15 M3,5 11,0
US 4008-T15P 35 MR-3,5 D-T15P SDR T15P M4 8,0
US 4011-T15P 35 MR-3,5 D-T15P SDR T15P M4 11,0
US 4509-T20 5,0 MR-5,0 D-T20 SDR T20 M4,5 9,0
US 4511-T20 5,0 MR-5,0 D-T20 SDR T20 M4,5 11,0
US 4514-T20 5,0 MR-5,0 D-T20 SDR T20 M4,5 14,0
CS 3007-T08P 35 MR-3,5 D-T8P SDR T08P M3 6,9
CS 4008-T15P 35 MR-3,5 D-T15P SDR T15P M4 8,4
CS 5009-T20P 5,0 MR-5,0 D-T20P SDR T20P M5 9,1
CS 5013-T20P 5,0 MR-5,0 D-T20P SDR T20P M5 12,9
CS 5015-T20P 5,0 MR-5,0 D-T20P SDR T20P M5 15,5
CS 6020-T20P 5,0 MR-5,0 D-T20P SDR T20P M6 20,5
CS 8025-T30P 5,0 MR-5,0 D-T30 SDR T30 M8 248
*) Lze objednat momentové rukojeti + dfiky s uvedenymi momenty.
Je mozné objednat momentové rukovéti + drieki s uvedenymi momentami.
MAZANi SROUBKU MAZANIE SKRUTEK
w
=
Vzhledem k velkému teplotnimu namahani upinacich Sroubkd doporuéujeme jejich | Vzhladom k velkému teplotnému namahaniu upinacich skrutiek doporucujeme ich 2 ‘E‘
mazéni vysoce kvalitni mazaci pastou MOLYKOTE 1000. Tuto pastu |ze objednat | mazanie vysoko kvalithou mazacou pastou MOLYKOTE 1000. Tuto pastu je mozné E oc
shodnym zplisobem jako néhradni dily. objednat rovnakym sposobom ako nahradné diely. [ g
= =
s— LW
D —
22
S.3
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POUZIT| KOLECKA
POUZITIE KOLIESKA

Tabulka ¢.14 Tabulka ¢.14
KOLECKO POSTUP PRI VYPOCTU
KOLIESKO POSTUP PRI VYPOCTE
4 N ’ :
PRI SOUSTRUZENI A FREZOVANI - pouzité fréza @ 63 mm (primér obrobku - soustruzeni)

- pouzité fréza @ 63 mm (priemer obrobku - sdstruzeni)

- zvolend feznd rychlost v =160 m.min!
- zvolend rezna rychlost v = 160 m.min"!

tezna rychlost
{m/min,

I ——11) V okénku nastavime primér frézy nebo obrobku (63 mm)
proti Sipce.

V okienku nastavime priemer frézy alebo obrobku (63 mm)
proti Spicke.

—12) Na stupnici fezné rychlosti nalezneme zvolenou hodnotu

(160 m.min™)
Kotous natoéte tak, aby pramér obrobku popr. Na stupnici reznej rychlosti najdeme zvolent hodnotu (160
frézy byl nastaven v okénku. Vhodné otacky Ize m.min)

pak odecist na kotouci proti volené rychlosti. ) " . . .
3) Na obvodu modrého kolecka odecteme odpovidajici otacky

2/ PRAMET (~ 800 ot.min")

Pramet Tools, s.r.o. Na obvode modrého kolie¢ka odéitame odpovedajtice
UniGovska 2, CZ - 787 53 § k A3k (~ et
n«;f‘n’zso 5?3 381111, fax: +420 583 ;‘1?:())?'— OtaCky ( 800 Ot'mm )
\ e-mail:pramet-info @pramet.com; http: /iwww.pramet.com
POSUV STOLU Pfiklad / Priklad:
h A - i L i o
PRI FREZOVANI vypoctené otacky n =800 ot.min

- vypocitané otacky n =800 ot.min"!

- pouzita fréza @ 63 mm ma 6 zubll

- pouzitd fréza o 63 mm méa 6 zubov

- doporuceny posuv na desticku je f, = 0,30 mm.zub
- doporuceny posuv na dosticku je f, = 0,30 mm.zub

fot/min]
3|

| — 1) Na obvodu nastavime proti vypoctenym otackam (800)
pocet zubd frézy (6).

Na obvode nastavime oproti vypocitanym otackam (800)
pocet zubov frézy (6).

Kotouc¢ natoéte tak, aby pocet otacek byl \
nastaven proti poctu zubu frézy. Posuv stolu

26 odedist proti volenému posuvu na zub. 2) V okénku proti doporuéenému posuvu na zub (0,3) odecte-

me minutovy posuv stolu (f = 1 400 mm.min™).

PRAMET V okienku oproti doporuéenému posuvu na zub (0,3)

Pramet Tools, s.r.o. od¢itame minttovy posuv stolu (f = 1 400 mm.minT).

Uniéovska 2, CZ - 787 53 Sumperk
tel.: +420 583 381 111, fax: +420 583 215 401
\ e-mail:pramet-info@pramet.com; http: /www.pramet.com /
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INFORMACE UVEDENE NA KRABICCE S VBD
INFORMACIE UVEDENE NA KRABICKE S VRD

Obrédzek ¢.7 Obrdzok ¢.7

znaceni VBD (ISO) mnozstvi VBD carovy koéd

¢islo vyrobku (JK) material

IPRAMET

80008708

e ([N
‘TO4228627-5468 QTY 10

|

l

|

|

l

2

(s

- smﬂ.ass HARD MATERIAL

GROUP P20-P40  M20-M35 = K20-K40 $15-S25
(m/min)| ~ 300-195 180-115 = 285-185
(mmi)| ~ 0,10-0,25  0,10-0,19 ' 0,10-0,25

1,0-13,0 1,0-9,8 1,0-13,0

0628 -W-4$80909) XIQY

woojpweld mmm
1IWVidC

rozsah hloubky fezu s ohledem na typorozmér a utvare¢

rozsah posuvl s ohledem na typorozmér a utvare¢

interni kod priorita dané volby:
T Tareap (zohledriuje vhodnost .. .
hloubka fezu uziti s ohledem rozsah startovnich feznych rychlosti
na fezny material s ohledem na hloubku fezu i posuv
i geometrii
fezna rychlost M - hlavni oblast pouziti aplikadni oblast fezného materiélu

[ - dal$i pouziti
0 - podminéné pouZiti ¢lenéni materialu dle 1SO 513

znaéenie VRD (ISO) mnozstvo VRD carovy kod

¢islo vyrobku (JK) material

I I
> | el
H \J | o 8 ADMX 160608SR-M ;8230 g
| | S
: = | = | 80008708 g
T ~ |1 &7 04228627-5468 QTY 10 N
) S STAINLESS HARD MATERIAL
2 B Rl
Ing ; | |  =|| GROUP P20-P40  M20-M35 K20 K40 - $15-825 -
8 m | | & || Ve (mmin)| 300-195 180-115 285-185 - 90-35
3 | 8 ' (mm)|  0,10-0,25  0,10-0,19 ' 0,10-0,25 0,10-0,15
] | | (mm)|  1,0-13,0 1,0-9.8 1,0-13,0 1,0-7,8
rozsah hibky rezu s ohlfadom na typorozmer a utvarag
rozsah posuvov s ohfadom na typorozmer a utvarac
interni kod priorita danej volby:
e (zohladriuje vhodnost' . n » ¢ .
hibka rezu pouZitia s ohladom rozsah Startovacich reznych rychlosti
na rezny material s ohfadom na hlbku rezu i posuv
i geometriu
rezna rychlost M - hlavna oblast pouzitia aplikacna oblast rezného materialu
[ - dalSie pouzitie
[ - podmienené pouZitie &lenenie materialu podia ISO 513

>
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PREVODNI TABULKA TVRDOST]
PREVODNA TABULKA TVRDOSTI

Tabulka ¢.15 Tabulka ¢.15
MEZ : MEZ :
PEVNOSTI Tvrdost / Tvrdost PEVNOSTI Tvrdost / Tvrdost
MEDZA MEDZA
PEVNOSTI PEVNOSTI
WPe] BRINELL VICKERS | ROCKWELL | ROCKWELL WPa] BRINELL VICKERS | ROCKWELL | ROCKWELL
Rm HB HV HRB HRC Rm HB HV HRB HRC
285 86 90 1190 - 1190 352 370 - 37,7
320 95 100 56,2 - 1220 361 380 - 38,8
350 105 110 62,3 - 1255 371 390 - 39,8
385 114 120 66,7 - 1290 380 400 - 40,8
415 124 130 712 - 1320 390 410 - 418
450 133 140 75 - 1350 399 420 - 42,7
480 143 150 78,7 - 1385 409 430 - 43,6
510 152 160 81,7 - 1420 418 440 - 445
545 162 170 85,8 - 1455 428 450 - 453
575 171 180 87,1 - 1485 437 460 - 46,1
610 181 190 89,5 - 1520 447 470 - 46,9
640 190 200 91,5 - 1555 456 480 - 47,7
675 199 210 93,5 - 1595 466 490 - 484
705 209 220 95 - 1630 475 500 - 49,1
740 219 230 96,7 - 1665 485 510 - 49,8
770 228 240 98,1 - 1700 494 520 - 50,5
800 238 250 99,5 - 1740 504 530 - 51,1
820 242 255 - 23,1 1775 513 540 - 51,7
850 252 265 - 248 1810 523 550 - 52,3
880 261 275 - 26,4 1845 532 560 - 53
900 266 280 - 271 1880 542 570 - 53,6
930 276 290 - 28,5 1920 551 580 - 54,1
950 280 295 - 29,2 1955 561 590 - 54,7
995 295 310 - 31 1995 570 600 - 55,2
1030 304 320 - 32,2 2030 580 610 - 55,7
1060 314 330 - 33,3 2070 589 620 - 56,3
§ § 1095 323 340 - 34,4 2105 599 630 - 56,8
g g 1125 333 350 - 35,5 2145 608 640 - 57,3
;? 3 1155 342 360 - 36,6 2180 618 650 - 57,8
=3
H =)
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